Sumitomo Herramientas de corte GRAMA
de alto rendimiento EXPANSION DEL PRO

Herramientas de Torno

< SUMITOMO ELECTRIC
HARDMETAL



«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Contenido Pagina
Guia de seleccién 3
Plaquitas negativas (o = 0°)
= Vn PCO® /2
[0] A&7 [ 7
c S T \Y
(28 - 32) (33 - 36) (37 - 40) (41 - 45) (46) (47 - 50)
Identificacion 1ISO 24 - 25
Plaquitas positivas (o = 5°, 7°, 11°)
) ) s1.-68
N [O\ A { )
S T \Y W R
(52 - 54) (55 - 56) (58 - 60) (61 - 65) (66 - 67) (68) (57)
Identificacion ISO y Seleccidn 69- 73
Portaherramientas para torneado Exterior
o) © Mangos para plaquitas Negativas 74 - 86
: Mangos para plaquitas Positivas / Mini Portaherramientas 87 - 98
Identificacion ISO y Seleccion 99- 101
N} | Portaherramientas para torneado Interior (Barras)
o |/ | |
E’ 74— Barras para plaquitas Negativas 103 - 107
Barras para plaquitas Positivas 108 - 115
‘ & Portaherramientas y plaquitas para tronzar 116 - 123
. 4 Portaherramientas y plaquitas para roscar 124 - 129
d
SumiBoron y SumiDia 131-163
L .
Plaquitas CBN / PCD 140 - 156
Proceso de fabricacion de "Sumiboron” y "Sumidia” 157
i Instrucciones de reafilado 158
e
Herramientas de precision para Sumiboron y Sumidia 159 - 163
Dimensiones de las piezas de repuesto 164 - 165
K Novedades en Fresado y en Taladrado profundo 166 - 167
Nuevo sistema de etiquetado de las plaquitas 168 - 169
Plantas de fabricacion en el Mundo 170
Indice 171




Seleccion

Grados de carburo revestidos
para aceros
para fundicién

para mecanizado eficiente de aceros

para aceros inoxidables

Grados cermet revestidos
Cermet no revestido

Grados ceramica para aceros templados
para fundicion

Grado de carburo revestido para super aleaciones

Seleccion

ISO

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMVIETAL

Guia de seleccion

Materiales de herramientas Sumitomo ................ 4
Condiciones de corte recomendadas ................... 5
AC700GAC900G/AC2000/AC3000 . ..........cov.... 6-7
AC300G/ACT700G/AC900G . .......cvviiiiinnnnnn. 8-9
ACZ310 .. it 10
AC304 .. e 11
T2000Z / T3000Z .. oottt ettt et et ie e ieeans 12
TL1200A . o 13
NBIOOC . ...ttt e 14
NS260C & NS260 .. ......coiviiii i 15
EHS10Z ... . 16
Rompevirutas .............cooiiiiiiiiinan. 17-19
NLU-W, NGU-W . ... e 20-21
NGU,NSU,NMU . ... ... i 22 -23
Identificacion de plaquitas de sujeccion mecanica. . . . . 24 - 25

Grados



Grados

—

D

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Seleccion de Materiales de corte Sumitomo

Acero (Acero al carbono, Acero aleado) Fundicion
Aplicacion Acabado ~ Corte ligero | Corte medio Desbasgg;atlj)gsbaste Acabado Corte medio
IS0 PO1 P10 P20 W0 | (40) Kot M0 | (M)
/ AC700G , / AC300G /
| ueNGs ‘
/ACI00G LACT00G / %:u:e:‘\l;g
Carburo \ AC900G
Revestido AC2310 / ‘
| | ACZ310 /
AC2000 /
\
AC3000 / [ EH10Z /
Cermet / 720002 / .
Revestido / T3000Z {S\,r%g?
Cermet Tll‘OA T110A /
/  T1200A /
. Ceramica
MRevesida | ||| NS?OC ,,,,, /
Ceramica NS260 /
No revest.
Carburo
No revest. A30 / G10E /
BNS800 /
I
CBN BN500 /
[
/BN700 (8N600) 202
[

Aplicacion

Acabado

Aplicacion

Acabado
~ Ligero

Medio

~ Desbaste Aplicacion

Acero templado Acero inoxidable Super aleacion Metales no férricos
Medio

Aplicacion

Medio
~ Deshaste

Acabado
~ Ligero

Acabado
~ Ligero | ~ Deshaste

CBN
Revestido

/BNCTRR WS
<V BNC300 ]

Carburo

CBN

BNX10
BNX20

Revestido

Carburo
Revestido

EH510Z

PCD

DA2200
DA150

EH20Z

Carburo

BNX25
BN300

Cermet

Ceramica

NB100C

T1200A/

EH510

CBN

/ H1
Componentes sinter.
CBN | /BN700 e y\ue 'S

Carburo

BN700 (8N600) aw’e

HM Revest.

EH10Z
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Acero, Acero fundido Fundicion
1500 |-
GGG
600 |- 1000 |- Fundicién nodular
500 |- 800 - Acabado | Desbaste
4001 600 |- BN500 [ AC900G
E 300}~ E 400 - Ceramica
£ Cermet E NS260
B 200 | TLI0A AC2000 § 2001 [Cermet NS260C
2 T1200A 2 T110A
° ; AC3000 S ACT700G
g Cermet revestido g T1200A AC900G
100|- T2000Z Carburo 100 - Carburo revestido
T3000Z A30 (N) G10E
Carburo
50 I I 1 | | | 50 L L 1 Il L L L
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
Avance (mm/rev) Avance (mm/rev)
0 [N
Acero inoxidable Aluminio
1000 |-
300}
. 200} ACZ310 Carburo revestido .
E AC304 £
£ EH10Z AC2000 E 500
g 100 - EHZOZ AC3000 % 400 |-
=} =l
g g 300 Carburo revestido
= 50 Carburo g EH10Z Carburo
A30 (N) 200} H1
30 1 ] | 100 ] I 1 1
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0 0,1 0,2 0,3 0,4
Avance (mm/rev) Avance (mm/rev)
Acero templado Fundicion en coquilla
Sumiboron 388
revestido  BNC80 BNC150 300
%0 BNC200 BNC300 200
- 200 .
= Ceramica £ N
= revestida T 100 Ceramica
S NB100C - @,
i s
8 50 38
s s
30 30
10 L
30 40 50 60 70 40 50 60
Dureza (HRC) Dureza (Hs)




B Propiedades generales

La serie de revestimientos "ACE Coat" para Torneado de
Sumitomo Electric se compone de un substrato especial con
una capa de revestimiento extra resistente compuesta de
delgadas capas super duras. Su composicidn le otorga a la
plaquita unas excelentes propiedades de resistencia al
desgaste, tenacidad y dureza.

La consecuencia es una mayor eficiencia en el mecanizado de
aceros y de fundicion.

B Aplicacion de

Torneado M Material Grado Caracteristicas - Aplicaciones
Acero inox
AC?OOG * Grado Premium para mecanizado de
= acero con Alta Velocidad.
o3
539 « Nuevo grado con alta resistencia al
(=2}
= % A C9OOG desgaste y tenacidad para mecanizado de
o = o -
S = = acero con Alta Velocidad.
S s 2 « Excelente resistencia a la deformacién
o plastica y a la fractura.
< ° ACZOOO « Grado principal para mecanizado general

del acero.

ACSOOO » Grado muy tenaz para corte interrumpido
fuerte y mecanizado en desbaste de acero
% » Grado K01 con alta resistencia al
© desgaste.
2 AC2000 AC300G « Mecanizado continuo con alta velocidad
8 c de fundicién tanto gris como nodular.
0 « Substrato de alta tenacidad con
Q revestimiento altamente adhesivo.
B AC?OOG « Para corte interrumpido ligero a medio de
z fundicién tanto gris como nodular.
» Nuevo grado extremadamente tenaz para
S ACO900G | desbaste duroy corte interrumpido pesado
g de fundicién tanto gris como nodular.
3 AC3000 « Carburo de grano fino con nuevo
I ) revestimiento PVD.
@ o9 EH 102 « Para acero inoxidable y materiales de
2 538 dificil mecanizado.
j) — T T
A g = * Substrato especial con alta tenacidad y
8 AC30 4 revestimiento CVD de especial resistencia
= al desgaste.
» Excelente para acero inoxidable.
B Rendimiento | @ Vida para torneado de Acero @ Vida para torneado de Fundicién | @ Resistencia a la fractura
500
500 - AC300G
_ 4001 . 400} AC700G
o o
E E
E 300F  Ac2000 E 300 AC700G AC2000
B B
3 3 200}
S 200r AC3000 S AC3000 |
> >
100 . . P 100 - . —_ . . .
0 5 10 20 30 40 0 5 10 20 304050 0 1000 2000 3000
Tiempo de mecanizado (min) Tiempo de mecanizado (min) NUm. impactos = + tenaz
Material: 34CrMo4 (HB269) Material: GG25 Material: 34CrMo4
Plaquita: TNMG 220408 N-UZ Plaquita: SNMN 120408 Plaquita: CNMG 120408
Condiciones:  prot=2,0 mm, av=0,36 mm/rev, | Condiciones: prr=2,0 mm, av=0,31 mm/rev, | Condiciones: V=200 mm, av=0,4 mm/rev,
Criterio: Vg=0,2mm, sin refrigerante Criterio: Vg=0,2mm, sin refrigerante pro=2,0 mm, sin refrigerante
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B Grados Premium AC700G y AC900G

Los nuevos grados revestidos multi uso AC700G y AC900G han
sido especialmente desarrollados para torneado de acero y de
fundicion.

AC700G presenta una alta resistencia al desgaste y es apropiado
para corte continuo a ligeramente interrumpido.

AC900G incorpora un substrato extremadamente tenaz que le
protege contra la deformacion y es apropiado para el desbaste en
alta velocidad y el corte interrumpido, tanto de fundicién gris y
nodular como de acero.

B Campo de aplicacion

ﬁ b
~ 3007
=
S
~
S
N
8
o 200
o
i=l
(@)
>
100+
Acabado
M Caracteristicas @ Mapa de grados @ Estructura del revestimiento
- Fina capa Al,03
R 1050 1 OAC700G Substrato resistente al calor
E OAC900G  enriquecido y tenaz
= 1000F C2000 con Circonio
S 950 \O‘/:\COSA ~— Capa TiCN super
S N 5] C3000 tenaz y con gran
o R resistencia al
@ 900] N desgaste
g AN
o 8501 Substrato > < Substrato de
=) convencional OAC25 carburo especial
o 800 S con circonio
’T’ by N1 L L L L L
“s 9 10 11 12 13 Nueva y avanzada
Resistencia a fractura Kic (MN/m3¥2) | tecnologia de revesfimiento Nueva técnica de revestimiento CVD: Un
revestimiento TICN mejorado, con buena
Tenaz grado de carburo con Circonio: Resistencia al El primer substrato de resistencia al desconchado y al desgaste, se
desgaste y a la fractura mejoradas enormemente carburo con Circonio en | combina con un revestimiento de Alimina micro
el Mundo grano resistente al calor, consiguiendo una mejor
resistencia al desgaste.

jm— \clocidad  (m/min)
|—| Avance (mm/rev)

Material AC700G AC900G AC2000 AC3000

Acero general 150 | 300 150 [N 280 100 [ 250 80 | 200

Acero aleado | 015} o5 | 015}——05 | 01505 | 01505
Referencia usando
plaguita CNMG120408 Acero bajo en 180 350 200 | 300 150 | 250 90 | 250
Profundidad: 1~5mm carbono 015)——05 | 015}—— 05 | 015}——— 05 | 015} ——— 05

B Condiciones
recomendadas
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B Propiedades generales

Los grados mas avanzados para mecanizado de fundicion gris y nodular.
AC300G y AC700G incorporan un nuevo substrato ultra tenaz enriquecido con
circonio, mas un nuevo y grueso revestimiento CVD Al,O3z que proporciona
una superior resistencia al desgaste y proteccion contra el deslaminado y
el desconchado bajo condiciones extremas.

AC300G para corte continuo con alta velocidad de fundicién nodular y gris.

AC700G multi-grado para desbaste de fundicién nodular y gris también con
corte interrumpido medio.

AC700G grado extremadamente tenaz para desbaste pesado y corte
interrumpido.

B Campo de aplicacion

E b

300

200+

Velocidad (m/min)

100

Pesado

Corte interrumpido

B Propiedades

@ La nueva capa super tenaz de = Revestimiento
a-Al203 con altas < 2000 Al;O3 super tenaz
temperaturas es 30% mas dura Nueva capa de «-alumina s 203 Sup
y 150% mas resistente al gruesa y tenaz con 'g' (tipo )
desconchado y al pelado. resistencia al desgaste muy E 1500| AC300G
mejorada. = AC700G
@ Doble duracién que los grados ) g AC900G
competidores. Capa TiCN con alta o
resistencia al pelado, = Lo
- . . producida con una nueva °
® Sgcé%r‘;glgudn?ecn(igﬁ dnc:?gorada tecnologia de revestimiento. S
productividad sustancialmente Substrato especial de S 500 | Revestim. convencional Al20s-
' carburo cementado [a] ,(t'po K), ) ) |
@ Apropiado para mecanizado conteniendo Circonio, para 1 2 3 4 5
excelente resistencia al ) ia al pelad
en seco. desgaste y fractura. Resistencia al pelado
B Condiciones de corte recomendadas
® Fundicién gris (GG) ® Fundicién nodular (GGG)
o Recomendado jul  Velocidad (m/min) o Recomendado ju  Velocidad (m/min)
Aplicacion Aplicacion
- Grado | Rompevi. | —— Avance (mm/rev) - Grado | Rompevi. | —— Avance (mm/rev)
Corte ligero y 100} {350/ | Corte ligero y 150 |— 300
: AC300G NUz : AC300G NUz
continuo 0.1 |—| 0,6 continuo 0.1 05
Corte medio ~ Sin 1100 } 1350/ |Corte medio ~ 100 (— 280
desbaste | AC700G | Rompev. | | desbaste | AC700G | NUX
(NUZ) | 0,1} {08 01F—o04
Corte ACI00G NUX 100 _300 Corte AC900G NUX 100 M 280
interrumpido (NUZ) 0,1 f——— 06 interrumpido (NUZ) 0,1 F———o0,4
Sin 100 |e— 250 100 |e— 200
Corte pesado | AC900G | Rompev. Corte pesado| AC2000 NUX
(NUX) | 01— 06 (NMU) | 0,1 F———o04

8
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Grados

3 AC3006 ACT00G | ACS00G

Use AC300G para corte continuo con alta velocidad. Los fiables grados AC700G y AC900G fueron desarrollados

para desbaste de fundicion gris y nodular y se emplea en
El enormemente resistente al desgaste grado AC300G fue ellos una nueva tecnologia que alisa la capa superficial y
desarrollado especificamente para corte continuo y mejora la resistencia al pelado por fusion.

ligeramente interrumpido de fundicién gris y nodular .

Los nuevos AC700G y AC900G ofrecen una confiable
Su prolongada duracion se produce incluso en mecanizado seguridad del filo bajo condiciones extremas, y pueden
con alta velocidad gracias a su especial substrato de carburo emplearse desde en el corte medio al interrumpido.
cementado y su espeso revestimiento CVD.

B Rendimiento de AC300G (Corte continuo) B Rendimiento AC700G (Corte interrumpido) %}
; Compencor 5 (k01)

i Competidor A (K01

035F Competidor -A- (K01)

03[ - B - (K01)

0,251

0,2

0,15 AC700G

Ancho desgaste flanco (mm)
Ancho desgaste flanco (mm)

5 10 15
Tiempo de corte (min)
Material: GGG45 (Hs230)

Plaquita : CNMG 120408
Condiciones: v = 200 m/min, av = 0,35 mm/rev
prof = 1,5 mm, con refrigerante

) 5 10
Tiempo de corte (min)
Material: GGG45 (Hs230)

Plaquita : CNMG 120408
Condiciones: v¢ =300 m/min, av = 0,35 mm/rev
Prof = 1,5 mm, sin refrigerante

M Ejemplo de ® GGG45 Carcasa diferencial ® GGG60 Disco ® GG25  Placa de presion
apllcaC|én de 200 100 M 100
®
AC300G o 150 ~gF) ,® )
= VS W < w0
8 g % g %
& 5 ~ i
0 Revesti 0 Revesti Revesti
evestim. evestim. evestim.
AC3G compet. K10 AC3G compet. K10 AC300G compet. K10
Plaquita: ~ WNMG 080412 NUZ Plaquita: CNMG 120412 NUZ Plaquita:  SNMG 120412 NUZ
Condics:  v¢: 200 m/min av: 0,3 mm/rey, Condics: v¢: 300 m/min av: 0,2~ 0,3 mm/rev, Condics:  v¢: 330 m/min av: 0,15 mm/rev,
Prot: 1,5~2,0 mm, con refriger. prof: 1,5 mm, con refrigerante prot: 0,5 mm,sin refrigerante
B Ejemplo de ® GGG45 Pieza de direccion ® GGG55 Carcasa diferencial ® GGG70 Cigiienal
aphcamén de 400 200 300
AC700G o 30 o 150 2 0
‘@ 200 ‘@ 100 2
b 8 2 100
- 100 a5 o
0 Revesti Revesti 0 Revesti
evestim. evestim, evestim.
ACTONG compet. K20 ACTO0G compet. K20 ACTO0G compet. K20
Plaquita:  WNMG 080412 NUX Plaquita: WNMG 080412 NUX Plaquita: RCMX1606M0 NRP
Condics:  v¢: 200 m/min av: 0,3~0,35 mm/rev,| Condiciones: vc: 180 m/min av: 0,35 mm/rev, | Condiciones:  vc: 150 m/min av: 0,4 mm/rev,
prot: 1,5 mm,con refrigerante prot: 1,5 mm, con refrigerante Prot: 2,0 mm, sin refrigerante

9
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—« 2000 capas de superior resistencia al
desgaste con TiN/AIN super reticulado

Estructura fisica del TiN / AIN cubico

B Propiedades generales

Grado revestido PVD con 2.000 capas de TiN/AIN super reticulado para
mecanizado eficiente de aceros generales, aceros de facil mecanizado y
aceros inoxidables.

El revestimiento ZX es extremadamente duro y resistente a alta
temperaturas, extendiendo radicalmente la vida de la herramienta.

B Ventajas ® Buena resistencia al desgaste gracias al revestimiento ZX
® Tenacidad gracias al substrato de grano fino
® Muy estable
® Doble vida de herramienta comparado a los grados revestidos convencionales

B Campo de aplicacién recomendado ( plaquitas positivas 7°)

® Clase M ® Clase G
Filo de corte vivo
o NSU z (r=0,03
£ £ 20 01 y 0,2mm)
£ g
(o] o
o o
8 8 1o
o] e
= =
= 2
e 0 L L L E 0 L L L
o 0,1 0,2 0,3 o 0,1 0,2 0,3 L_FX
Avance (mm/rev) Avance (mml/rev) ) o
Rompevirutas a izquierda
B Estructura multi capas mediante TEM M Resistencia al desgaste del grado revestido ACZ310

(Microscopia por transmisién de electrones)
0.151— Grado carburo revestido
PVD Competidor

ACZ310
Los nuevos substratos de carburo fueron TR
~ | revestidos con 2000 capas super
reticuladas de TiN/AIN por un método de
arco de iones (revestimiento ZX).

0,10 —

La capa super fina super reticulada tiene un
espesor de 2,5 nanometros.

0,05 | ACZ310

Competidor

Ancho desgaste flanco
(mm)

El revestimiento ZX tiene un alto grado de | | |
dureza, (4000 Hv), comparable al CBN. 0 5 10 15

Tiempo de corte (min)

-TiN (2200 Hv)

-TICN (2700 Hv) Material: X5CrNi810
- TIAIN (3200 Hv) Plaquita : DCGT 070201 R-FX
-ZX (4000 Hv) Condiciones: V¢ = 80 m/min, av = 0,03 mm/rev

pof = 0,5 mm, con refrigerante
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B Propiedades generales

Grado revestido CVD con capas TiN-AI203-TiCN y un
exclusivo y tenaz material base para el mecanizado eficiente de
acero inoxidable

La mejorada adhesidn del revestimiento, resultado de la ultima
tecnologia de revestimiento y el especial substrato de carburo,
produce superior resistencia al desgaste con un aumento de la
vida de herramienta de 2 ~ 3 veces mecanizando acero
inoxidable.

_ Rompevirutas NEX para
Un logro pionero : . .
La Gltima tecnologia de revestimiento CVD aceros inoxidables

;U i ... Adhesién del revestimiento

Canal concavo

mejorada para excelente control de viruta

eva capa ultra fina Al2O3

. Mejorada la resistencia al calor con
altas velocidades

. Resistencia al desgaste mejorada gracias
a lo dltimo en tecnologia de revestimiento

[
| Substrato especial de carburo |

fuerte angulo de desprendimiento de
16° para menor resistencia al corte

M Resistencia al desgaste B Velocidad de corte recomendada para
Grado revestido P25 Grado revestido mecanizar acero inoxidable
Competidor D P30 Competidor C i . ]
€ 03 S min. c MAx.
E H AC304 80 — 180 m/min.
= / :
§ 0.2 P25 Competidor B
< . .,
5 P25 Competidor A Campos de aplicacion recomendados
§ NSU NUP, NEX NMU
@ (ONI! AC304 para acabado para corte medio para dgsbaste
E - ) ) . acero .|nox. )
2 4 6 8 10 12 g b % 4 - g ;
Tiempo de corte (min) 5 ; 5z . 5 '
Material:  DIN X5CrNi810 5 2| 9 2
Plaqu_itg : CNMG 1204_08 NUP . = = T & p T = e
Condiciones: v¢: 150 m/min, av: 0,25 mm/rev, pot: 2,0 mm, refrigerante Avance (mmirev) Avance (mmirev) Avance (mm/rev)

11
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B Propiedades generales

Los nuevos grados cermet revestidos ZX son apropiados para
torneado ligero a medio de aceros aleados, aceros al carbono, y
aceros suaves con profundidades de corte hasta 3mm.

Grados

T2000Z hace mas fiable la precision del mecanizado, aumenta la
vida de herramienta, produce un excelente acabado superficial, y
puede usarse con y sin refrigerante.

T3000Z: Nuevo grado tenaz para desbaste y corte interrumpido.

M Ventajas ® Nuevo revestimiento ZX de alta dureza: Doble vida de la
herramienta comparado a los cermet convencionales.

E ® Mejoras en la densidad y suavidad del revestimiento
resultan en un consistente y bello acabado

® T2000Z: Para mecanizado continuo, desde el corte
medio hasta el de alta velocidad.

® T3000Z: Especial substrato de cermet tenaz para corte
medio a interrumpido.

B Rendimiento
® Resistencia al desgaste ® Comparacidn de filos ® Resistencia a la rotura

( Frégil) ~<€———>(+Tenaz)

é’ _I'“;_\I Numero de impactos
N

2000 4000 6000 8000
T T T T

Cermet revestido competidor

T3000Z

Cermet revestido competidor

T3000Z |
T2000z [ ]

T2000Z

Ancho desgaste flanco
(mm)

o~ 5 10 1 2 Cermet revest
Tiempo de corte (min) T3000Z competidor g
) Plaquita: CNMG 120408
Plaquita: CNMG 120408 (HB260) Material: 34CrMo4
Material: 34CrMo4 Condiciones: v¢ = 200 m/min
Condiciones: Ve = 200 m/min, av = 0,30 mm/rev, per= 1,5 mm, con refrigerante av =0,25 mm/rev

pror = 1,5 mm, con refrigerante

B Campo de aplicacion B Condiciones recomendadas B Nuevos rompevirutas
Alta Corte Corte Velocidad NFL par? a(éaé)agl% con pequefia
i . ; rofundidad de corte
Velocidad| - 20240 " e djor ([intErTUM Material V Imm— (m/min) profundi o!
pido Avance NLU para acabado eficiente
av— (mm/rev) con fuertes avances
= f
. 100 |— 400 E 3ol
TZOOOZ Acero bajo < HB150 - 3.0
en carbono 0.1 0.3 = L
| ' ' ° ook NSU
T3000z s
/ Acero al 100 i 300 E
< HBe280 S y
carbono £ 1,0
01 F———0;3 2
T1200A Acero  |HB280 |50 === 250 0 01 02 03 04
/ aleado =330 01 H—o.2 Avance (mm/rev)

12
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Grado Cermet no revestido para Aceros

I 100

B Propiedades generales

Cermet es una contraccién de las palabras “Ceramica” y “Metal”.
En el campo del corte de los metales los Cermets son carburos
de Titanio: Ejemplo, TiN + Ti(CN).

Debido a su extrema dureza, los Cermets Sumitomo son ideales
para el torneado fino de aceros, y producen un bello acabado
superficial con altas velocidades, manteniendo constantemente
una estrecha tolerancia dimensional.

® Mecanizado de gran eficiencia con alta velocidad, con
resistencia al desgaste mejorada.

® Vivo filo de corte que produce excelente acabado superficial.
Corte con refrigerante posible, con buena resistencia a la rotura

® térmica.

® Vida de herramienta estable con buena resistencia a la rotura

® Disponible en variedad de rompevirutas.

B Ventajas

B Rendimiento de T1200A comparado al carburo

Grados

B Campo de aplicacion
Cermet
. Carburo no revest.
Alta Acabado Semi Corte 350 ! P10 v convencional  T1200A
Velocidad acabado | medio ~ 300 S Y Carburo P10
£ T '~ revestido
£ I AL,O3+TIC
E 200 T ST
kel \\‘\.\\'\\‘
o] 150 | Material: 15CrMo5 (Hg =160) ~ >
/ T110A % Plaquita: SNMG 120408 NGU
k=] Condiciones: av = 0,36 mm/rev
§ 100 b Prof = 1,5 mm, sin refrigerante
T1200A Criterio vida herram.: Vg = 0,2 mm
L | |
1 2 5 10 20 30
Tiempo de corte (min)

B Principales rompevirutas en plaquitas negativas 2 caras

3,01
2,51
2,01
15r
1,00
0,51

0

NSX para eficiente acabado y copiado de
una amplia gama de aceros con alta
velocidad y avance

B Campo de aplicacion
NSU para superior control de viruta gracias
a su filo de alto poder de corte

m/min

500 T1200A

400

NFA para pequefias profundidades de

o o a3 o corte y excelente control de viruta

Avance (mm/rev)

300

Profund. de corte (mm)

Cigefial

Engranaje

~O 200 Pifion
> mbrague HPaY
= ; M Condiciones de corte recomendadas
bt Biela [ casquillo
2 100 . Velocidad Vo: | (m/min)
3 Campo recomendado Material .
S : : ‘ Avance av :fF------ =1 (mm/rev)
= 1 1 !
sz C“f €50 ‘ Acero suavve 100 | | 400
Plancha 25CrMo4 42CrMo4 < HB150 01k--=-===========-= ] 10,4
STW 22 1 1
US‘T 24-2 34‘1Cr4 155C|"M012-1 100 300
: : : < HB280
oy 2ol =20 Acero Carbono 0,1 |" """""" I 0,3
Dureza de la pieza (H
pieza (Hg) Acero aleado H5280~350 | 50 P! 250
01k---=-=-==-=-=--- 10,3

13
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Grado ceramico de grano fino NB100C con revestimiento ZX
para torneado duro

Grados

® Resistente al desgaste y al choque térmico
® Revestimiento ultra duro (como el CBN) para prolongada vida de herramienta
® Grado para semi acabado economico en el torneado duro

® Corte continuo de acero templado con dureza inferior a HrC 65

Acero templado
- (.
o
° - BN300
° BNX25
eg Carburo
8 :1::) revestido Sumiboron
E Cermet
\ L BN250
==+ NB100C ——gnx20
‘ P
o \ i Ceram.lca BNX10
g2 ' revestida
LS A RN S
Og
o
‘?S Il Il Il Il
0 40 50 60 70
Dureza (HRC)
B Resistencia al desgaste B Condiciones de corte recomendadas
— Corte continuo de acero templado, dureza menor de HRC 60
Ceramica .
0,2 4 convencional ve = 150 m/min, av = ~0,2 mm/rev, prf= ~0,5mm
- -->agrietado
£
S B Ejemplo de aplicacion
o
% NB100C ® Engranaje (capa superficial enriquecida al carbono)
}:) 0,1+
@ o . Coste de corte contra rectificado
g ¢ - (100%)
[] b‘
'g BNX10 | N 0 0,5 1
iz (CBN) ‘ ‘
= T T NB10OC | ]
0 2 4 6 8 10 Rectificado
Longitud cortada (Km)
Produccion (piezas / filo)
Material: 100Cr6 (HRC 62) Material: 25CrMo4 (HRC58~ 62) ) 250 500
Plaquita : CNGA 120408 Plaquita : TNGA 160412 T T
Condiciones:  v¢ =120 m/min Condiciones:  v¢ =100 m/min NB100C :
av = 0,1 mm/rev av =0,1 mm/rev
Prof = 0,2 mm Prof = 0,15 mm Ceramica ]
sin refrigerante, corte continuo sin refrigerante, corte continuo convencional

14
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NS260C Es una ceramica Si3N4 con revestimiento TiN y Al203. Este grado es apropiado para desbaste y acabado.
en corte continuo con altas velocidades y se puede utilizar con y sin refrigerante.

NS260 Es una ceramica Si3N4 sin revestimiento, ideal para corte continuo e interrumpido de fundicién, y se puede
usar con o sin refrigerante

l Alta seguridad de produccién gracias a la mejor M El grado no revestido NS260 muestra una alta
union de las particulas ceramicas resistencia al desgaste
La mejorada resistencia al desgaste por entalla mejora la Gracias a la nueva tecnologia de sinterizado hemos
vida de herramienta 2~5 veces en operaciones de desbaste. conseguido importantes avances en resistencia a la rotura y al
calor.
Ceramica SisN4 no Ceramica revestida SisN4
® NS260 ® revestida competidora ® NS260 @ competidora
i .E
Material: GG25, Disco de freno Material: GG25, Disco de freno
Plaquita: SNMN 120416 Plaquita: CNMA 120412
Condiciones:  vc: 450 m/min, av: 0,45 mmirev, p,: 1,5 mm, refrigerante Condiciones:  vc: 500 m/min, av: 0,6 mm/rev, . 1,5 mm, sin refrigerante
Comparac. desgaste desconchado: Después de 50 pzas. en desbaste Comparacion desgaste flanco: Después de 100 pzas. en desbaste
Il PROPIEDADES MECANICAS Il RESISTENCIA AL CALOR Il CONDICIONES DE CORTE
(Fases de revestimiento y union) (Ceramica grado Si3Na) RECOMENDADAS
Doble resistencia de adhesion 1700} L d @ Para torneado de Fundicion
gracias al nuevo método de revestimiento gl Z]:ﬁ]ézgéeza 0T
1600 ; (
produce una alta
7 0 NS260 resistencia al calor NS260C
i W&%}% 1500 ‘en mecanizado de NS260
e N\ alta velocidad 800
1400 F . para
/Al / acabado
1300 | : e 250~1000
NS130 = = ( )
£ 600
G 1200 + E
‘ < g NS260C
N
@ 1100} = NS260
= kel
e 1000} Ceramica .\l S 400 para
revestida \l g desbaste
900l SiaNa N ° (250~600)
; . competidora AN > - _
Alta resistencia al calor )] 200
por las mejores propiedades mecanicas 800 -
de la unién del grano por cristalizacién !
_’Q - g ! | | L
@ SRS { ?‘_i 600 0 02 04 06 08
0 200 400 600 800 1000 1200 Avance (mmirev)
amorfo forma cristalina Temperatura (C°)

15
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Grados

Nuevo grado revestido ZX sub-
micrométrico EH510Z
para materiales exoéticos

Superior vida de herramienta

Resistente a altas temperaturas y a la adhesion

Resistente al desgaste

Excelente resistencia al desgaste por entalla

Recomendado para corte continuo y
ligeramente interrumpido

B Campo de aplicacion B Resistencia a la entalla
Carburo revestido
g 6 EH510Z competidor (K10)
]
S 4t
(]
©
e]
©
S
o 2 -
E Desgaste de flanco y | Desarrollo desgaste
E desconchado equilorados | por desconchado
! Material: Inconel (HRC45)
0 0,2 0,4 0,6 Plaquita: CNMG 120408 NEX
Condiciones:  v¢ =50 m/min, av =0,16 mm/rey|
Avance (mm/rev) Prot = 0,5 mm, con refrigerante
B Buena resistencia al desgaste B Condiciones de corte recomendadas
08l Competidor A Competidor B
’ Material Velocidad Avance
(m/min) (mm /rev)
o 06F
(%]
8 0,4
o BVl Aleaciones base Ni _ _
?E (Inconel718/x750, Waspalloy) 30~ 60 01~03
§ 02 EH510Z
Aleaciones base Fe
‘ ] (A286, Incoloy 800/801) 30-70 01-03
0 5 10
Tiempo de corte (min) Aleaciones base Co
: (Stellite, S816, HS30) 20~-70 01-02
Material: Inconel (HRC45)
Plaquita: CNMG 120408 NEX ] ]
Condiciones: V¢ =50 m/min, av = 0,16 mm/rev Aleaciones base Ti 20 ~ 80 01~0,3
Prot = 0,5 mm,  con refrigerante (Ti-6AI-4V)

16
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NMX para corte NHP para desbaste
interrumpido = = pesado
) 1S £ 12,01
- D7 € 60 & D27
% o o 100F ZZ &
£ £ NHP =
8 3 8o 3
NUX ' para mecanizado L 40l 9 NHG para desbaste g—
eneral L eneral
& : . :
V7 § w0 e
70| S 20t s
2 2
& T 20 nwp

NSX para acabado y

: ad NMP  para desbaste en
copiado eficientes | | | | | | |

méquinas ligeras

0 0,2 0,4 0,6 0 0,4 0,8 1,2
@ W//- Avance (mm/rev) Avance (mm/rev) [;22222/
Para corte interrumpido Para desbaste

Rompevirutas
de 12 eleccidn
para tOl'neadO general NMU  para corte medio a

pesado

3

€
E
® NGU  rompevirutas de uso
= general
8 4,0 [ 1
g &P 777
°
(]
i}
2 210 B NSU  para acabado con
=) fuerte avance
o
g &5 777
I I I
0 0,2 0,4 0,6

Avance (mm/rev)

Para acabado Para acero inox. y materiales exéticos

NLU para acabado NMU para corte medio
eficiente con fuerte a pesado

avance
it 77,
NEX filo de corte vivo

NFL para acabado con ]
excelente control de para mecanizado
eficiente

viruta
077

V P77 NFL\\
NFA j NLU
NFA especialmente para NSU para acabado

poca prof. de corte 1 1 | ! ! con fuerte avance

W W/_ 0 01 02 03 04 0 0.2 04 0,6
7 Avance (mm/rev) Avance (mmi/rev) W

B

w
o
T
o
=}

0
[=)
T

-
o
T
N
o

Profundidad de corte (mm)
'
o

Profundidad de corte (mm)

17



Rompevirutas

HECINESMEEUNER

Rompevirutas Bumpy
Rompevirutas estandar
Rompevirutas direccional

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

2] @ Nuevo rompevirutas NFL
para acabado de aceros blandos

de dificil mecanizado

Material

A
pd

Acero templado [u=

Acero E ‘

Acero inoxidable <
Fundicién

Metales no férricos
Metales exoéticos @)

NFA @mrrrm

NFL s

(Leyenda)
PAT.. PAT.P :
[}
g 'NGU @l =)
; g
S B
E o 6
S E £
5 | £
S E | ¢ ¢
32 |3
o 9 3
s |
[%] k<1
@ g
© S o0
o) [ 02 04 06
> Avance (mm/rev)
[o)]
c
<

Campo de aplicacion

Avance (mm/rev)

Avance (mm/rev)

Avance (mm/rev)

o PAT.P ﬁ:{
= b7 W/ Y
Y— 6 6
o| E
© £ e
< e 4 g4
1=} (=3
g ! :
I3) 32 i
<| & g
5 0 2o
& 02 04 06 a 02 04 06
Avance (mm/rev) Avance (mm/rev)
NSU mwoms NLU - morem NLU-W mwrer reFX emikrsi | rRiLFY eMKINST]
PAT. PATP
ol 22 b7 b7 Z
o =0 6 o / 6 6
@ E : [l g £ £
S € e i £ £ £
< 2 2 4 2 gy - 24
3 8 8 8 8
O ¢ 3 3 3 3
< 3 B 2 3 B2 B2
: : : : G ;
2 2 £ 2 : &=
a 02 04 06 g0 02 04 06 a 02 04 06 a0 02 04 06 a 02 04 06

Avance (mm/rev)

Avance (mm/rev)

NSX B

o

Profundidad de corte (mm)
N

0,2 0,4

Avance (mm/rev)

0,6

NEX
07777

6

[PIMIKINEH]

£

E

2 4

1=}

8

[}

8

£ D
=4

3

2

5

S 0

I 02 04 06

Avance (mm/rev)

NUP

V2777

Profundidad de corte (mm)

6

IS

N

o

BV N s El

PAT.

0,2 04 0,6

Avance (mm/rev)

RILST

V7
A4
[

° 0,2 0,4
Avance (mm/rev)

IS

Profundidad de corte (mm)

0,6

rRILGX
7

I 4

N S

Profundidad de corte (mm)

o

[

. 0,4 0,6
Avance (mm/rev)

Corte Ligero~Medio | Corte Ligero~Medio

NGU B

v

o\ 4

0,6

IS

N

o

0,2 0,4
Avance (mm/rev)

Profundidad de corte (mm)

NGU-W

W¢

~

o

02 04 06
Avance (mm/rev)

0,8

Profundidad de corte (mm)
~

NUX

Profundidad de corte (mm)

o

P M kK NEIE

PAT.

0.2
Avance (mm/rev)

04 0,6

NUG mwmrrirm

6
£

£

2 4

Q

8

Q

g

g 2

2

3

2

2

I}

g ° 02 04 06

Avance (mm/rev)

rRLUM

\ 4
+ O

0,2 0,4
Avance (mm/rev)

I

Profundidad de corte (mm)

o

0,6

Desbhaste

NMU pumBE>
S

o

~

N

Profundidad de corte (mm)

o

0.2

04
Avance (mm/rev)

0,6

NMX mormem

V2777,

6

~

Profundidad de corte (mm)
~

o

0.2 04 0,6

Avance (mm/rev)

NUZ

Zd

Profundidad de corte (mm)

6

IS

N

=)

P M < NEIE

0,2 04
Avance (mm/rev)

0,6

rRLMW

227

6

IS

Profundidad de corte (mm)
N

o

0,2 04 0,6

Avance (mm/rev)
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PAT.
o
| ot - 4 i
®© : _-'J
0
8 8r sk
o
ot 6 6
- = P 61 ~6F
E £ £
0| E B E
D e 8 2
Q| s 47 g ar §ar
0|3 2 0
Oz 3 =
< <
D z 2r b=l 2 s 2r
3 5 5
2 2
2 2 2
o o <)
[ \ . . \ , @ , . . ) [} . . | . ,
0,2 04 0,6 08 1,0 0,2 0,4 0,6 0,8 0,2 04 0,6 08 1,0
Avance (mm/rev) Avance (mm/rev) Avance (mm/rev)

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Plaquitas positivas

Acabado

NFP  mirmrsm

PAT.

V777
V

T

0,2 0,4
Avance (mm/rev)

EN

Profundidad de corte (mm)
~

o

0,6

NFK @

I 4

0

Profundidad de corte (mm)

0,2 0,4
Avance (mm/rev)

0,6

rRILFW
(27

6

Profundidad de corte (mm)

0,2
Avance (mm/rev)

04 0,6

rRILFX

0,6

IS

Profundidad de corte (mm)
~

0

=)

0,2 04
Avance (mm/rev)

RLFY  emMKNST]

Profundidad de corte (mm)

[’

Z

o

A4

IS

N

=)

0,2 04
Avance (mm/rev)

0,6

Acabado~Ligero

rRLSD

v
G

0,2 0,4
Avance (mm/rev)

~

N

Profundidad de corte (mm)

(=)

0,6

RILW BRI

@
o ¥

0,6

\

o

IS

Profundidad de corte (mm)

0,2 0,4
Avance (mm/rev)

rILDM

¥

o

&

IS

N

Profundidad de corte (mm)

o

0,2 0,4
Avance (mm/rev)

0,6

NSU mwrrrem

NSC mwrrm

NSK @

NAG

NUS

[PIMIKINISTH]

Avance (mm/rev)

Avance (mm/rev)

Avance (mm/rev)

o\ vz ™ A V7
S Z Y77 Z 7
A g ° g0 : v ® £
2 & V £ V £ \g} £ £
- @ Q o @ @
k=4 k=4 i=4 £ k=4
ol s g ¢ g 4 ] 8
= 3 S S ] 8
o o o o o
O £-2 £ 2 g 2 s g
O ¢ E E D E E
2 2 2 2 2
S 4 S S S S
& 02 04 06 e 0 02 04 06 &0 02 04 06 & 02 04 06 * 02 04 06
Avance (mm/rev) Avance (mm/rev) Avance (mm/rev) Avance (mm/rev) Avance (mm/rev)
° NMU NSF NUJ NRP
5 EIME N [STH] P MESNEIE [PIMIKINISTH] [PIM[KINTS[H]
N/ v
> 4 7. Z o| 77
l =6 = 6 = 6 == £ 6
E 3 - E . n 3
o E E E c| £
= 2 e 2 2
- g 4 5 4 Q) 5,
2 2 g 2 (%] 2
) = = = (O] ps
[+ 2 © [+ D g
o £ B £ £
5 5 5 5
o| £o g g o g
O 02 04 06 0 02 04 06 02 04 06 ° 02 04 06

Avance (mm/rev)
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Rompevirutas
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Plaquitas con tecnologia Wiper NLU-W y NGU-W
para aceros y fundicion.

B Propiedades generales

Doblar el avance manteniendo el acabado superficial, o doblar el acabado manteniendo el avance

La tecnologia Wiper ofrece 2 opciones:

|||||| ||| e
l C/ ||
H| sl ||||

e “ |||

Doble el avance y mantenga el
acabado superficial actual

Avance 0,6 mm por rev.

Rz=12,8

Rugosidad superficial con
radio de esquina convencional

Avance 0,3 mm por rev.

1] i
=5 o
Pl

oy

R
gt b

Rugosidad superficial, con
radio de esquina convencional

20

Acabado superficial mejorado
empleando plaquita wiper

B Comparacion de resistencia al desgaste

Desgaste del flanco (mm)

Material: 15CrMo5

Condiciones:

= Competidor’s wiper
insert (P20) .
(av = 0,6mmirey,
02 A
AC2000
(av=
b - NGU-W
AC2000
(av=
0
0 2000 4000

Volumen de viruta arrancada (cmd)

vc =250 m/min

0 6 (O 3) mmirev

B Comparacion de rugosidad superficial

R max (um)

25

20

15

10

Condiciones: Ve =250 m/min, (=

1,5 mm, con refrigerante

Material: 34CrMo4
Plaquita estandar

p

laquita Wiper

=

ejora el rendimiento
de corte

NGU-W

./ i Mejora

la rugosidad superficial

0,4 0,6
Avance (mm/rev)

0,8
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Rompevirutas

B Ventajas

® Geometria NLU-W ® Geometria NGU-W
Filo wiper curvado:
Mejora el acabado
superficial

Rompevirutas Bumpy
para excelente control
de viruta

Filo de corte ondulado
para excelente control
de virutas en refrentado
y torneado por pasos

3 bumpys escalonados
para éptimo control de

Resistente filo de
corte para estable
vida de herramienta

Rompevirutas con
amplio canal para

N, suave evacuacion con

viruta en el semi-
acabado

con mas avance. mas avance

03

B Campo de aplicacion

Control de viruta con NGU-W

@
z L1 r -
= 53’0‘:;-:5 :."l:” 3 o' wr?
[ i
. Esp gz,o;‘_ﬁ:;"’”,_ ,P;-‘ i :,*}
@ Control de viruta con NLU-W @ 3
5 40t ol ¢ ol " ule, [ St lwte
~ f Y _c'.-.-?-"‘-.----.-_ sa g "F e
12| g4 ~f S 30 g =3
,_;-?;_}_6;“_..- | RIS LA/
] - S 20 2 }
off N} I ZZ Il £ Bori g 104 Wy st
g 02 03 04 06 08

Avance (mm/rev)

o

Profundidad de corte (mm)

03 &J ’(} ‘0'] ;} O{ Avance (mmirev)

01 0,2
Avance (mm/rev)

B Ejemplos de aplicaciones

® Acero de construccion @ Anillo (100Cr6) ® Engranaje (34CrMo4)

Comparado a competidor, NGU-W mejord
la vida de herramienta en un 65%

Doblando el avance

Doblando el avance

Prof = 0,3 mm, con refrigerante

prof = 1,0 mm, con refrigerante

NLU-W redujo el & NGU-W redujo el =
tiempo de cicloy y tiempo de cicloy y —l Bl E 180
;] ] mantuvo la rugosidad / [ mantuvo la rugosidad / J 2 100
superficial de superficial de s
R max 7,8 pm. R max 12,5 um. § 50
=]
g ° Competidor|
NGU-W (Pp15)
Plaquita: CNMG 120408 NLU-W Plaquita: WNMG 080408 NGU-W Plaquita: CNMG 120408 NGU-W
Grado: AC2000 Grado: AC2000 Grado: AC2000
Condiciones: V¢ = 350 m/min Condiciones: V¢ =220 m/min Condiciones: V¢ =200 m/min
av = 0,4 mm/rev av =0,6 mm/rev av = 0,4 mm/rev
(av =0,2 mm/rev, sin wiper) (av = 0,3 mm/rev, sin wiper) Prof = 1,5 mm

con refrigerante
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Rompevirutas principal de uso general con geometria
para torneado de acero

Amplio

® Control de viruta  (plaguita: CNMG 120408 NGU)

Rompevirutas

- 1
B O TS

=,
S (o 7| e

e, g | ™ -1 p T
08 F I,,;s i e r,f pear® T
0,15 0,25 0,4

Avance (mm/rev)

Material: 15CrMo5
Condiciones: Ve = 180 m/min, sin refrigerante

Profundidad de corte (mm)

Seccion d
e
transversal Nueva geomertrla
0% rompevirutas
4>' .

® Campo de aplicacion

o - L
/ L - '. (Bajo avance) (Alto avance)
e ~ .
p L L]
¥ 3 o - o

“q v

E 5| (Plaquita: CNMG 120408 NGU)
S
E 4
]
. ‘g 3r
° 3)
o* S 21
o : S 1y
L[]

o de desprendimiento : 5 ° 62 o4 05 o8 10
Angulo d . a Avance (mm/rev)
optimizaco Filo de corte seguro Y fiable

i

® Primera eleccion para mecanizado de gran

® Menores temperaturas de corte rendimiento
Comparacién de resistencia térmica Comparacion de desgaste
NGU Convencional NGU Competidor

(Temperatura max. 854° C) | (Temperatura max. 930° C)

(Grado : AC700G ) (Grado : P10, revestido )

Material: 15CrMo!
Material: 15CrMo5 Condiciones: vc = 180 m/min, av = 0,3 mm/rev
Condiciones: Ve = 180 m/min, av = 0,3 mm/rev prof =1,5 mm, sin refrigerante
pt = 1,5 mm, sin refrigerante Después de Tc = 5 min
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Seccion transversal “e

e, Hoyuelo acanalado

®para circulacion de
viruta optimizada

L]
® Potente filo de corte doble
positivo

L]
® Superior control de viruta
con fuerte avance

® Comparacion de fuerza contraria

ONO400
st
S 300
IS5
S 200
g
o 100
>
(T
0 i
ipo
NSU converecional
Material: 15CrMo5
Plaquita: CNMG 120408
Condiciones: V¢ =120 m/min
av = 0,3 mm/rev
prof = 0,5 mm

® Control de viruta

(Plaguita: TNMG 160408 NSU)

)" N

Rompevirutas

L]
Rompevirutas 3D para qujo.o°

de viruta controlado

L]
El perfil en hoyuelo®
reduce la fuerza de corte

Fuerte faceta negativa ®
para mayor seguridad de filo

[«2]
1

N
1

L]
Profundidad de corte (mm)
iy

o

1
0,2 0,4

Avance (mm/rev)

0,6

o o SRS | B Ered
| Gty G gans
- Gt | F | e A
§ -h..d"':.-' e —-_:.:‘-'\-;i
R SV IRSY
z | | NS | TS
g e e
ool lmt ,f:j‘/ it
R i // }-u..“""'
?t_,.,mr-'rl" r i-'f:‘:,‘t
0,1 0,2 0,3
Avance (mm/rev)
Material: 15CrMo5
Condiciones: Ve = 180 m/min, sin refrigerante

® Control de viruta

Seccion transversal

0,3

. »T o
B

® Comparacion de fuerza contraria

oo Tipo
g’lOOO r converﬁ)cional
S 800+
c
8 600+ O/Q/O
S 400} NMU
S 0
= L L L L
(T 1w}

0 03 04 05 06
Avance (mmi/rev)
Material: 20Cr4
Plaquita: CNMG 120408
Condiciones: V¢ = 150 m/min
prof =2 mm

Plaquita: CNMG 160408 NMU)

Profundidad de corte (mm)

(
‘- J LT AN 1
, <
B v vy
S *a 7| L ope
LTS f- (o S P
oL sl - ¥
0,1 0,2 0,3
Avance (mm/rev)

Material:
Condiciones:

34CrMo4
V¢ = 150 m/min, sin refrigerante
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

2
-E’ Forma de la plaquita Angulo de incidencia Tipo de plaquita
{5
o
£
2 C £ so° A B85° A 3° = A CII3 |w E
D | &F sse| B |[[Y 82 B| 5.F W
E| &7k | Tss c| »wm \AH ¢ KITH |7 vErY
F | £&7s0°|H | O 120 D |15 %
V |£F7 35| 0| Oiss E | 20° % M HFTTM |e @
RO -|p| Oios F |25 "G o
s| @ oL |[(Hoo G | 30° g (I — O
° ° o O Otros angulos de
T A.:\ 60°| M Q 86 N 0 [ incidencia con No
W ﬂ 80° P | 11° ,r descripcion especifica R \2 X estandar
Tolerancias
[ IC: didmetro tedrico del circulo interno
j = o / \ & m: altura de la arista
Q T N s: espesor
S

- Tolerancias del IC seglin su dimension
o Tolerancias (mm) S T C D y WwTR
T © (m)
= © —
A +0,025 +0,005 10,025 A 1 e u +(§ O
F +0,013 +0,005 +0,025 5 9525 +0,05 0,05
C +0,025 +0,013 +0,025 127 0,08 0,08
S [ 15875 0,10 0,10
H 0,013 0,013 0,025 1905 1010 3010
E +0,025 +0,025 +0,025 25,4 +0,13 0,10
G +0,025 +0,025 40,13
J |[£0,05~ £0,13%) +0,005 +0,025 B Tolerancias de la altura m segln su dimensién
£
K |+0,05~0,13%)| 0,013 +0,025 @ S T C W v D
L |+0,05~+0,13%| 0,025 0,025 S L7\ L]
M |+0,05~ +0,13%)[+0,08~ 0,185 |  +0,13 6,35 0,08 - [#0U
9,525 +0,08 +0,13 | 0,11
N |+0,05~ +0,13*)|+0,08~ +0,18*) 10,025 2.7 10,13 10,15
U [+0,08~ +0,25%)(+0,13~ +0,38%) +0,13 15,875 +0,15 +0,18
" - - - 19,05 0,15 0,18
Esta tolerancia depende de las dimensiones IC y m. 25,4 0,18
Vea las tablas a la derecha.
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Espesor Radio de esquina Direccion de avance

R Plaquita a derecha

/N a

N Neutra
02 s=2,38(mm) 01 r= 0,1 (mm) e
03 s=318 02 r=02
T3 s=3097 04 r=04
04 s=4,76 08 r=08
05 s=556 12 r=1.2 o
06 s=6,35 16 r= 16 L Plaquita a izquierda

07 s=794 24 r= 24
09 s=9,52 32 r= 32

<

MO - Plaquita redonda (métrica)

| 00 - Plaquita redonda (pulgadas)

1 2 0 /4 |0 |8 [N [F IL
||‘ @

Taman laqui . . .
. amano te plaqu ta Simbolo Geometria del rompevirutas
Simbolo y longitud del filo de corte (mm)
Plaguita| ( D R S T V W N-FL NFL-W
tipo "Wiper” 4
IC . E Para acabado AP R;L Fr
—" — | (E: Acabado) N-FA RIL-FX
d (mm) (o] |le(1) (sl | el | ket e il = N-FP R/L-W
397 06 (6,9 N-FK
4,76 08 8,2) N-LU NLU-W
50 05 "Wiper”
Para corte ligero N-SU R/L-ST
556 090 038 -S_ (S: poca prof /av) N-SC R/L-SD
6,0 06 N-SF
6,35 06 4| 07 (77 06 6,35)| 11 (11,0 11 (21,1)| 0443 N-EX N-SS
7,94 08 (8,0) 07 (7,99 05 54) _G_ (uso General) N-GU NGU-W
8,0 08 y "Wiper”
9525 | 0997 | 11 ag)|09es25)| 09 o525 16 65| 16 a66)| 06 (65) - = '(Dlirssgolj;ﬁ/g::;)'o HBS NUS RIL-UM
10 10 - N-UX N-UZ
12 12
12,7 12 a2,9)| 15@55)| 12 a2.7) | 12 12,7)| 22 (220) 08 (s7)
15,875 16 (16,2)] 19 (20,4)|1515875)| 15 15875)| 27 (27,5) 10 (209) M Para desbaste mmg RIL-MM
16 16 7 | (M: prot / av medios )
19,05 19 (193) 19(19,05)[ 19 (19,05 33 (33,0) N-MP
20 20
22 N erE)
25 25 _H_ | Para fuerte desbaste | N-HG
H: prof / av fuertes N-HP
254 25 (254) | 25 (25,0 (EF i )
31,75 3131,75) |31 (31,75)
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Rdémbicas 80°

Rdémbicas 55°

Cuadradas 90°

Triangulares 60°
Roémbicas 35°

Trigonas 80°

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Plaguitas negativas

P.27 ~ P.50

CN L 28 - 32
DN 33 -36
SN__ (CONAGUIEIO) . v vvveee ettt 37 - 40
SN__(SIN@gUIEr0) . ......viti i 40
TN__ (CONAQUIEIO) .o v ettt et et ee e 41 - 45
VN 46
WIN e 47 - 50

27
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negativas



Plaquitas

negativas

Gl

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

CNMG Plaquitas negativas para acabado

7 ' 0 o H H
Romblcas 80 Ocolr?(;ueg%a Dimensiones (mm)
CNMG| | Jedao] s | di
09 9,7 | 9525 | 318 | 381
12 12,9 12,7 | 4,76 | 5,16

&l Acero o)
M Acero inoxidable o
Fundicion

Metales no férricos
S Super aleaciones
Acero templado

(P. 76-77) (P. 103)

K
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
CN MG ’....’ ._.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQIS8RREIR\BINBSBN\RSSS (S
PRy - AlH|IN|®|O|OOOOOOITTO00QOQOWVVAHM
Aplicacion | Forma Referencia ISO N9 <un << 2|2 | T |2
g6 CNMG 120402 NFA 0,2 ole
ol € CNMG 120404 NFA 0,4 ole
gl 2. CNMG 120408 NFA 08 | [ol®
EIE NFA
< g2
% 0 02 04 06
o Avance (mm/rev)
: o=
. o A0l
o € il L1 CNMG 120404 NFL 0.4 olo °
3| g, % - CNMG 120408 NFL 08 olo °
o0 o
3| 8 NFL
<| g2
g 0 0.2 04 0,6
o Avance (mm/rev)
"Estandar” X uey =
=6 a
£ | CNMG 120404 NLU 04 o| | |elolo
24 r CNMG 120408 NLU 0,8 @) ® OO0
° NLU CNMG 120412 NLU 1,2 ) [ Jie}ie}
52
g 0 0,2 0,4 0,6
-8 & Avance (mm/rev)
8
g
Tipo W “Wiper” e :w:
—~6 1
£ ) CNMG 120404 NLU-W | 04 o o0 eo
2 CNMG 120408 NLU-W 0,8 @) ® O ® O
pt CNMG 120412 NLU-W 1,2 ® O ® O
o Avance (mm/rev)
6 CNMG 090304 NSU 0,4 (] ®
ol € CNMG 090308 NSU 0,8 (] ®
o 2,4
f‘: § NSU CNMG 120404 NSU 0,4 oo [ Je}le) e & @00
& =2 CNMG 120408 NSU 0,8 0|0 ® 0|0 e & @00
AR CNMG 120412 NSU 12 | |oo| | |e|o]o ML
‘é 0 0,2 0,4 0,6
. Avance (mm/rev)

® = Primera eleccion

28

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

CNMG 120402 NFA, T2000Z



@N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
— = CNMG Plaquitas negativas para corte medio

A 0 0° Incidencia
Romb|cas 80 ; Dimensiones (mm) &l Acero -
con agujero L o
CN__ I gd(ic)| s di M Acero inoxidable
12 129 | 12,7 | 476 | 516 Fundicion
] 16 | 16,1 |15875| 6,35 | 6,35 N Metales no férricos (P. 76-77) (P. 103)
oel 19 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 S Super aleaciones
Acero templado

M K H
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<|NINISIOIO oo IN[=HOHONONES] ()
. <8I8|8» 8818|8532 m e 88e3 (8 28
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQISI8INIK|&|N|®|N|@m|d|bN|® K e S| | = >
: 7 - AN ®MOOOOIOOIOQOIIITOOOOWVN WV -HmMm Sz
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2 8
a
"Estandar” il =
£6 CNMG 120404 NGU 0,4 O|®@o
£ CNMG 120408 NGU 038 oleolo| |e
54 CNMG 120412 NGU 1,2 oleojo| |e
§2 CNMG 160608 NGU 0,8 o) Jie)le}
g CNMG 160612 NGU 1,2 o) Jie)le}
° ‘E ° 02 04 06 CNMG 160616 NGU 1,6 O @00
5| & Avance (mm/rev)
[}
IS
£ il
] Tipo W *Wiper” g o
8 i CNMG 120408 NGU-W | 08 ®0o 00O
€6 T, - : $
E P CNMG 120412 NGU-W 1,2 ® 0|0 ® 0|0
g, NGU-W
R
g 0 02 04 06 08
. Avance (mm/rev)
CNMG 120404 NUG 0,4 0|0
*-‘i’dhi- ) CNMG 120408 NUG 0,8 o|o
CNMG 120412 NUG 1,2 0|0
ol ¢ v CNMG 120416 NUG 16 olo
3 E
g e, NUG | cNMG 160612 NUG 12 o
e § CNMG 160616 NUG 1,6 O
8 2@ 2 CNMG 160624 NUG 2,4 @)
ol CNMG 190608 NUG 0.8 o)
a Avance (mm/rev)
£ CNMG 120404 NEX 0,4 [ J [
Qo E CNMG 120408 NEX 0,8 [ J ([
S| g2
| £
% 0 0,2 04 0,6
o Avance (mm/rev)
CNMG 120404 NUP 0,4 o|o| |e@|o
= CNMG 120408 NUP 0,8 o|o| |e@|o
% £ CNMG 120412 NUP 1,2 DO [ J
o &
El 8 CNMG 160612 NUP 12 olo
S| % CNMG 190612 NUP 12 oo
‘E 02 04 06
o Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y e]. de pedido: 10 pzas. CNMG 120404 NGU, AC700G
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Plaquitas

negativas

Gl

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

CNMG Plaquitas negativas para desbaste

Rémblcas 800 0° lnCIde-nCIa Dimensiones (mm)
con agujero
CNMG| | Jedao] s | di
12 129 | 12,7 | 476 | 516
) 16 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35
ad 19 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94

& Acero -
M Acero inoxidable o
Fundicion

Metales no férricos
S Super aleaciones
Acero templado

(P. 76-77) (P. 103)

Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQIS8RREIR\BINBSBN\RSSS (S
Aplicacion | Forma Referencia ISO rElRlER 2 2 2 2 2 g: S4): E E g 2 2 2 <£ (£ T %
H;"i‘_ CNMG 120408 NMU 0,8 olo|e|o| |elo oleo
v" CNMG 120412 NMU 1,2 oo|@o| |eo o|@o
ol E6 v CNMG 120416 NMU 16 olo|e|o ® 0
ol E
gl e, NMU " cNmG 160608 NMU 08 olo|e|o 0
8l e CNMG 160612 NMU 1,2 eJieo XK Jie} ® O
52 CNMG 160616 NMU 16 ojo|@|o [ JI6)
§ 0 PRy m— CNMG 190612 NMU 1,2 ® O
a Avance (m'm,rev)' CNMG 190616 NMU 1,6 ® O
CNMG 120404 NUX 0,4 0|0
=6 CNMG 120408 NUX 0,8 0|0|0|O o|o|o
ol € CNMG 120412 NUX 1,2 0|0[0|0 o|o|o
wl £ 1, Ol
“3 §4 NUX CNMG 120416 NUX 6 e)[e]le) o|o|o
8 %2 CNMG 160612 NUX 1,2 ol0|0 (o)le}
% CNMG 160616 NUX 1,6 0|00 (o)e}
‘g 0 02 04 0,6
e Avance (mm/rev)
"'“ CNMG 120408 NMX 0,8 o]ie)
""‘m - CNMG 120412 NMX 1,2 00
. a./ CNMG 120416 NMX 16 olo
E
e NMX" | cNMG 160612 NMX 12 olo
21 9 CNMG 160616 NMX 1,6 00
Q| ©
o g2
s CNMG 190612 NMX 1,2 O
% 0 PRy CNMG 190616 NMX 1,6 o
@ Avance (mm/rev)
CNMG 120408 NUZ 0,8 o) Jie}
6 CNMG 120412 NUZ 1,2 o)X Jie}
ol € CNMG 120416 NUZ 16 O|®Oo
Q| 24
g 8 NUZ | cNMG 160612 NUZ 12 olelo
8 %z CNMG 160616 NUZ 1,6 o) Jie}
E PRy R—— CNMG 190612 NUZ 1,2 ® O
[ Avance (m'm,rev) CNMG 190616 NUZ 1,6 ® O

® = Primera eleccion

30

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

CNMG 120408 NMU, AC2000



@ N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= CNMM Plaquitas negativas para desbaste pesado

7 ' o H H
Romblcas 800 Occ)lr?(;uez%a Dimensiones (mm) &l Acero o -®
cNMM] T Tedao| s [ di M Acero inoxidable -
12 12,9 12,7 | 4,76 | 5,16 Fundicion
] 16 | 16,1 |15875| 6,35 | 6,35 N Metales no férricos (P. 76-77) (P. 103)
oel 19 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 S Super aleaciones
Acero templado

M K H
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<|NINISIOIO oo IN[=HOHONONES] ()
. <8I8|8» 8818|8532 m e 88e3 (8 28
® Clase M Rompevirutas Bumpy de 1 cara SIRISISINIK| & N @ IN|M b N M| S| | = ==
n T7 = o=
Aplicacion | Forma Referencia ISO r ERNRRRRYRRennRRRR22E S g%
ac
CNMM 120408 NMP 0,8 @O
CNMM 120412 NMP 1,2 ® O
- CNMM 120416 NMP 1,6 ® O
e[ NMP | CNMM 160608 NMP 08 ®0
£ CNMM 160612 NMP 1,2 ® O
el CNMM 160616 NMP 1,6 ® O
8 CNMM 160624 NMP 2,4 ()
4
z CNMM 190612 NMP 12 0
E 2r CNMM 190616 NMP 1,6 ® O
e , ‘ ‘ ‘ ‘ CNMM 190624 NMP 2,4 ® O
0,2 0.4 0,6 0,8
Avance (mm/rev)
e CNMM 120408 NHG 08 olelojo 0
v CNMM 120412 NHG 1.2 ole|olo 0
o~ NHG CNMM 160608 NHG 0,8 o)) Je} ® O
_ CNMM 160612 NHG 1,2 ol0|e|0 ® O
£l CNMM 160616 NHG 16 o|o|@|o ® 0
e CNMM 160624 NHG 2,4 ole o
ol CNMM 190612 NHG 1,2 olo|e|o YIS
gL CNMM 190616 NHG 1,6 0|0|®@ 0 ® 0
s CNMM 190624 NHG 2,4 o) Jie) o
&,
0 02 04 06 08 10
Avance (mm/rev)
0 .:B CNMM 120408 NHP 0,8 ® O
CNMM 160608 NHP 0,8 (]
wp NHP | CNMM 160612 NHP 1,2 °
N CNMM 160616 NHP 1,6 [}
E ol
< CNMM 190612 NHP 12 °
S of CNMM 190616 NHP 1,6 ®
2 CNMM 190624 NHP 2,4 °
B 4
0 0,‘2 ‘4 O,éi 0“8 1,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y e]. de pedido: 10 pzas. = CNMM 120408 NMP, AC2000
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Plaquitas

negativas

Gl

ALY (O ncidencia

Dimensiones (mm)

CN__

[ Jedac| s

dy

12

129 | 127 | 476

5,16

16

16,1 | 15875 | 6,35

6,35

19

19,3 | 19,05 | 6,35

7,94

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Otras CN__ Plaquitas negativas

&l Acero

M Acero inoxidable
Fundicién
Metales no férricos (P. 76-77)
S Super aleaciones

Acero templado

Sinrev. | Revest ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestdo
CNG A / CN M A / CN MX Cermet & Carburo S Carburo & Carhuro Cerdmica | < | Ceramica
® Plaquitas planas, y unidireccionales SIQIS8RREIR\BINBSBN\RSSS (S
-~ - —HAAHIN|®|O|OO0O0O0OIT T OO0V AHM
Aplicacion | Forma Referencia ISO N9 <un << 2|2 | T |2
e CNGA 120408 0,8 )
8 - CNGA 120412 1,2 °
2 v CNGA 120416 1,6 °
[a}
CNMA 120404 04 O|®@0
CNMA 120408 0,8 oleoe e
CNMA 120412 1,2 OO0 e e
I CNMA 120416 1,6 oI Jfe])
2 -
Qo
2 v CNMA 160612 1.2 ~lo
o CNMA 160616 1,6 ® O
CNMA 190612 1,2 ®
CNMA 190616 16 )
o
=]
g E
g CNMX 120408 L 0,8 [ )
Q
3 @ CNMX 120408 R 0.8 °
3
[a}
Dimensiones (mm)
0° Incidencia CN-. gdeo)| s | d
sin agujero
' 1204--| 12,9 | 127 | 476 | - (P. 86) (P. 74)
f 1207--| 12,9 | 12,7 | 7,94 | -
aa
J |
Sirev. | RevestZX |  Revestido Revestido  [2X-] Revestido [ Sinrev. [ Revestido
CNMN / CN MX ..‘.‘. Cermet S Carburo S Carburo C Carburo | Cerdmica | © | Cerdmica
P NINEClC===] IN[=HOHOHOIS] O
- - g188|8m 888183 3S= 88883 8
® Clase M Sin rompevirutas SIRISISINIK & N ™ N|® SIbNI® NS NN (S
— - | N®»OIOI00OOOOITIT OO0V AHO
Aplicacion | Forma Referencia ISO <9I Z2 |2 | T |2
g CNMN 120408 0,8 ( K J
8 CNMN 120412 1,2 L)
3 CNMN 120416 1,6 (K J
[a}
& . CNMX 120712 1,2 (N J
2 v CNMX 120716 16 oo
3
[a}
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. CNGA 120408, NB100C
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D N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= DNMG Plaquitas negativas para acabado

R()mbicas 550 0° Incidencia T
con aquiero imensiones (mm) &l Acero o .
DNMG| | |edog| s | di M Acero inoxidable
. Fundicién
3 " 1104-- | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 N Metales no férricos (P. 67-79) (P. 104)
o & 1506-- | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 S Super aleaciones
P ' I5] Acero templado
ERY ) o
M K H
Sinrev. | Revest. 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
DN MG ...". ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Cerdmica | < | Ceramica
o000 oolo INE=HOIOHOIS] (@]
SNINGss8 o d«xNS TS Sso (&
; <8188 » 88|88 xS08» 88833 |8 8s
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIRISISINRSK&N& SbNSR S NS S £g
[Py - A N®H|OOO0O00OITT OO0 0NV LM Sz
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2 8
ac
6 DNMG 150604 NFA 0,4 oe
o € -‘I# DNMG 150608 NFA 08 | |O|®
g 2 NFA
<| g2
%
50 02 04 06
& Avance (mm/rev)
=
g, Aue
ol & DNMG 150604 NFL 0,4 0|0 )
2| 84 DNMG 150608 NFL 0,8 OO [ J
o 8
EE
g 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
@[F
Ee . §
@ .ﬁq"ﬂ- e DNMG 110404 NLU 0,4 O ® OO
gl 8, DNMG 110408 NLU 0,8 O ® OO0
c| 3
Qo
g 2, DNMG 150604 NLU 04 o) ®olo
<2 DNMG 150608 NLU 0,8 e} ® 00
2o DNMG 150612 NLU 1,2 O ® 00
0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
g DNMG 110404 NSU 0,4 ® OO
° < DNMG 110408 NSU 0,8 ® OO
S| o6
I o
ol 8 DNMG 150604 NSU 0,4 0|0 ® 0|00
3|3 DNMG 150608 NSU 08 | |00 e olo|o
2 DNMG 150612 NSU 1,2 0|0 ® OO0
E 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. DNMG 150604 NFA, T2000Z
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Plaquitas
negativas

DN @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= DNMG Plaquitas negativas para corte medio

7 ' o H H
Romblcas 550 Ocolr?(;ueg%a Dimensiones (mm) &l Acero o -
DNMG| | |edog| s | di M Acero inoxidable
. Fundicion

Y 4 1104-- | 116 | 9,525 | 4,76 | 3,81 Metales no férricos (P. 67-79) (P. 104)
o E:E 1506-- | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 S Super aleaciones

b ; Acero templado
5h Y ) o

[ M [S]
Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido X Revestido Sinrev. | Revestido
D N M G """ ._. . Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQIS8RREIR\BINBSBN\RSSS (S
PRy - AlH|IN|®|O|OOOOOOITTO00QOQOWVVAHM
Aplicacion | Forma Referencia ISO R F < < << < <0 < < K K| Z | Z | T 2
gs DNMG 110404 NGU 0,4 o) Jie)
ol 5 DNMG 110408 NGU 038 olelo
S| g4
g 8 DNMG 150604 NGU 08 ole|o
e B, DNMG 150608 NGU 1,2 o) Jie)
8 g DNMG 150612 NGU 1,6 O|®0
;E__ 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
_ “"*'"iﬁ gy DNMG 110404 NUG 08 o)
Es DNMG 110408 NUG 1,2 o}
Qo o
g 5. NUG | pNmG 150604 NUG 0,4 o
ol 2 DNMG 150608 NUG 0,8 )
5 § 2 DNMG 150612 NUG 1,2 (e}
O| s DNMG 150616 NUG 1,6 o}
E 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
Es DNMG 150604 NEX 0.4 °
Sl e DNMG 150608 NEX 0,8 ()
g §4 DNMG 150612 NEX 1,2 [ J
I
gl s
o| B2
O| g
E 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
z DNMG 150604 NUP 0,4 O |@
Es L DNMG 150608 NUP 0,8 O |@
gl g*
5| 52
Ol 5
ao 0,2 0.4 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. DNMG 110404 NGU, AC900G
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D N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= DNMG Plaquitas negativas para desbaste

A 0 0° Incidencia
Romblcas 55 - Dimensiones (mm) &l Acero
con agujero N LJ
DNMG| | |edog| s | di M Acero inoxidable
. Fundicion
3 " 1104-- | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 N Metales no férricos (P. 67-79) (P. 104)
o & 1506-- | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 S Super aleaciones
P i I5] Acero templado
ERY ) o
M K H
Sinrev. | Revest. 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
DN MG ...". ._.. Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<|NINISIOIO oo IN[=HOHOHOIS] ()
. <5887 888s73Ssss828 S | ge
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQISI8INIK|&|N|®|N|@m|d|bN|® K e S| | = >
[Py - A N®H|OOO0O00OITT OO0 0NV LM Sz
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2 8
ac
- -_ -
£ S5~ | DNMG 150608 NMU 08 olo|e|o
s DNMG 150612 NMU 1,2 oI Jfe])
2 5 NMU
0 o
S| B4
B <
]
8,
2
S
[*%
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
E DNMG 110408 NUX 0,8 0|0
26
ol 5 & DNMG 150604 NUX 04 o
2l g4 NUX DNMG 150608 NUX 0,8 @)
2 8 DNMG 150612 NUX 1,2 C
8l g DNMG 150616 NUX 16 )
o
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
€
£ @ DNMG 150608 NUZ 08 .
2e DNMG 150612 NUZ 1,2 L]
g g, NUZ
| ©
o o]
2l 3
S
s
o
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y e]. de pedido: 10 pzas. DNMG 150608 NMU, AC2000
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D N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= DNMM vy otras Plaquitas negativas para desbaste

14 . o - .
RombICaS 550 Ocolr?(;ue;%a Dimensiones (mm) E Acero o .
DN__ | gd(ic)| s di M Acero inoxidable
. Fundicion
Y ". 1506-- | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 Metales no férricos (P. 67-79) (P. 104)
ed t S Super aleaciones
| 4@ } E I5] Acero templado
L‘LIA“ ' PR

Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
D N M M ‘.‘." ._. . Cermet & Carburo & Carburo & Carhuro Cerdmica | <> | Cerdmica
<|NINISIOIO oo INI=HOHOHOIS] O
28 . SRR EEEREEEREEEEERE
£ < e@Clase M Rompevirutas Bumpy de 1 cara SIRIBISINIK &N ®INI® SL NGNS N | |
o> ® S - (P I P SO S SH S SIS il o [ SIS S S TP IET Y o]
gg Aplicacion | Forma Referencia ISO N9 <un << 2|2 | T |2
o c
- @ DNMM 150604 NMP 04 °0
Ee NMP DNMM 150608 NMP 0,8 @O
% DNMM 150612 NMP 1,2 ® O
oo DNMM 150616 NMP 16 ® O
k=l
Eaf
g:
0 0,‘2 0,‘4 0“6 0,‘8
Avance (mm/rev)
‘Li'ﬁ:- ? ueNes
o NHG DNMM 150604 NHG 0,4 0O|0|®0 ® O
DNMM 150608 NHG 0,8 00|®0 ® O
g ok DNMM 150612 NHG 1,2 O|0|® O ® O
> DNMM 150616 NHG 1,6 OolOo|@|O ® O
8 ol
8
g
2
& 2f
0 0“2 0,‘4 O,é 0“8 1.6
Avance (mm/rev)
Sinrev. | Revest.ZX |  Revestido Revestido  [ZX-]  Revestido | Sinrev. | Revesido
DNG A / DN M A / DN MX Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Cerdmica | O | Ceramica
<|N|NIS|O|O oo INI=HOHOHOIS] ()
G ST I8I8|8Im 888 8» 328 88e8 3 (8
@ Plaquitas lisas, y unidireccionales de 1 cara SIQI8BIBINIK|& | N|@m NId|S|bINI®IK & | (<
—— - AN OOOIOOOIQIT|T OO0 00OV WV M
Aplicacién | Forma Referencia ISO el E < ] < < < < <) < < U K 2| 2| T =
()
@ . DNMA 150608 0.8 ® O
£ S | DNMA 150612 12 ®0
a
3
o @‘ DNMX 150608 L 0,8 [}
g
i}
8 E DNMX 150608 R 08 °
4
[a)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. = DNMM 160404 NMP, AC2000
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Ol

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
SNMG Plaquitas negativas para acabado y corte ligero

0 0° Incidencia —
Cuadradas 90° S Dimensiones (i) Bl Acero
SNMG| | [edaoy| s | di M Acero inoxidable
, Fundicién
— 4 12 | 127 | 127 | 476 | 516 | [N] Metales no férricos (P. 80-81) (P. 105)
. _' "'II‘-_I::}-""‘I J S Super aleaciones
DR [E] Acero templado
- | 3
M K H
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
SN MG ...’.. ._.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<|NINISIOIO oo IN[=HOHONONES] ()
. <8I8|8» 8818|8532 m e 88e3 (8
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQISI8INIK|&|N|®|N|@m|d|bN|® K e S| |
PRy - AN ®|O|OOO0OOOITTO00OO VWV AHM
Aplicacion | Forma Referencia ISO HEEE << 2|2 | T2
B
£
g (1)
ol 8 SNMG 120408 NSU 0,8 ol |@
g S
gl B NSU
Q =}
<| 52
£ &
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
£ 5‘9 SNMG 120404 NGU 0.4 oleo
ol w6 Rb@ SNMG 120408 NGU 08 ole|o
5| 8 SNMG 120412 NGU 12 Il Jis)
gl 34
o E NGU
S| E:
g
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
_ 1_1,%-&_ SNMG 120408 NUG 0,8 0|0
£ SNMG 120412 NUG 1,2 0|0
ol &6 SNMG 120416 NUG 1,6 0|0
S| §
e NUG
S
£l s
)
[«%
0 0.2 04 0,6
Avance (mm/rev)
,g
@6 SNMG 120404 NUP 0,4 o o
2| 8 SNMG 120408 NUP 08 o| |elo
g §4 SNMG 120412 NUP 12 o ® O
o & NUP
5| E2
O| ¢
[«%
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)

® = Primera eleccion

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

SNMG 120408 NSU, AC2000
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Plaquitas
negativas



Plaquitas
negativas

@ N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
— = SNMG Plaquitas negativas para desbaste

Cuadradas 900 0° lnCIde-nCIa Dimensiones (mm) &l Acero
con agujero L
SNMG| | |edog| s | di M Acero inoxidable
, 12 [ 127 | 127 | 476|516 Fundicion >
- i 15 |15,875|15,875 | 6,35 | 6,35 Metales no férricos (P. 80-81) (P. 105)
| FDH\ J 19 | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 S Super aleaciones
hl CRA T I5] Acero templado
|

| M _[S]
Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido X Revestido Sinrev. | Revestido
S N M G ..’... ._. . Cermet & Carburo S Carburo & Carhuro Cerdmica | < | Ceramica
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara s 888 8 g § 5 § 8 g % § 8 § g § §) §] . g
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEER R g g% uug << 22T =
e = SNMG 120408 NMU 0,8 0|0|@0 ® O
5 SNMG 120412 NMU 1,2 o|o|e|o ® O
R v SNMG 120416 NMU 16 o|e|o ® 0
E
g 5 NMU" | snmiG 150612 NMU 12 o
2] 8 SNMG 150616 NMU 1,6 °
[} (0]
al 24
£ SNMG 190612 NMU 1,2 O |@0 ()
g SNMG 190616 NMU 1,6 O| |@o ()
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
E SNMG 120408 NUX 08 o| |o )
ws SNMG 120412 NUX 1,2 o] |O )
gl 8 SNMG 120416 NUX 1,6 ol |Oo 0)
g 3 D NUX
V| =
ol g,
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
,__,‘-'-'-'ix SNMG 120408 NMX 0,8 O
_ S SNMG 120412 NMX 1,2 O
£ = SNMG 120416 NMX 1,6 O
g e NMX
g B4
ol §
£
S
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
E SNMG 120408 NUZ 08 I JIS)
56 SNMG 120412 NUZ 1,2 O @0
% 8 SNMG 120416 NUZ 1,6 O @0
S| 2 NUZ
23 SNMG 150612 NUZ 12 N
ol g, SNMG 150616 NUZ 1,6 ® O
) R SNMG 190612 NUZ 12 °0
Avance (mmirev) SNMG 190616 NUZ 1,6 ® O
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. SNMG 120408 NMU, AC2000
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Ol

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
SNMM Plaquitas negativas para desbaste pesado

N 0° Incidencia
Cuadradas 90° S Dimensiones (i) Bl Acero
SNM| | Jedag| s | di M Acero inoxidable
; 12 | 12,7 | 12,7 | 476 | 516 Fundicion
— d 15 |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 N Metales no férricos (P. 80-81) (P. 105)
_' l"r_DH\ J 19 19,05 19,05 | 6,35 | 7,94 S Super aleaciones
hl R [E] Acero templado
- | 3
P M K H
Sinrev. | Revest. 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
SN M M ...... ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Cerdmica | < | Ceramica
® Clase M Rompevirutas Bumpy de 1 cara SIQISISINRSIR\NG S B NBRSSS (S
PPy - A NMOOOIOOOOITITOO OO0V M
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2
SNMM 120408 NMP 0,8 ® O
SNMM 120412 NMP 1,2 ® O
= SNMM 120416 NMP 1,6 ® O
SNMM 120420 NMP 2,0 ® O
~ 8
£
€ NMP" " snmm 150612 NP 12 L J[6)
5° SNMM 150616 NMP 1,6 ® O
%4’ SNMM 190612 NMP 1,2 ® O
] SNMM 190616 NMP 1,6 ® O
27 SNMM 190624 NMP 2,4 ® O
o
0 02 04 06 08
Avance (mm/rev)
="y SNMM 120408 NHG 08 olo|e|o 05
W SNMM 120412 NHG 12 olole|o 0
SNMM 120416 NHG 16 Oolo|@|O ® O
NHG
SNMM 190612 NHG 1,2 ® O
e SNMM 190616 NHG 1,6 ® O
% SNMM 190624 NHG 24 ® O
5ol
£t
0 02 04 06 08 10
Avance (mm/rev)
e SNMM 120408 NHP 08 °
SNMM 120412 NHP 1,2 (
op NHP | SNMM 150612 NHP 1,2 °
Eqf SNMM 190612 NHP 1,2 ole
e SNMM 190616 NHP 1,6 O|e®
S 6f SNMM 190624 NHP 2,4 ole
S
0 0,‘2 ‘4 0,%3 0“8 1,6
Avance (mm/rev)

® = Primera eleccion

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

SNMM 120408 NMP, AC2000
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Plaquitas
negativas



Plaquitas

negativas

Sl

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Otras SN__ Plaquitas negativas

Cuadradas 900 0° Incidencia Simang
con aquiero imensiones (mm) &l Acero o
SN__ | gd(ic)| s di M Acero inoxidable
12 12,7 12,7 | 4,76 | 5,16 Fundicion
- 4 15 |15875| 15,875 | 6,35 | 6,35 Metales no férricos (P. 80-81) (P.105)
' FrD-‘\ J 19 | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 S Super aleaciones
[I-Riw 1
| A I5] Acero templado
PR
K
Sinrev. | Revest ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestdo
S N G A / S N M A ...’.' Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<NN3®Oooo IN[[=HOHOHOHS] O
. . SRR EEEREEEREEEEERE
® G/Clase M Sin rompevirutas SIQI8I8INIK|Ia | N|@m NIm|=|bINI®|IK & | (<
- — . AN ®»OOOOIQOOQOIITOOOOWVNWV-Hm
Aplicacion | Forma Referencia ISO N9 <un << 2|2 | T |2
e SNGA 120408 0,8 )
8 - SNGA 120412 12 °
g v
[a)
SNMA 120412 0,4 ® O
° SNMA 120416 0,8 @O
g -
2 v SNMA 190612 12 o5
8 SNMA 190616 1,6 ® O
Dimensiones (mm)
0° Incidencia SN..[ T Jedwo[ s [ d
in agujer
Sin agujero 1204-- | 12,7 | 127 | 476 | - (P. 86) (P.87)
1207--| 12,7 | 127 | 794 | -
N
wd
bR A
|,
Snrev. | Reves.ZX |  Revestido Revestido  [2%-] Revestido [ Sirev. [ Revestdo
SN M N / SN MX ...... Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Cerdmica | O | Ceramica
<|N|NIS|IO|O oo IN[=HOHOHOIS] O
. . <5887 888s73Ss8888¢8 8
® Clase M Sin rompevirutas SIRIBISINIK &N ®IN M SL NGNS NN |
- — . AN ®»OOOOIQOIQOITITOOOOVN WV M
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEFFE << << << Z | Z | 2| 2
o SNMN 120408 0,8 o0
Q SNMN 120412 1,2 [ 2K J
3 v SNMN 120416 16 ole
A
Q
& SNMX 120712 1,2 [ 2K J
2 W SNMX 120716 16 130
[a)

® = Primera eleccion
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O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

SNMA 1204012, AC300G



e

Triangulares 60° &5

: ‘ i

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
TNGA, TNMA Plaquitas negativas

° Incidencia —
con aquiero Dimensiones (mm) &l Acero o
TN__ I gd(ic)| s di M Acero inoxidable
Fundicion
1604-- | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 | [N] Metales no férricos
S Super aleaciones
Acero templado

(P. 77, 82-83)

(P. 106)

M K H
Sinrev. | Revest, ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TNG A / TN M A ...". Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
® G/Clase M Sin rompevirutas SIQISISIRRSRBN B SBRSIRSSI |S
- — . AN ®MOOOOIOOIOQOIIITOOOOWVN WV -HmMm
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEHFE 9 II<< 2|2 | T |2
Q
g L1 TNGA 160408 0.8 °
2 TNGA 160412 1,2 [
A
[}
7 o TNMA 160408 038 °
2 TNMA 160412 1,2 P
[}
[a)

® = Primera eleccion

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

TNMA 160408, AC700G
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Plaquitas
negativas



Plaquitas
negativas

Tr N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
== TNMG Plaquitas negativas para acabado

. 0 D et -
Triangulares 60° ESEEEEIEE Dimensiones () Bl Acero
TNMG| | [edao| s | di M Acero inoxidable
A Fundicion

1604-- | 165 | 9525 | 4,76 | 381 | [N] Metales no férricos  (p. 77, 82-83) (P. 106)

A6
S Super aleaciones
ad L Acero templado

Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TN M G ...... ._.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara S|288 8 g § g § 8 g % § 8 § g § § §] g
. .z . -
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEER R g g% uug << 22T =
3
@6 TNMG 160404 NFA 0,4 ole
o 8 TNMG 160408 NFA 0,8 ole
g -
2 =
3|2 NFA
<| 52
S
o
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
Q6 .
.| 8 g/ | TNMG 160404 NFL 04 olo o
k) §4 | TNMG 160408 NFL 0,8 0|0 ()
Qo o]
3| 2 NFL
<| 52
S
o
0 0.2 04 0,6
Avance (mm/rev)
E, g g ] Ue\l =
o6 ¥
° ] .*::’ TNMG 160404 NLU 0,2 @) ® OO
° §4 J TNMG 160408 NLU 04 @) ® OO0
2| £ TNMG 160412 NLU 0,8 @) ® OO
S| g NLU
<| 52
S
o
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
3
@6 TNMG 160404 NSU 0,4 oo ® O0|0| |@ ® OO0
ol 8 TNMG 160408 NSU 0.8 o)le} ® 0|00 |® L Yie)e}
3| 2 TNMG 160412 NSU 1,2 o|o  Jiete} ° ® OO
Q (o]
3| 2 NSU
<| 52
i O
o
0 0.2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. TNMG 160404 NFA, T2000Z
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T N @ SUMITOVO ELECTRIC HARDMETAL
= TNMG Plaquitas negativas para corte medio

. 0 D s -
Triangulares 60° FEEEEEEIEE Dimensiones () B Acero
TNMG| | [edao| s | di M Acero inoxidable
A Fundicion

1604-- | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 N Metales no férricos (P. 77, 82-83) (P. 106)

PR
2204--| 22,0 | 12,7 | 4,76 | 516 S Super aleaciones
ad b Acero templado

K H
Revestido Sinrev. | Revestido

Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-
TN MG '..". ._.. Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
| JgnNSgigssis Nsgieeol o | e
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQISISINR S KIBIN& SbINGRS SIS (S £2
Yy - AN ®MOOOOIOOIOQOIIITOOOOWVN WV -HmMm Sz
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2 8
—— E =
Es TNMG 160404 NGU 0.4 olelo
ol £ TNMG 160408 NGU 0,8 O|®0
S| o4 NGU TNMG 160412 NGU 1,2 o) Jie)
23
gl 2 TNMG 220408 NGU 0,8 ole
8| 2 TNMG 220412 NGU 1,2 ole
&0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
15 '
E ' TNMG 160404 NUG 0,4 0|0
@6 TNMG 160408 NUG 0,8 o|o
2 ] NUG TNMG 160412 NUG 1,2 o|o
2 §4 TNMG 160416 NUG 1,6 o
gz, D TNMG 220408 NUG 0.8 olo
O ¢ TNMG 220412 NUG 1,2 o))
o TNMG 220416 NUG 1,6 oo}
Avance (mm/rev)
3
oo TNMG 160408 NEX 08 o |o
2 8 TNMG 160412 NEX 1,2 o o
(<5} (]
gl 5°
G
S| S:2
Ol 5
[«%
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
E T TNMG 160404 NUP 0,4 o|o| |e@
o6 \/ TNMG 160408 NUP 0,8 o|o| |e@
3
1t
ol 2 NUP
£ g
O| g
o
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y e]. de pedido: 10 pzas. TNMG 160404 NGU, AC900G
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Plaquitas
negativas

Tr N @ SUMITOVO ELECTRIC HARDMETAL
e TNMG Plaquitas negativas para desbaste

. 0 D et -
Triangulares 60° ESEEEEIEE Dimensiones () Bl Acero
TNMG| | [edao| s | di M Acero inoxidable
A Fundicion

1604-- | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 N Metales no férricos (P. 77, 82-83) (P. 106)

A0
2204--| 22,0 | 12,7 | 4,76 | 516 S Super aleaciones
ad L Acero templado

[ M [S]
Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TN M G ...... ._.. Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Cerémica | < | Cerdmica
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQIS8RREIR\BINBSBN\RSSS (S
Iy - | N®»OIOI00OOOOITT OO0V O
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEEFHE I quu << Z2|1 2| T 2
E W TNMG 160408 NMU 08 olo|e|o [ J16)
@s TNMG 160412 NMU 1,2 O|0|@|O ® O
g s NMU
8| 24 TNMG 220408 NMU 0,8 @O
2 8 TNMG 220412 NMU 1,2 ® O
o2, TNMG 220416 NMU 1,6 ® O
S
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
E TNMG 160404 NUX 0.4 0|0
' TNMG 160408 NUX 0.8 0|0
ol 8 TNMG 160412 NUX 1,2 0|0
g g NUX
2§
S
2
a
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
z W TNMG 160412 NMX 1,2 O
E
o §° NMX
3| 8
Q| ©
X
S
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
E TNMG 160408 NUZ 0,8 °
w6 TNMG 160412 NUZ 1,2 ®
2l s, NUZ
2=
2|3
al g2
S
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. TNMG 160408 NMU, AC2000
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T N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= TNMM Plaquitas negativas para desbaste pesado

. 0 D s -
Triangulares 60° FEEEEEEIEE Dimensiones () B Acero
TNM| | [edag| s | di M Acero inoxidable
A Fundicion

1604-- | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 N Metales no férricos (P. 77, 82-83) (P. 106)

.-{”"ﬁh
2204--| 22,0 | 12,7 | 4,76 | 516 S Super aleaciones
ad b Acero templado

P M K H
Sinrev. | Revest. 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TN M M "".' ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Cerdmica | < | Ceramica
<(NNF_’,OOOOO IN[[=HOHOHOHS] O
, g88|8m 88883 3Sx 88883 8 83
® Clase M Rompevirutas Bumpy de 1 cara SIQISISINIR&IN|®|IN® SIbN IR IS SN (o E<
[Py - A N®H|OOO0O00OITT OO0 0NV LM Sz
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2 8
ac
TNMM 160408 NMP 0,8 ® O
TNMM 160412 NMP 1,2 ® O
TNMM 160416 NMP 1,6 ® O
~8r
E
% NMP TNMM 220408 NMP 0,8 ® O
5° TNMM 220412 NMP 1,2 ® O
2 TNMM 220416 NMP 1,6 ® O
5 40
S2f
0 0,‘2 0,‘4 0‘(‘5 0,‘8
Avance (mm/rev)
1o , ”
" suelE
TNMM 160408 NHG 0,8 0|0|®|O0 ® O
NHG TNMM 160412 NHG 1,2 eJeX I} ® O
o TNMM 160416 NHG 1,6 0|0|® O ® O
£l TNMM 220408 NHG 0,8 ® O
% TNMM 220412 NHG 1,2 ® O
g .l TNMM 220416 NHG 1,6 ® O
S 4t
0 02 04 06 08 0
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. TNMM 1600408 NMP, AC2000
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Plaquitas
negativas

V N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= VNMG Plaquitas negativas para acabado y corte medio

o 0° Incidencia
35 Dlamond Type con aquiero Dimensiones (mm) &l Acero
UN__| | Jeday| s | d M Acero inoxidable
Fundicion
N 1604-- | 16,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 Metales no férricos (P. 84)
od €5 1E S Super aleaciones
| [y | Acero templado

[ M [S]
Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
VN MG .‘...' ._.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<|NINISIOIO oo IN[[=HOHONHONES] O
. I8I8|8Im88188mds2ma88e3 (8
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRIBISINIK &N ®INI® SL NGNS N | |
PRy - —HAAHIN|®|O|OO0O0O0OIT T OO0V AHM
Aplicacion | Forma Referencia ISO N9 <un << 2|2 | T |2
o or
£ T e\
24t ‘h'il 8
gu 8 VNMG 160404 NFL 0,4 olo )
=1 NFL | VNMG 160408 NFL 038 oo °
S
“E 0 02 04 06
o Avance (mm/rev)
= o=
B L ﬁg{?’
e er i
ol 84 VNMG 160404 NLU 0,4 o ® 00
2| NLU | VNMG 160408 NLU 0.8 S ® 00
HE
*3 02 04 06
o Avance (mm/rev)
£ -
ol 4 VNMG 160404 NSU 0,4 eJIeo XK Jie} ® O
Bl o VNMG 160408 NSU 0,8 0|0|@|O ® O
£z, NSU
o [
< 2 &
“g 0 0,2 0,4 0,6
o Avance (mm/rev)
~6[
£ =
£ - = _.\-. -t
Q| ¢4l VNMG 160404 NGU 0,4 O|@|c
ElR: NGU /
g 8 VNMG 160408 NGU 0,8 o) Jie)
e| g2f
S| 2
o2, ———
“é 0,2 0,4 0,6
a Avance (mm/rev)
~6
3
o 5.l o A VNMG 160404 NUG 04 o
3 5 B NUG | VNMG 160408 NUG 08 o
el o
@l o2
£ 8
S g,
5 02 04 06
a Avance (mm/rev)
—~6[ -
3 T
o € <7 VNMG 160404 NUP 0.4 ®0
3| & NUp | VNMG 160408 NUP 0,8 ® 0
El 8
Q| T2
© [+
sl
“g 0 0,2 0.4 0,6
a Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y e]. de pedido: 10 pzas.  VNMG 160404 NFL, AC2000
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W N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= WNMG Plaquitas negativas para acabado

Trllgonas 80<> 0 Inmdenua Dimensiones (mm) &l Acero
con agujero L
WN__ [ gdc)| s di M Acero inoxidable '
Fundicion
/ : 0604-- | 6,52 | 9525 | 4,76 | 381 | [N] Metales no férricos (P. 77, 85) (P. 107)
i /@\\ B 0804--| 8,69 | 12,7 | 476 | 516 S Super aleaciones
- 1{_2_3 ! I5] Acero templado

P
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
WN M A ."... Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<SaNS 88882« nEa8288al 8 o
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQISISINRSIR\NG S B NBRSSS (S SE
Yy - AN ®MOOOOIOOIOQOIIITOOOOWVN WV -HmMm Sz
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2 8
ac
] WNMA 080408 0,8 ® O
WNMA 080412 1,2 ® O
WNMA 080416 1,6 ® O
Snrer. | RevestZX |  Revestido Revestido  [2X-[ Revestido [ Sirev. [Revestdo
WN MG .‘..‘. ._.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Cerémica | (| Cerdmica
<,:,\,,\,g|(.')(.')oog| NNg'(D(DOU O
- I8|18/8|»8/8/88» S 88x 88888 (8
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIRISISINIK| &N |®(N|® =L N|@ < S oo |
— - AN OOOOOOOITITOOOOVWV M
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEHFE I Z2|Z2 | T |2
—~6
£
3
ol Ear WNMG 080404 NFA 0,4 Oo|®
g 3 WNMG 080408 NFA 0,8 ole
38 NFA
5| 3
-
“S 0 02 04 06
a Avance (mm/rev)
—~ 6
3 - 2z
E " ;!:
o| £4 {%'&‘; A
=1 WNMG 080404 NFL 0,4 0|0 o
g2, NFL | WNMG 080408 NFL 0.8 olo °
[
g 3
‘3 0 02 04 06
a Avance (mm/rev)
—~ 6 Zr
£ iy el
54 - WNMG 080404 NLU 0,4 O ® OO0
3 NLU WNMG 080408 NLU 0,8 O ® OO0
g 2r WNMG 080412 NLU 1,2 ® OO
‘g 0 02 04 06
-§ a Avance (mm/rev)
ol £ 23
g j%SIipoW“Wiper” ue\l
e e
8 G WNMG 060404 NLU-W | 04 o ® 0 ®0
§4w . i WNMG 060408 NLU-W 0,8 O ® O ® O
[+
2.t NLU-W | wNMG 080404 NLU-W | 0.4 ) Y5 YIS
° WNMG 080408 NLU-W 0,8 O ® O ® O
o %06 WNMG 080412 NLU-W | 1,2 ®o ®0
Ave;nce (m}nlrev) Y
E 6 = =
E - WNMG 060404 NSU 04 ®00l0 e
gl 4 WNMG 060408 NSU 08 ®/o/olo 0
S| 3 NSU
3| gar WNMG 080404 NSU 04 0|0 ® 0|0 e @ 00O
8 Dy WNMG 080408 NSU 0s | |olo| | [e|o|o] | |e| |8 |e|o]o
go PRy E— WNMG 080412 NSU 1,2 ® OO ® OO
. Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y e]. de pedido: 10 pzas. = WNMG 080404 NFA, T2000Z
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Plaquitas
negativas

WN @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
== WNMG Plaquitas negativas para corte medio

’ 0 © i i
Tngonas 80 Ocolr?(;ueg%a Dimensiones (mm) &l Acero
WN__| | Jedug] s | d M Acero inoxidable
Fundicion

0604-- | 652 | 9525 | 4,76 | 381 | [N] Metales no férricos (P. 77, 85) (P. 102)

i i 0804-- | 869 | 127 | 476 | 516 | Sl Super aleaciones
"'LE:' all | I5] Acero templado

[ M _[S]
Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
WN MG .'.... ._.. Cermet & Carburo S Carburo & Carhuro Cerdmica | < | Ceramica
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQIS8RREIR\BINBSBN\RSSS (S
Py - A N»OOOIOOOOIT|TO0 OO VWV M
Aplicacion | Forma Referencia ISO N9 <un << 2|2 | T |2
—~ "Estandar”
E 6 WNMG 080404 NGU 0,4 O|®@0|O
2 WNMG 080408 NGU 0,8 0@ 0|0
84 NGU WNMG 080412 NGU 1,2 ® 0|0
g,
o ;e__ ° 0,2 0,4 0,6
"g Avance (mm/rev)
1S
g Tipo W “Wiper” _
S| - Al
£, W WNMG 080408 NGU-W | 0.8 eoo eoo
o WNMG 080412 NGU-W | 1,2 ® 0O ® 0O
NGU-W
: “'b
Z2 H
2
a?f 02 04 06 08
Avance (mm/rev)
_ - WNMG 060404 NUG 0,4 o
: @ WNMG 060408 NUG 08 o
6
gl 3 NUG | WNMG 080408 NUG 08 olo
S §4 WNMG 080412 NUG 1,2 0|0
Q ]
5
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
£
@6 WNMG 080408 NEX 0,8 e |©
ol 3 WNMG 080412 NEX 1,2 e |©
é g, .
110
G| 52
O| ¢
o
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
g . WNMG 080408 NUP 038 olo| |e
g WNMG 080412 NUP 12 olo| |e
5 g
V| T4
5| B NUP
5| Z2
O| ¢
o
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. WNMG 080404 NGU, AC700G
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W N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
== WNMG Plaquitas negativas para desbaste

4 0 o i i
Trlgonas 80 Ocolr?(;uegga Dimensiones (mm) &l Acero =
WN__| | Jedao| s [ di M Acero inoxidable \
Fundicion

0604-- | 652 | 9525 | 4,76 | 381 | [N] Metales no férricos (P. 77, 85) (P. 107)
0804--| 869 | 12,7 | 4,76 | 516 S Super aleaciones

r L@l ‘ j Acero templado

M K H
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido [ ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
WN MG ...... ._.. Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | <© | Cerdmica
<|NINISIOIO oo IN[=HOHONONES] ()
: <8I8|8» 8818|8532 m e 88e3 (8 28
® Clase M Rompevirutas Bumpy doble cara SIQISI8INIK|&|N|®|N|@m|d|bN|® K e S| | = >
Yy - AN ®MOOOOIOOIOQOIIITOOOOWVN WV -HmMm Sz
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFE I quuqqI<Z2|1 2| T 2 8
— o c
=5
’é WNMG 060408 NMU 0,8 0l0|®0 ®
5 NMU WNMG 060412 NMU 1,2 ol0|e|0 ()
Q o
1
4
g B WNMG 080408 NMU 0,8 olo|elo| (e |0 |O/eo
ol g, WNMG 080412 NMU 1,2 ol0|eOo| @ |0 |Ooeo
2 WNMG 080416 NMU 1,6 o)) Je} o|®@0
o
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
3
v e WNMG 080408 NUX 0,8 00|00 o|lo|o
s WNMG 080412 NUX 1,2 0|0|0|O o|o|o
ol 5 NUX
2l g°
o| =2
8 E
0%
o
0 0,2 04 0.6
Avance (mm/rev)
- (4]
£ WNMG 080408 NUZ 0,8 O|@|o
g6 WNMG 080412 NUZ 1,2 o) Je}
ol B NUZ
-~ (]
0| D4
3| 3
0| 2
L
°
o
0 0.2 04 06
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. WNMG 060404 NMU, AC2000
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Plaquitas
negativas

W N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= WNMM Plaquitas negativas para desbaste

Tn,gonas 80(> 0° lnCIde-nCIa Dimensiones (mm) &l Acero
con agujero L -
WN__ | gd(ic)| s di M Acero inoxidable s
Fundicion
/ ; 0604-- | 652 | 9,525 | 4,76 | 3,81 Metales no férricos (P. 77, 85) (P. 107)
i /5\ y B 0804--| 869 | 12,7 | 4,76 | 516 S Super aleaciones
a lf__?"ll ] I5] Acero templado

[=)
Revest. ZX Revestido Revestido

Sinrev. IX-|  Revestido Sinrev. | Revestdo
WN M M "."' ._.. Cermet & Carburo S Carburo & Carhuro Cerdmica | < | Ceramica
® Clase M Rompevirutas Bumpy de 1 cara SIQIS8RREIR\BINBSBN\RSSS (S
Py - A N»OOOIOOOOIT|TO0 OO VWV M
Aplicacion | Forma Referencia ISO N9 <un << 2|2 | T |2
" a7
]
- WNMM 080408 NMP 0,8 @O
WNMM 080412 NMP 1,2 @O
8 NMP
3
Esl
]
8
@ 4
=]
=]
S
gf
[ . . . .
0,2 0,4 0,6 0,8
Avance (mm/rev)
T
S WNMM 080408 NHG 058 o|e|o|o °0
w WNMM 080412 NHG 1,2 O|® 0|0 ® O
NHG
10
g
E
26l
8
3
g 40
g
E
87
o
0 0‘2 0‘4 O,é 0‘8 16
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. WNMG 080408 NMP, AC2000
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Rdémbicas 80°

Rémbicas 55°

Redondas

Cuadradas 90°

Triangulares 60°

Rémbicas 35°

Trigonas 80°

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMVIETAL

Plaguitas positivas

P.51 ~ P.68

sc_

TB_
TC_
TP_
TP_

e 52 - 53
e 54
e 55 - 56
e 57
e 58
_(CONAQUIEIO) -« v vt e et e 59
_(SIN@QUIEO) .. v 60
_(Conaguiero) . ....ovve e 61
_(conagujero) . ... 61 - 62
_(conagujero) ... 63 - 64
_(SINAgUIEIO) .+ v e 65
e 66
e 67
e 68

51

Plaquitas

positivas



Plagquitas

positivas

(5(Gm

RémblcaS 800 v InC|de_n(:|a Dimensiones (mm)
con agujero
cC__| I Jedaoy| s | du
', 06 645 | 635 | 238 | 28
09T3--| 9,7 | 9525 | 397 | 44
12 129 | 12,7 | 476 | 55

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
CC__ Plaquitas 7° positivas para Acabado

-

&l Acero

M Acero inoxidable

Fundicién

Metales no férricos

S Super aleaciones

Acero templado

M K
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
CCGT .'.’.‘ ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<|NINIQIOIOooo IN[=HOHOHOHS] )
| direcci 2s85888s738S788888 S
® Clase G Rompevirutas unidireccional y Bumpy S|I8I8 LN) 5888 B @] 'L\‘) S5SNI |2
Aplicacién | Forma Referencia ISO R R g % | <|u|u|g X< X 22T =
T CCGT 060201 LFX 0,1 0|0 |e [ ) ()
E - CCGT 060202 LFX 0,2 oo |e () )
ol @ CCGT 060204 LFX 04 | |oo] |e o o
Ee] % 4
g3 £y | CCGT 097301 LFX o1 | |olo| |e o °
gl g, L- CCGT 09T302 LFX 02 | |ojo| |e ° °
2D CCGT 09T304 LFX 0,4 olo| |® ) ®
To 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
€ CCGT 060201 RFX 0,1 olo| |® [ ) )
€ CCGT 060202 RFX 02 | |[0ojo| |e ° °
ol 8 CCGT 060204 RFX 0,4 oo |e () ()
e] @
% 8 CCGT 09T301 RFX 0,1 oo |e () ()
<2 CCGT 097302 RFX 0.2 olo| |e ° ™
3 CCGT 09T304 RFX 0,4 olo| |® ) ®
* 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
= CCGT 060202 NAG 0,2 ()
E CCGT 060204 NAG 0,4 )
(o] =
S 3 CCGT 09T302 NAG 0,2 )
ol 3 CCGT 097304 NAG 0,4 ®
§ g CCGT 09T308 NAG 0,8 )
Sl CCGT 120404 NAG 04 o
Avance (mmirev) CCGT 120408 NAG 0,8 ®
CCGT 060201 NSC 0,1 olo| |® ) ®
E CCGT 060202 NSC 0,2 olo| |e () ()
g, @ CCGT 060204 NSC 04 | |o/o] |e o o
ol §
S 8 CCGT 09T301 NSC 0,1 o|o| |e ° °
S| B NSC | cCGT 09T302 NSC 02 | |00 |e ° °
5| 22 D CCGT 097304 NSC 04 | (0O |@ ° °
© : CCGT 09T308 NSC 0,8 oo |e o ()
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)

@ = Primera eleccion

52

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

CCGT 060201 L-FX, ACZ310



@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
CC__ Plaquitas 7° positivas para Acabado ~ Corte ligero

6

R' b 800 7° Incidencia ____
Om |CaS con aguiero Dimensiones (mm) & Acero
cC__| | Jedawoy| s | di M Acero inoxidable
, 06 | 645 | 635 | 238 | 28 Fundicién
i ] 09T3--| 9,7 | 9525 | 397 | 44 Metales no férricos (P. 90) (P. 108)
d g, 12 | 129 | 127 | 476 | 55 Super aleaciones
e Acero templado

M K
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<SaNS 82882 «nE28288a |8
® Clase M Rompevirutas Bumpy 38888§§§§§§§§8§§§§§ g
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEE N R IR < <uug << Z 2T 2
E CCMT 060202 NFP 02 |ojo|eo
o6 ;ﬁ CCMT 060204 NFP 04 |OlO|@|O
5 U CCMT 060208 NFP 08 | 0®0 e
ol 8, » =S
E g NEP CCMT 09T302 NFP 02 |O|0|®O %-5;
S| 2 CCMT 09T304 NFP 04 |O|O|@|O =38
<8 CCMT 09T308 NFP 08 |O|O|®O
pvance (mier) CCMT 120404 NFP 04 | [ol®
CCMT 120408 NFP 0,8 ole
E CCMT 060202 NSU 0,2 0O|0|0| |e@lojoj0| e |e ® O
e CCMT 060204 NSU 0,4 0|00 |e|lo|o|o| |e |e@ ® O
ol 8 CCMT 060208 NSU 0,8 0|0|0| |@0|0|0 ® O
5|3
2 B CCMT 09T302 NSU 0,2 0|0
£l e CCMT 09T304 NSU 0,4 olo|o| |e|lojojo| |e| |e e o
S g CCMT 097308 NSU 0,8 O|0|0| |e@loloj0| |e |e ® O
pvance (mier) CCMT 120404 NSU 0.4 ®o0/o|o ®0
CCMT 120408 NSU 0,8 ® 0|00 ® O
E CCMT 060204 NSK 0,4 o]fe}
< CCMT 060208 NSK 0,8 o)e)
2 ¢ CCMT 097304 NSK 04 olo
2 5 CCMT 09T308 NSK 0,8 0|0
o g
3| 2 CCMT 120404 NSK 04 olo
PR YR CCMT 120408 NSK 0,8 o)e)
Avance (mm/rev)
€ Pt -
6 -~ .
< <& | covroomsoanmu 0.4 olo|e|o| |e ®0
ol Be v CCMT 097308 NMU 08 ololelo| |e 0
ol 3
S [T wwu
(] °
ol 5
g 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)

® = Primera eleccién

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

CCMT 060202 NFP, T2000Z
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Plagquitas

positivas

G e

Rombicas 80°

i ¢ —

11° Incidencia
con agujero

Dimensiones (mm)

cp__| T Jedag] s | d
0602-- | 645 | 6.35 | 2.38 | 2.8
0802-- | 81 | 7,94 | 2,38 | 34
0903--| g7 | g5 | 3181 44
09T3-- 3,97

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
CP-_ Plaquitas positivas 11° para Acabado ~ Corte ligero

& Acero

M Acero inoxidable

Fundicion

Metales no férricos
S Super aleaciones
Acero templado

M
Revestido

Sinrev. | Revest. ZX Revestido 2% | Revestido Sinrev. | Revestido
CPGT ..'... NSD Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<|NINIQIOIOooo INI=HOHOHOIS] O
- I381818x 88 88x 33 9% 88883 |3
® Clase G Rompevirutas Bumpy SIRISIBINKI&| NI®N® S bLN®K G NN (<
——— - N OO0OO0O0OIIO0QOWNWV-mM
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< 2| Z2|T| 2
g Es 0,2
2 3 CPGT 080202 NSD 04 | @O
2l 5.4 CPGT 080204 NSD ® O
Q ()
ol 8
L 0,4
% 2 CPGT 090304 NSD (]
Ql Bo
I 02 04 06
< Avance (mm/rev)
Sinrev. | RevestZX | Revestido Revestido  [2¢-]  Revestido | Sirev. [ Revestido
CPMT / _H .’...’ N US Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | (| Cerdmica
<|NINICIOIOooo INI=HOIOHOIS] ()
: <8883 8888 358% 3388338 8
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISIBINKI®| NI® N® S BLIN®IN G NN (<
— - Al N[®OIOO0OI0IQIOIITITOOOO VWV« M
Aplicacion | Forma Referencia ISO Il e e e S e e Y e e T T e e e s g P P e <
€
° %e CPMT 060204 NUS 0,4 ()
G| §
2 §4 CPMT 09T308 NUS 08 ® O
£l 3
ol B
Q| B2
3
S
o
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
Forma del agujero : o aw v Z
Sinrev. | RevestZX [ Revestido Revestido  [ZX-]  Revestido [ Sirev. | Revestido
CP MT / H .’..” NSS Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Cerdmica | (| Cerdmica
<|NINICIOIOooo INI=HOIOHOIS] (©)
. 288588585383 52888888 8
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISISINKI®| NI® N® = BLIN®INI® NN (<
—— - —HAHN®MOOOOIOQIQTIT|IT OO O VNVi-HM
Aplicacion | Forma Referencia ISO rHHFFESCO 9 uu <21 2| T2
B
o| £. iy
5 % CPMH 090308 NSS 08 °
i
8 3 NSS
;g 0 0,2 04 0,6
E Avance (mm/rev)

@ = Primera eleccion

54

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

CPGT 080202 NSD, T1200A



@ @ @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
LS DC__ Plaquitas 7° positivas para Acabado

L 0 7° Incidencia
RomblcaS 55 con aguiero Dimensiones (mm) I Acero
pc__| | Jedug| s | di M Acero inoxidable
0702--| 7,75 | 6,35 | 2,38 | 28 Fundicion

r
. g 1103-- 3.18 -

} Y 116 | 9525 44 Metales no femcos
ad § |E 3 :|: 1T3-- 3,97 S Super aleaciones
| b Acero templado

55 II-.- B P * o

M
Revest, ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido

Sinrev.
DCGT .“..' l_.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Cerdmica | < | Ceramica
[OI[O) OIGHOIS)
- e <388582883sn8282888e g
® Clase G Rompevirutas unidireccional y Bumpy SIQU8IBINIR|&N|® NG = |BIN®(IK & N [
Aplicacion | Forma Referencia ISO r ER NP2 EEmRRRIZ2 S
£ DCGT 070201 LFX 0,1 oo |e ® ()
g . DCGT 070202 LFX 02 | |0ojo| |e ° °
5 DCGT 070204 LFX 0,4 oo |e () ()
8| <. — £8
IR ==
8%, L-FX | DCGT 117301 LFX o1 | |ojo| |e o o s38
g O DCGT 11T302 LFX 0,2 oo |e () ()
®o o s DCGT 11T304 LFX 0,4 oo |e ) °
Avance (mm/rev)
£ DCGT 070201 RFX 0,1 0|0l |e ® ®
;E;s - DCGT 070202 RFX 0,2 oo |e () [
5 DCGT 070204 RFX 0,4 oo |e [ ) )
% E . y
Qo o
< 3 -
Sl R-FX" | bcaT 111301 RFX o1 | |olo| |e ° °
3 O DCGT 11T302 RFX 0,2 oo |e [ ) ®
e R DCGT 11T304 RFX 0,4 oo |e () ()
Avance (mm/rev)
£ DCGT 070202 NAG 0,2 ()
s DCGT 070204 NAG 0,4 °
ol &
8l & DCGT 117302 NAG 0,2 °
ol B DCGT 117304 NAG 0.4 Y
8 E DCGT 11T308 NAG 0.8 ()
* 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
DCGT 070201 NSC 0,1 oo |e () ()
_ DCGT 070202 NSC 0,2 0|0 |@ ° ®
g DCGT 070204 NSC 0,4 oo |e () ()
ol 8 DCGT 110302 NSC 02 | |elo
o3
2 3
ol = DCGT 117301 NSC 01 olo| |e ° °
5| E DCGT 117302 NSC 02 | 00| |® ° °
Ol ¢ DCGT 11T304 NSC 0,4 olo| |e ° °
PR YR DCGT 117308 NSC 0.8 o|o| |e@ ° [
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccién O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. DCGT 070202 LFX, ACZ310

55



Plagquitas

positivas

PIESS

’ . © id i
AR ncidencia

: pr——' 0702-- | 7,75
i1
" I ILE T
kﬁ. )

(] Fa——

[ ] ]
55°% . R

B R

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

DC__ Plaquitas 7° positivas para Acabado

Dimensiones (mm)

pc__| |

ad (c)

S

di

6,35

2,38

2,8

9,525

3,97

44

&l Acero

M Acero inoxidable
Fundicion

Metales no férricos
S Super aleaciones
Acero templado

M
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido

2% | Revestido Sinrev. | Revestido
DCMT "."’ ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
FOINEICICEEEE N|o|Ol0|0|o O
: <9/8/8:(881818 388038838 |18
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISBISINI~ & NI® NI AbLNI® NS NN <
— - Al N[®OOO0OI00IOITIZTOOOO VWV M
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< 2| Z2|T| 2
£ DCMT 070202 NFP 0,2 o) e}
g DCMT 070204 NFP 04 |O|O/@O
° 5 DCMT 070208 NFP 0,8
T8
% 3 DCMT 117302 NFP 0,2 0 e 0
<z DCMT 117304 NFP 04 |00|@|O
E DCMT 11T308 NFP 08 |0j0|@0
& e R yR— DCMT 117312 NFP 1,2 |00/ @O
Avance (mm/rev)
£ DCMT 070202 NSU 0,2 0|00 |@0/0j0| |e ® O
€ DCMT 070204 NSU 0,4 O|o|0| |@0|0j0| |e ® O
ol § DCMT 070208 NSU 0,8 ® O 00 ® O
()
o 3
© kS DCMT 117302 NSU 0,2 O [ ) ()
5| T DCMT 117304 NSU 0,4 ololo| |elololo| |e ® 0
O| g DCMT 117308 NSU 0,8 olo|o| |elojolo| |e ® O
Avance (mm/rev)
’g 6 DCMT 070204 NSK 0.4 0|0
ol & q;ﬁm DCMT 070208 NSK 0.8 olo
o| 84
2 g NSK DCMT 117304 NSK 0,4 0|0
2 2o DCMT 117308 NSK 0,8 0|0
8 g D DCMT 117312 NSK 1,2 O
;é_ 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
g T
g’ ,@ DCMT 117304 NMU 04 olojelo| |e ®0
® 54 DCMT 117308 NMU 0,8 0|0|®| 0 [ ) ® O
I
ol 82
Q| T
Q|5
e 02 04 06
Avance (mm/rev)

@ = Primera eleccion

56

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. DCMT 070202 NFP, T2000Z



RIESS

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
RC__ Plaquitas positivas 7°

RedondaS 7° Incidencia T
con aguiero imensiones (mm) E Acero o
RC__ | gdc)| s dy M Acero inoxidable
RCMT RCMX 1003 | - | 100 | 318 36 Fundicion
12 - 12,0 | 476 | 42 Metales no férricos
o1 % & 16 - | 160 | 635]| 52 S Super aleaciones
E" i i 20 - | 200 ] 635] 65 Acero templado
o $ (MO: IC métrico)

(P.93)

M
Revestido

Sinrev. | Revest 2X Revestido IX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
RCMT '...MO —_ X Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<|NINIQIOIOooo IN[[=HOHONOI®) O
] <3/ o|o|R 88818 zN SRSl 8 33 18
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIQISISNRIS KBNS SBNSRIIS |
——— - AN OO0OO0OOOIIO0QO VWV -m
Aplicacion | Forma Referencia ISO r QI 2|1 Z2| T2
ueVOI?
F = RCMT 1003 M0 — X - °o
’ RCMT 1204 MO — X - ® 0
g € -X
2 = RCMT 1606 MO — X - ® O
g §°
8 s, D RCMT 2006 MO — X - o
3
£
°
[N
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
Sinrev. | RevestZX | Revestido Revestido  [2X-]  Revestido | Sirev. | Revestido
RCMX .'..MO ._.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica | (| Cerdmica
<|NINICIOOooo IN[[=HOHONOI®) O
- <8988» 81888 x382% 38838 |8
® Clase M Rompevirutas de canal SIRISIBINIK & N|® NG S |BIN @~ &N [
— - A N[®HOOOOIOQIQT|ITOOOQVNV-HM
Aplicacion | Forma Referencia ISO I el e e S S s e e e T T e e e R g = P = <
RCMX 100300
RCMX 1003 MO NRP - ® O
RCMX 120400
_ RCMX 1204 MO NRP - ® O
ol E NRP
2l s RCMX 160600
ﬁ g D RCMX 1606 MO NRP - ® O
al 3
g RCMX 200600
E ) RCMX 2006 MO NRP - ® O
£
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)

® = Primera eleccién

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

RCMT 1003M0-X, AC2000

57

Plaquitas

positivas



Plagquitas
positivas

@ @ @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= SC__ Plaquitas 7° positivas para Acabado

T

Cuadradas 900 r In0|de_nC|a Dimensiones (mm) EAcero .
con agujero L
SC__ | gdac)| s dy M Acero inoxidable
) 07 [ 794 794 [ 238] 34 Fundicion
: 09 [9,525| 9,525 | 397 | 4,4 Metales no férricos (P. 94) (Barras interiores SEC)
‘Cl |® af 12 12,7 | 12,7 | 476 | 55 S Super aleaciones S- SSKC
l . o [E] Acero templado

M
Revest, ZX Revestido Revestido

Sinrev. IX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
SCMT .'.’.‘ ._.. Cermet & Carburo & Carburo < Carburo Ceramica | < | Cerdmica
<|NINIQIOIOooo IN[=HOHOHOHS] )
. I381818x 88 88x 33 9% 88883 |3
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISBISINI~ & NI® NI AbLNI® NS NN <
7 - N OO0OO0O0OIIO0QOWNWV-mM
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< 2| Z2|T| 2
Eer =
€ (3] SCMT 09T304 NFP 04 | |O®
kS 54t SCMT 09T308 NFP 0,8 o®
S 3
8 3| NFP
Q| §2
<| £
2, T
& 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
Eop SCMT 097304 NSU 0.4 olo|e|o ®0
ol ® SCMT 09T308 NSU 0,8 ol0|eo ® O
8| Baf
2 g NSU SCMT 120404 NSU 0,4 o|0|eo ® O
Ll 8.t SCMT 120408 NSU 0,8 00|e®0 ® O
8 :
g 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
Eer 4 SCMT 09T304 NSK 0,4 o|o
ol & SCMT 09T308 NSK 0.8 olo
3| S4r 4
2 g NSK SCMT 120404 NSK 0,4 @)
2 B2 SCMT 120408 NSK 0,8 0|0
3| g D SCMT 120412 NSK 1,2 )
;_é 02 04 08
Avance (mm/rev)
B T
%6 =5 o SCMT 09T308 NMU 0,8 ® O
h=4
gl g* @ SCMT 120408 NMU 0.8 e
E’ 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. SCMT 09T304 NFP, T2000Z
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P e

Cuadradas 90°

11° Incidencia
con agujero

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

SP__ Plaquitas positivas 11° para Acabado ~ Corte ligero

Dimensiones (mm)

sp__| |

ad (c)

S d1

0903-- | 9,525

9,525

318 | 44

& Acero

M Acero inoxidable L ™
Fundicion N
Metales no férricos (P. 122)

S Super aleaciones
Acero templado

M
Revestido

Sinrev. | Revest. ZX Revestido 2% | Revestido Sinrev. | Revestido
SPGW ..'.’. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<NN8®OOOO N o000 (®]
, , I381818x 818 88»359x 88883 |3
® Clase G Sin rompevirutas SIRISISINIK IS N® N ™= bLN®N G NN (<
——— - AN OO0OO0OOOIIO0QO VWV -m
Aplicacion | Forma Referencia ISO r QI 2|1 Z2| T2
: L)
S SPGW 090304 T 0,4 ®
@
5]
o
Sirev. | RevestZX | Revestido Revestido  [ZX[ Revestido | Sinrev. | Revestido
SPMT "".’ ._l. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica| ¢ | Cerdmica
, <81818/:818 885389588883 |3
® Clase M Rompevirutas Bumpy 9IQI8ISINIK| & N®INI® =bN®IN S NN (=
—— - —A—H N OOOOO0OQOITIO0O0OVNV-MmM
Aplicacién | Forma Referencia ISO rHHFE Q<< 2|1 Z2| T2
6
E
o 2, SPMT 090304 NFK 0,4 [
S § SPMT 090308 NFK 0,8 (]
G| B2
o °
< g
% 0 0.2 04 0,6
. Avance (mm/rev)
£
£6
\é' )
ol 8 SPMT 090304 NSF 0,4 ® O
g3
H— el
o| S
= °
3| <
o 0,2 04 0,6

Avance (mm/rev)

® = Primera eleccién

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

SPMT 090304 NFK, T1200A
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Plaquitas

positivas



Plagquitas

positivas

P e

Cuadradas 90°

11° Incidencia
Sin agujero

| -
’
) gqa
-t - 8 e

Dimensiones (mm)

SP__| | |edao] s | d
09 |9,525| 9,525 | 3,18
12 12,7 12,7 3,18

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
SP__ Plaquitas positivas 11° para Acabado ~ Corte ligero

& Acero

M Acero inoxidable

Fundicion

Metales no férricos
S Super aleaciones

Acero templado

N
i

(Barras interiores SEC)

S— CSKP -09/12

M
Revestido

Sinrev. | Revest. ZX Revestido 2% | Revestido Sinrev. | Revestido
SP M R ".’.‘ ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<|NINIQIOIOooo INI=HOHOHOIS] O
, I381818x 88 88x 33 9% 88883 |3
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISBISINI~ & NI® NI AbLNI® NS NN <
——— - N OO0OO0O0OIIO0QOWNWV-mM
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< 2| Z2|T| 2
B
‘E/G
o ‘% SPMR 090304 NFK 0,4 ()
T| 04
c| ©
S B
ol B
<| B2
* 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
3
= SPMR 090304 NSF 0,4
ol § SPMR 090308 NSF 08 ® O
Ll o
2 ©
ol B SPMR 120304 NSF 0,4 [ J
5| 2 SPMR 120308 NSF 0,8 ®
Ol 8 SPMR 120312 NSF 1,2 [ J
o
0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
Snrev. | RevestZX [ Revestido Revestido  [ZX-]  Revestido [ Sirev. | Revesfido
SPG N ...'.‘ Cermet & Carburo & Carburo S Carburo Cerdmica | (| Cerdmica
<|/NINSIOO oo INE=HOHOHONS) ()
. . =S8858858738288838 S
® Clase G Sin rompevirutas SIRISIBINIKI®| NI® N® S BLIN®IN G NN (<
— - A N®»OOOOOOOITIOOQOVNV M
Aplicacion | Forma Referencia ISO rEHFFE S <uu g <21 2| T2
=
(O]
2 SPGN 090304 T 04 °
g v SPGN 090308 T 08 | |®
O

@ = Primera eleccion

60

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

SPMR 090304 NFK, T1200A



T / T@ @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
— = — = Plaquitas positivas 5° y 7° para Acabado

Trlang[,”ares 600 & Inmdenua Dimensiones (mm) EAcero
con agujero L
TB__ | gdc)| s dy M Acero inoxidable
Fundicion
0601--| 69 | 3,97 | 1,59 | 23 Metales no férricos
i | S Super aleaciones
ad th Acero templado

] 4

M
Revest, ZX Revestido Revestido

positivas

Sinrev. IX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TBGT "".‘ ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<|NINIQIOIOooo INE=NOHOHONES) O
. o . <3/ o|o|R 88818 zN SRSl 8 33 18
® Clase G Rompevirutas unidireccional SIQISIIRRER\BINB S BNGR SIS S
-~ - AN OO0OO0OOOIIO0QO VWV -m
Aplicacion | Forma Referencia ISO r QI 2|1 Z2| T2
5 s TBGT 060102 LFX {ueVd% 0,2 o o o
56 TBGT 060104 LFX 0,4 ( () ®
5 L-FX an
o| © [
S| 34 =
8= =
8 S b C% =
<| g2 W TBGT 060102 RFX RQueN$= 0,2 () () () o
B D R-FX | TBGT 060104 RFX 0,4 [ J L L
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
z TBGT 060102 LW 02 (O® @) [ J [ )
£ TBGT 060104 LW 04 |O® @) [ [ )
2s
o| 8 L-W
© ()
S g
g s TBGT 060102 RW 02 | |® ) ° °
< % 2 = TBGT 060104 RW 0,4 [ ) @) [ ] [ )
= D R-W
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
Dimensiones (mm) & Acero
7° Incidencia TC__| T Jodeo[ s [ di | M Aceroinoxidable
con agujero 0902--| 962 | 556 | 238 | 25 Fundicién
U, 1102--| 11,0 | 6,35 | 2,38 | 2,8 Metales no férricos (P. 95-96) (P. 112)

T 16T3--| 16,5 | 9,525 | 3,97 | 43 S Super aleaciones

. \ | Acero templado
ad e
{ 7o fd
; -

Sinrev. | RevestZX | Revestido Revestido  [2X-] Revestido | Sirev. | Revestido
TCGT ‘...‘. ._.. Cermet & Carburo S Carburo & Carburo Ceramica | (| Cerdmica
<|/NINIQIOIOooo IN[=HOHONOI®) O
. ss87888s738ST88888 S
® Clase G Rompevirutas Bumpy SIRISISINIK IS N @ N M S bLN®N S NN (<
— - —AAHAN[®OOOIOIOQIQTITITOOOQVNV-HM
Aplicacion | Forma Referencia ISO r QU 2| Z2| T2
g 6 . TCGT 110202 NAG 0,2 ®
° @ 1 TCGT 110204 NAG 0,4 °
S| 8af
2 g TCGT 16T304 NAG 0,4 o
2 Eor NAG | TCGT 16T308 NAG 0,8 °
o| %
g 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
g 6 TCGT 090202 NSC 0,2 (] O [ ) ®
SR TCGT 110202 NSC 02 | |o ° ° °
2 g TCGT 110204 NSC 0,4 o () () ()
L1 B NSC
503
;9__ 0 02 04 06
Avance (mm/rev)

® = Primera eleccién O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. TBGT 060102 LFX, ACZ310

61



Plagquitas
positivas

T@ @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= TC__ Plaquitas 7° positivas para Acabado ~ Corte ligero

Triangulares 60° SEekare Dimensones () I3 Acero
con agujero L
TC__ | Jedac| s di M Acero inoxidable L
se 0902--| 9,62 | 556 | 2,38 | 25 Fundicion A
T 1102--| 11,0 | 635 | 238 | 238 Metales no férricos (P. 95-96) (P. 112)
16T3- | 16,5 | 9,525 | 3,97 | 4,3 S Super aleaciones

o ﬁj’ ! B [E] Acero templado
I 77kl

Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TCMT ’.".. ._l. Cermet & Carburo & Carburo < Carburo Ceramica | < | Cerdmica
<SaNS 82882 «nE28888a |8
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIQSSINR SR\ N\ SBNBRSIS 1S
[Py : N OO0OO0O0OIIO0QOWNWV-mM
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< 2| Z2|T| 2
£ TCMT 090202 NFP 0,2 O
£ TCMT 090204 NFP 0,4 O
2o _,n._ TCMT 090208 NFP 0,8 @)
8 E. TCMT 110202 NFP 02 | |o|®
|2 NFP TCMT 110204 NFP 0,4 @I Je)
< 22 TCMT 110208 NFP 0,8 O|®@0
= . TCMT 16T304 NFP 04 | |ol@lo
Avance (mmirev) TCMT 16T308 NFP 0,8 O @0
3
o6 TCMT 110204 NSU 0.4 O|0 ® OO0 0 [ ® O
ol § TCMT 110208 NSU 0,8 o| |e@oojol |e ® O
(] [}
D 4
© g NSU TCMT 16T304 NSU 0,4 ® 000 |e ® O
L D TCMT 167308 NSU 0.8 eo/o|o| |@ e
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
3
@6 "\ﬁ!’ TCMT 110204 NSK 0,4 0|0
ol 8 TCMT 110208 NSK 0,8 0|0
SARCI %/
z, E NSK TCMT 16T304 NSK 04 OO0
S| B2 TCMT 16T308 NSK 0.8 0|0
©l 2 TCMT 16T312 NSK 12 o
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. TCMT 110202 NFP, T2000Z
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P e

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
TP-_ Plaquitas positivas 11° para Acabado

: 'l 11° Incidencia
Trlangu|ares 60 con ag uero Dimensiones (mm) E Acero
TP__| | Jedao] s | d M Acero inoxidable
5o 0802--| 82 | 476 | 2,38 | 23 Fundicion
AV 1103--| 11,0 | 635 | 3,18 33 Metales no férricos (P. 113)
% 1604--| 16,5 | 9525 | 4,76 | 4,3 S Super aleaciones
Y . ] Acero templad
5 gj- A IE] Acero templado
M
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TPGT ".’.‘ ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<SaNS 82882 «nE28288a |8
® Clase G Rompevirutas unidireccional SIR18|8 R_Ig RI[NIKACBINKLLal 8
Aplicacion | Forma Referencia ISO [ [ERIER 2222 enm 22222
: \E
TPGT 110302 LFX 02 ° ° °
" TPGT 110304 LFX 0,4 [ ) ® ()
£ TPGT 110308 LFX 0,8 [ ) ()
E L-FX
O o
Q| 56 =
2 ® =N O
2| 34 _ TPGT 110302 RFX 02 ° ° °
g b - TPGT 110304 RFX 0.4 ° ° °
22 TPGT 110308 RFX 0,8 [ ) [ ] ()
s Dy R-FX
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
TPGT 080202 LW 0,2 [ ) @) [ ) ®
TPGT 080204 LW 0,4 [ ) @) (] ()
TPGT 110302 LW 0,2 [ ) @) (] ()
: TPGT 110304 LW 0,4 [ ) @) [ ) ®
L-W | TPGT 160402 LW 0,2 [
° TPGT 160404 LW 0,4 ()
z
S| g
<| E
L6 TPGT 080202 RW 0,2 [ @) () (]
g TPGT 080204 RW 0,4 [ ) @) () ®
o4
§ R-W | TPGT 110302 RW 0,2 [ ) @) ® ®
% 2 TPGT 110304 RW 0,4 [ @) () (]
0 Doyz y— TPGT 160404 RW 0,4 [ ) @) (] ®
Avance (mm/rev)
TPGT 110302 LSD 0,2 [ @) [ ] ()
_ 7 TPGT 110304 LSD 0,4 [ ) C ® ()
<' :f TPGT 160402 LSD 0,2 ()
TPGT 160404 LSD 0,4 ()
L-SD
(o]
S
<| 56 : 7
o ’ TPGT 110302 RSD 0,2 ) 0 ° )
:; 4 ; TPGT 110304 RSD 0,4 [ J @) () ()
ER R-SD | TPGT 160404 RSD 04 | |®@
a D TPGT 160408 RSD 0,8 [ )
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)

® = Primera eleccién

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas.

TPGT 110302 LFX, ACZ310

63

Plaquitas

positivas



Plagquitas
positivas

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
TP__ Plaquitas positivas 11° para Acabado ~ Corte ligero

Dimensiones (mm) E Acero
TP__| | Jedao] s | d M Acero inoxidable
Fundicion 5
1103-- | 11,0 | 6,35 | 3,18 | 33 N Metales no férricos (P. 113)
1604-- | 165 | 9,525 | 4,76 | 43 S Super aleaciones
Acero templado

Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TPMT '."‘. ._.. Cermet & Carburo & Carburo - Carburo Cerdmica | < | Ceramica
<NN8(D(Dooo N I=HONONHOIS] (@]
- I381818x 88 88x 33 9% 88883 |3
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISBISINI~ & NI® NI AbLNI® NS NN <
——— - N OO0OO0O0OIIO0QOWNWV-mM
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< 2| Z2|T| 2
Egr =
£ W)/ | TPMT 110304 NFK 04 |O|®
8 s -..- TPMT 110308 NFK 08 |O|®
®© [0}
o hel
S| Bof NFK | TPMT 160404 NFK 04 |O|@
<2 (:x TPMT 160408 NFK 08 Ol®
;_é 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
Eeor
% TPMT 110304 NSU 0,4 e]le) ol0|e ° ® O
8l §af TPMT 110308 NSU 0,8 o|Oo o|0|e ® @O
C| o
@ Bor NSU TPMT 160404 NSU 0,4 oo 0o|0|e ° ® O
< g TPMT 160408 NSU 0,8 e]fe) ol0|e o ® O
;_é 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)

507

90°
Forma del agujero : Toaw % __H {ﬂ

_ Sirev. | RevestZX |  Revestido Revestido  [ZX-| Revestido [ Sinrev. | Revestdo
TPMT / _H ."’.' NSF Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica| ¢ | Ceramica
<|/NINISIOIO oo INI=HOHOHOIS] ()
- <8818» 8888 »d3S 88838 (8
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISBISINI~ & NI®N|m SLNI® N S NN <
— - AN OO0 OOOQOITITOOOOVV LM
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< <21 Z2|T| 2
Ese TPMH 110304 NSF 0,4 o)le}
ol © TPMH 110308 NSF 0,8 OO0
T| 84
2 3 TPMT 160404 NSF 0,4 0|0
HRE TPMT 160408 NSF 08 o)le}
S| ¢
15
& 02 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. TPMT 110304 NFK, T1200A
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T P «» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
= TP__ Plaquitas positivas 11° para Acabado

: 'l 11° Incidenci
Trlangmares 60 Sin gﬁ%l’oc a Dimensiones (mm) I Acero
TP__| | Jedao] s | d M Acero inoxidable
Fundicion

1103-- | 11,0 | 635 | 318 | - IN] Metales no férricos (Barras interiores SEC)

,i\.H:‘-u
1603--| 165 | 9,525 | 3,18 | - S Super aleaciones S— CTFP -11/16
o Acero templado
¢
l - 3 3 5 -
K H
Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
TPG R .'...' ._.. Cermet Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica

(=g
<|NINIQIOIOooo IN[[=HOHONOI®) O
- T 3 8/818=(88/88|x 3 88888 s8 |S
® Clase G Rompevirutas unidireccional SIQU8IBINIR|&N® NIM =|BIN®(IK &N [
Y - Al NM»O|OO0O00OT|IT|IO0 00NV A
Aplicacion | Forma Referencia ISO r QI 2|1 Z2| T2
@ TPGR 110304 LW 0,4 ° o [ [
Q| Bar
I L\ | TPGR 160304 LW 04 | @ ) ° °
g gt ” TPGR 160308 LW 0,8 ° C ° °
;_éo 02 04 0,6

Avance (mm/rev)

il \/ TPGR 110304 RW 04 | |® o ° °
A
TPGR 160304 RW 0.4

o R-W | TpGR 160308 RW 0.8

G

02 04 0,6

[ X
@)

[ X
[ X )

Acabado
Profundidad de corte (mm)

Avance (mm/rev)

Sinrev. | RevestZX | Revestido Revestido  [2X-]  Revestido | Sirev. | Revestido
TPM R '..... ._.. Cermet Carburo & Carburo S Carburo Ceramica | (| Cerdmica

43NN 288 882 «nE288 88 |3
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIQSISNRSR\BINKSBNBRSISS S
Y- - 4 N®»OOOO0OOQOIT IO VWV -MmM
Aplicacion | Forma Referencia ISO N - EFE I < <quUn g << 2|2 T2
T TPMR 110302 NFK 0,2 O
Es TPMR 110304 NFK 04 |O|O
o £ TPMR 110308 NFK 08 |O|O
e] w4
% E NEK TPMR 160304 NFK 0,2 O
< B2 G TPMR 160308 NFK 0,4 o}
& 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/rev)
E TPMR 110304 NSF 0,4 @)
ol ¢ TPMR 110308 NSF 0,8 @)
o 8
ol & TPMR 160304 NSF 04 olo
§ E TPMR 160308 NSF 08 olo
Eq TPMR 110304 NUJ 0.4 °
ol £ TPMR 110308 NUJ 0,8 ([ ]
[ o
o o4
| 3 TPMR 160304 NUJ 0.4 olo
§ 52 TPMR 160308 NUJ 0,8 e]fe)
& 0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. TPGR 110304 LW, T1200A
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Plaquitas
positivas



Plagquitas

positivas

' ﬂ {]] S
2d =]
] gt L

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

VB-_ Plaquitas 5° positivas para Acabado

Dimensiones (mm) E Acero "
VB__ | Jedac| s dy M Acero inoxidable -
102--| 1o | gas | 238 og Fundicion '
1103-- 3,18 Metales no férricos (P.97) (P. 114)
9,525 | 4,76 | 44 S Super aleaciones
Acero templado

35% — s
M
Sinrev. | Revest. ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
VB MT ..'... ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
FOINEICICEEEE N|o|Ol0|0|o O
: <9/8/8:(881818 388038838 |18
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISBISINI~ & NI® NI AbLNI® NS NN <
PP - Al N[®OOO0OI00IOITIZTOOOO VWV M
Aplicacién | Forma Referencia ISO r U< 2| Z2|T| 2
g VBMT 110202 NFP 02 |O|0|® O
2o i VBMT 110204 NFP 04 |O|0O|@O
8 S | \BMT 110208 NFP 08 o
3 3.
I NFP | yBMT 160404 NFP 04 |o|oeo
< %z VBMT 160408 NFP 0,8 O|0O|® O
= . T
0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
— \)Q\K%
£ VBMT 110204 NSU 0.4 o |e ° °
2 - - VBMT 110208 NSU 0,8 o |® () (]
o) E i ¢
S §4 NSU VBMT 110304 NSU 0,4 o |® () ()
© :é VBMT 110308 NSU 0,8 o |@ ° (]
S »gz
O & D VBMT 160404 NSU 0,4 0|0 |0j0|eO
0 At VBMT 160408 NSU 0,8 oo |0j0|e|O
Avance (mm/rev)
g
< — VBMT 110204 NSK 0,4 o)e}
ol § "W | \BMT 110208 NSK 0,8 o|o
gv L4
s 3 NSK | vBMT 160404 NSK 04 olo
g E 2 D VBMT 160406 NSK 0,6 o)e}
ol —— VBMT 160408 NSK 0.8 0|0
Avance (m’m,,ev) ' VBMT 160412 NSK 1,2 0|0

@ = Primera eleccion

66

O = Plaquita alternativa

Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. VBMT 110202 NFP, T2000Z



V@ @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
LS VC__ Plaquitas 7° positivas para Acabado

, 5 - -
Rombmas 350 7C()Ir?(€:iluegl%a Dimensiones (mm) & Acero
ve__| | Jedao]| s da M Acero inoxidable ]
Fundicion ¥
. 1103--| 11,0 | 6,35 | 3,18 | 2,8 Metales no férricos (P. 98) (Barras interiores SEC)
. {]] 1604-- | 16,6 | 9,525 | 476 | 44 | [S] Super aleaciones S- SV_C
| e Acero templado
sl , ] sl

M
Revest, ZX Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido

Plaquitas

Sinrev.
VCGT "‘.’. ._l. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<NN8®OOOO N o OO0 0 (®]
- T 888 - 8888 x328% 838838 8
® Clase G Rompevirutas unidireccional y Bumpy SIRBISINIK &N @ N® b N® K& NN |
—— - A+ N®MOOO0OOOITIT OO0 0NV
Aplicacion | Forma Referencia ISO r QI 2|1 Z2| T2
-
_ v VCGT 110301 LFX 0,1 o [ J [ ()
E L-EX VCGT 110302 LFX 0,2 o} [ ) [ )
SEL
g o
8 f 4 - VCGT 110301 RFX 0,1 o ® ® L4
gl g o e VCGT 110302 RFX 0,2 o) ) ) °
2° R-FX
[28
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
z VCGT 110302 NAG 0,2 Y
Es VCGT 110304 NAG 0,4 ()
ol ¢
S E 4 NAG VCGT 160408 NAG 0,8 ([
ol 5 VCGT 160412 NAG 12 Y
5| 2
S| g
°
a0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
Sinrev. | RevestZX | Revestido Revestido  [2X-]  Revestido | Sirev. | Revestido
VCMT .'...‘ ._.. Cermet & Carburo & Carburo & Carburo Ceramica| ¢ | Ceramica
<|NINICIOIOIoo|o N|o|00/0 0 O
- I888 %8888 x358% 838838 8
® Clase M Rompevirutas Bumpy SIRISISINIK IS N® N M S bLN®N S NN (<
— - —HAAHAN[®HOOOIOIOQIQTITITOOOQVNV-HM
Aplicacion | Forma Referencia ISO r QUL Z2 |1 Z2| T2
3
@6 - - VCMT 160404 NSK 0,4 ® O
ol 3 W | VCMT 160408 NSK 0.8 B
() [0}
2 g NSK
Q| =
5 2
51
a
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. VCGT 110301 LFX, ACZ310
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positivas



Plagquitas
positivas

W @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
] WB_ _ Plaquitas 5° positivas para Acabado

I
5 - -
Trigonas 800 5 InC|de_nC|a Dimensiones (mm) B Acero
con agujero Wrype| T Teduo)[ s | di M Acero inoxidable
060102| 5,0 397 | 159 | 2,2 Fundicion
 — 060104| 4.9 Metales no férricos (P 115)
P @ ! S| Super aleaciones '
ad ¢ dig [l Acero templado
' IS . p
=
M
Sinrev. | Revest 2X Revestido Revestido | ZX-|  Revestido Sinrev. | Revestido
WBGT .""‘ ._.. Cermet & Carburo S Carburo S Carburo Ceramica | < | Ceramica
<|NINSIQIQII8|3 NI=HOIOHOIS] (®)
- e I8 8% 8888 x5S %8388 38 8
® Clase G Rompevirutas unidireccional S|I8I8 NSSSISNS DR NSS SN &
A ., . ‘_|
Aplicacién | Forma Referencia ISO R R g % | <|u|u|g X< X 22T =
N WBGT 060102 LFX [ (] ()
WBGT 060104 LFX (] [ ) ()
£ L-FX
o| €
3| g
g ¢ I n
g 2. WBGT 060102 RFX 0,2 ° ° °
s WBGT 060104 RFX 0.4 [ ) [ ) ()
2° R-FX
=
0 0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
WBGT 060102 LW 0,2 [ e} [ ) ()
WBGT 060104 LW 0.4 [ ] O [ J o
B
£
ol €
2| £
R 3
< 3 WBGT 060102 RW 0,2 ° o} ° °
s WBGT 060104 RW 0.4 ° o} ° °
o
0,2 04 0,6
Avance (mm/rev)
® = Primera eleccion O = Plaquita alternativa Cant. por estuche y ej. de pedido: 10 pzas. =~ WBGT 060102 LFX, ACZ310
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Portaherramientas

exteriores

P.69 ~ P.98

Seleccion
ISO

Para plaquitas de CBN monobloc
Para torneado de alto rendimiento

Torneado general

Para plaquitas CBN monobloc con hoyo de amarre

Especial para refrentado trasero
Torneado de pequefias piezas

Serie de portaherramientas de torno ............. 70 - 71
Tabla de identiificacion de portaherramientas ............ 72
Calculo de la posicion del filodecorte ................. 73
Portaherramientas tipo C de pinza superior ....... 74 -75
Portaherramientas tipo D de doble apriete ........ 76 -77

Portaherramientas tipo P de palancay tipo M de pinza 'y

pasador

Portaherramientas tipoPC . . ......................... 78
Portaherramientas tipoPD .. ......................... 79
Portaherramientas tipoPS ....................... 80 - 81
Portaherramientas tipos PTyPM . ................. 82-83
Portaherramienta stipoCV .......................... 84
Portaherramientas tipos PWy MW . ................... 85
Portaherramientas tipo X de apriete en hoyo .......... 86
Serie de Mini portaherramientas ................. 87 - 88
Mini portaherramientas tipo SBT ...................... 89
Mini portaherramientas tipos PCy SC .................. 90
Mini portaherramientas tipos PCy SD .............. 91-92
Portaherramientas tipo PR .. .......... .. ... ... . ..., 93
Mini portaherramientas tipo SS ....................... 94
Mini portaherramientas tipo ST ................... 95 - 96
Portaherramientas tipo SV de copia................ 97 - 98

69
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Exteriores

B SELECCION DE LA HERRAMIENTA

Aplicacion

Plaquita
Sistema

Torneado general
y refrentado

Rombica 80°

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas tipo X "Dimple Lock” (Apriete en hoyo)

XSBN-R 2525 N12

para plaquitas especiales de CBN monobloc

Torneado general
y copia

Rombica 55°

Torneado general

Cuadrada 90°

i 1
o

L
Ho

o
o | 2 _
T | =
e | g SCLC  SCAC SDAC . SSBC
(0] = P.90: P. 90 P.91 :
° .g : : :
© : : :
£ | £
L =} : : :
[%) Q. —_ : —_ — — : — : —
o | g
=
SO ' ; ;
= ° : L LIS : v d :
© o =|o z -l 1<k =8 :
e | = L = -
z | 8
g | ¢ PCLC (%) PDJC %) PSBN  PSDN . PSSN
o | = P.90' P.92 P.80' P.80' P.81
b i 5 fi ‘ , é :
T | X
5 | o g W 2
% = z N 0 ) . : — z —
» | 2 L [
= . PCLN PDJN PDNN PSKN
g P.78 P.79 P.79 P.81: g
5 .
= | 9 ; o)
> o 5 — — — i -
n o : :
s | E ; ;
= CSBN ~ CSKN
B P.74 P.74
= : fa = :
Xl x : 3 5 s
£g > 0 @
Se| o mn - - -
@ =) :
55| &  XCLC | DDIN XSBN
o< P. 86 P.76 P.86
'gé s
S8 o - — — — — — —
© 3| o :
s F
.‘mﬁ
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas tipo D "Doble Apriete”
para mecanizado de alto rendimiento

B SELECCION DE LA HERRAMIENTA

Aplicacion

Plaquita

Sistema

Torneado general

Triangular 60°

Torneado general
y copia

Rombica 35°

Torneado
general

Trigona 80°

Torneado
especial

Plaquitas redondas y

Sistema de tornillo
Mini portaherram. tipo S

L
L
9

STAC
P.95:

STGC
P. 96

97 SVVB
98 P.97

especiales

=]

SBT
P.89:

Exteriores

SVPB po7.
SVPC p os:

Sistema de palanca
Tipo P (* Palanca lateral)

15

PTGN
P.82

PTFN
P82

OB

PWLN
P. 85

) Pinza superior
Tipo C

Apriete hoyo(X)
Tipos Dy X

y pasador
Tipo M

Sistema de pinza | Doble apriete (D

—
O
"/

L

L

Iz
&

(@)
<
O
(@]
<
S

P. 84

MWLN
P.85
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B Sistema de clasificacion en Catalogo para Portaherramientas SEC

4 N
P T G N R 25625 P 22 E (PTGNR2525P22 h
Sistema de Estilo Direccioén Anchura Tamafio
amarre avance mango plaquita
Cuadro 1 Cuadro 3 Cuadro 5 Cuadro 7 Cuadro 9
Forma Angulo inciden- Altura Longitud Para tipo D
plaquita cia asiento mango mango Euro-
Cuadro 2 Cuadro 4 Cuadro 6 Cuadro 8 Plaquitas
\_ T---1506 VARNG J
Cuadro 1 Cuadro 2 Cuadro 4
Sistema de amarre Forma de la plaquita Angulo incid. mango
Simbolo| Tipos pinza | Ejemplo estructura |Simbolo| Tipos pinza | Ejemplo estructura | [Simbolo Forma Simbolo Forma Simbolo| Ang. incidencia
kS _ Pinza !\ A g;ralelogramo M ggemblca Al 3 V
= C superior M | superior y
Ll
pasador B ggeralelogramo O | Octagonal O B | 5° . S:
Tipo palanca C D|a:mante P | pentagonal OO c| 7 =
. (Plaquita 80
D | Doble apriete P soportada por :
1 cara) D Eéaomante R | Redonda @) D |15 o
Excéntrica Diamante o
E (Plaquita S Tornillo y E 750 <> S | Cuadrada O E | 20 \~
soportada por pinza i
1 cara) F 5D(|)a°mante T | Triangular A F | 25° ,V
Diamante °
Cuadro 5 H | Exagonal O |V 25° @ G 30 N\«
Direcc. avance Paralelogramo . o
Simbolo] Direccién K 5 LT[ W | Tigona N o L
Avance a
R | derecha L | Rectanguiar [_] P |1
L Avance a
izquierda Angulo
N_| Neutro O especial
Cuadro 3 Cuadro 6 Cuadro 7 Cuadro 8 Cuadro 9
Estilo [ Altura mango |Ancho mango| [Long. mango| | Filo de corte
Simbolo] ~ Forma | Deswenk:| Simholo Forma  |Desert| [Simod Altura (mm) [Simol Ancho (mm)| fsinedd Long. (mm) | [inkde] Longitud (mm)
% o] [12 12 12 12 F 80 Ej. para plaqui- Para plaquitas
A g No | L - Si | [16 16 16 16 H 100 tas triangulares: redondas:
20 20 20 20 K 125 06 6,9 10 10
B > No | N § No | |25 25 25 25 M 150 08 8,2 12 12
* * 32 32 [32] 32 N| 160 09 96 16 16
.| 140 40 40 40 P 170 11 11,0 20 20
= /:45 No I 675; Si1ls0| 50 [s0] 50 Q| 180 |[16 165 |[25] 25
Paraelmango | | S 250 22 220 32 32
E >, No | S 6: Sj Mango redondo se indi-| |~ 300 27 27
:, - 00 ., 5]
60 45 |
redondo gzlem g:gn;etro U 350 33 33.0
F go°i Si| T g Si ) » Para algunos
Para calda dgnde'nilon en mm productos se
se emplean 2 digitos. »
G silu | e i si usa un guion
Ao en lugar de
una letra.
J é: si W | w0 | si
93°
K 75"5 Si | Y 85&“ Si
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B Dimensiones del filo de corte segun el radio de esquina

(Tabla con las dimensiones X e Y basadas en un angulo de posicion del filo de 0°

Portaherramientas Dimensiones(mm) Portaherramientas Dimensiones(mm)
Simbolo|  Formas Formas de esquina R X Y |[Simbolo| Formas Formas de esquina R X Y
04 (0,291 - 0,4 0,024 0,089

2

N 08 0,581 -
A @ R 12 |0872] - | K

— “ J 1,6 (1,162 -
o0 24 1,743

0,8 |0,048/0,178
AL _—— [ 12]0072]0.268
D 1,6 10,096 0,357
- 2,4 |0,143]0,535
w\ 0,4 |0,0890,024 0,4 |0,0400,040

ﬁ
5T 0.8 |0,178/0,048 ‘ 0.8 |0,079/0,079
95°
B & i AR 1,2 10,268|0,072) L d 1,2 0,119 0,119
— d 1,6 |0,357 0,096 O e 1,6 |0,159 0,159
L
®

X 2,4 10,635|0,143
0,4 /0,164 0,164

2,4 /0,238|0,238
0,4 {0,463 0,263

@ 0,8 {0,925|0,471

Exteriores

0,8 [0,329]0,329
D @O 1,2 10,4930,493[ N f R 1,2 [1,3880,707
1,6 0,658 0,658 > x% 1,6 |1,850 0,943

2,4 0,9860,986 = 24 2,776]1,414

04 0,3960,229 04 0,164|0,164

V’JF 0,8 0,793 0,458 | i{\F/ 0,8 |0,3290,329

E @ i ;R\ 12 [1,190 0687 S é@ AN 12 04930493
JiBTe 1,6 1,587 0,916 ] xofe 1,6 | 0,658 | 0,658

X - 24 |2,381 1,374 L 2,4 0,986 | 0,986

04| - |0291 0.4 0,3960,229

— |, 08| - |0581 — ” L 0,8 |0,793]0,458

F _ Q%M 12| - |o872| T < @ i R 1,2 1,190 0,687
o 16| - |1,162 ~ SN 16 | 1,587]0,916

- = 24| - [1743 24 2,381]1,374

04 [0291] - 0,4 |0,253 0,058

— | w 08 0581 - T ol o5 | n 0,8 0,506 0,116

G & 12 |og2] - || U ‘4 [l 1,2 10,7590,175
- N fu 16 1,162 - 1,6 1,013/0,233

-0 24 [1,743] - T 54 1519 0,350

0.4 0,344/0,033 04 [0,002]0,033

o 0,8 | 0,687 0,079 T " 0,8 | 0,005 0,066

J R 1,2 [1,031]0,118| Y n‘%‘ 85/@/ 1,2 0,008 0,099
/O/ S 1,6 1,3750,157 L 1,6 |0,011]0,132

X " > X
%0 2.4 |2,062|0,236

2,4 /0,017/0,198

@ Calculo de las dimensiones del radio de esquina

(Unidades en mm) Valores de "A" y "R" para calcular el valor "B"
Forma plaquita Célculo C.l. (pulgadas)Dimensiones "gA" (mm)| [Simbolo radio R (pulgs) | Dimensién "R" (mm)
R B — |5/32 3,9688 02 (0) 0,203
oA m| | Triangular | B=3/2A-R - |6/32 4,7625 04 1/64 0,397
&7 - | 7/32 5,5562 08 2/64 0,794
o 2/8 | 8/32 6,3500 12 3/64 1,191
o A e - | (0 7,9375 16 4/64 1,588
@% Cuadrada | B=(V2-1)x(A/2-R) 38 | — 9,5250 24 6/64 2,389
4/8 | — 12,7000
oa RU/E 508 | - 15,8750
Roémbica B=(1/Sin(6/2)-1)x(A/2-R) 6/8 | — 19,0500
4 8/8 | - 25,4000
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& SUMITOMO ELECTRIC HARDMIETAL
Para plaquitas CBN monobloc

CEENERE S BIRRE:S] ()

Portaherramientas tipo C de pinza superior

Fig.1

B PLAQUITAS

m f N Fig.2
5 iD j . ® CNGN09O03**
I © CNGN1203 **
@ @ CNGN1204 **

B REPUESTOS

Exteriores
plag. negativas

<)
< K o
L PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha @ @ y g_
. . . T
Referencia Stock Dimensiones (mm) ; Pinza Protegtor To_rnlIIo Asiento Pa_sador Llave o
R| L |h=h4| b 14 Io f D |Fig. plaquita| pinza asiento
CCLN R/L 2525 M09 [ J 25 | 25 |150| 25 | 32 7 1 CBC0903 SCN0903 (1}
M8UL WB8-24 PP LHO4
CCLN R/L 2525 M12-03 [ J 25|25 (150 30 | 32 | 7 1 CCMeU CBC4 8 SCND433 SPP3 0 (1}
CCLN R/L 2525 M12-04 [ ] 25 | 25 [150| 30 | 32 7 2 |CCM8-LONG| CBC4 | WB8-30 |SCND433| SPP3 | LH040 (2]
(FCLN RIL 2525-43)
. - Fig1 B PLAQUITAS
CSB N .lTl!-" . f &@ bI Fig.2
) 494 © SNGN0903 *
i L ﬂ ‘/,: h S o © SNGN1203*
~ ~-5 % © SNGN1204
hy
f I B REPUESTOS
s, sl & =
L PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha @ \/ g_
. . . T
Referencia Stock Dimensiones (mm) - Pinza Protegtor To_rnlllo Asiento Pa_sador Muelle | Llave o
R | L |h=h4| b 14 P f D | Fig. plaquita| pinza asiento
CSBN R/L 2525 N09 ([ J 25 | 25 160 | 30 |21,5| — 1 CBS13 SSN0903 (1}
M8UL WB8-24 - - LHO4
CSBN R/L 2525 N12-03 [ J 25| 25 [160| 35 |21,5| - 1 CCMeU CBS14 8 SSND423 040 (2]
@ DS P P
| CSBNRIL2525N12-04 | @] [ 25][25[160] 33 [21,5] — [ 2 |DCrut |CBD4 e BHO830R SSND423| SPP3 | DSP5 | LHO40 | ®
(FN11 R-44A)
Fig 1 B PLAQUITAS
CSKN W | O, o] Fig.2
ii g AN 3D | o © SNGN0903**
: (52 o © SNGN1203*
. l2
"‘\a \/"6 =t jg © SNGN1204 %
|| n
F I B REPUESTOS
<)
Sl K s
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha @ @ \/ g_
X . \ <
Referencia Stock Dimensiones (mm) - Pinza Protegtor Tqrnlllo Asiento Pa§ador Muelle | Llave o
R| L |h=hy| b 14 P f D |Fig. plaquita| pinza asiento
CSKN R/L 2525 N09 ([ J 25 | 25 |160| 25 | 32 7 1 CBS13 SSN0903 (1)
CCM8UL WB8-24 - - LH040
CSKN R/L 2525 N12-03 [ J 25 | 25 |160| 25 | 32 7 1 CBS14 SSND423 (2]
ab H S P L
[ CSKNRI/L2525N12-04 |@[ [25]25[160] 21 [32 | 7 [ 2 |DCru1 |CBDA pit/BHO8R0R:|SSND423] SPP3 | DSP5 | LHO40 | ®

(FN15 R/L-44A)
@ = Euro-Stock
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

bI B PLAQUITAS

@ RNGN0903 **
@A RNGN1203 **
@ RNGN1204 **

B REPUESTOS

\‘w / K
B PORTAHERRAMIENTAS 4 -
- - : aquita
Referencia Stock h | h Dm:)ensures (lr;m)f T Pinza E’gg'lléo Asiento ZZ?::,{? Llave
. CRDNN 2525M09 ). ®.].25)25 25150 35| — | 15 SSND32. °
_ CRDNN 2525M12-03 | @ | 25|25 25 |150| 35 | — | 20 \CCMBLONG WB824 | .~ | SPP3 | LHO40 2]
CRDNN 2525 M12-04 ® |25 (25|25 (15035 | — | 20 (3)
B PLAQUITA
CRSN| Lu1 ifs : =
-6° D

Lo

ha

@ RNGN0903 **
@ RNGN1203 **
@ RNGN1204 **

J

B REPUESTOS

< %
B PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha f Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Pinza Tornillo Asiento Pa§ador Llave
RIL| h |hi]| Db l4 I f doble asiento
~ CRSNR/L2525M09 | @ @) 25|25 25|150 3032 SSND32 o
_ CRSNRIL 2525M12-03 | ® @ 25| 25| 25 |150| 30 | 32 | |CONBLONG WBB24 | (. | SPP3 | LHOAO | @
CRSN RI/L 2525 M12-04 ® @ 25| 25| 25(150| 30 | 32 I3}

® = Euro-Stock

Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza CRDNN 2525 M09 (R: aderecha)

75

Exteriores
plag. negativas



«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

B PLAQUITAS
Eg.
w f (/0 b
I 1 [& @ © CNMG 120408 N-GU
1900 °§g
2 N-GU
[
;; W REPUESTOS
hy : h
® S| £
PoLfO @ L -
%) . PORTAHERRAN”ENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
8= Stock Dimensiones (mm) Tornillo Tornill
&= . . . o
§ ? Referencia RILI h hlob I A f Pinza | Muelle pinza Asiento asiento Llave | Llave
= =
HE DCLN R/L 2020 K12 ® @ 20| 20|20 |125|32 |25
DCLN R/L 2525 M12 ole!l 2555155 1501 32 | 32 SCP-2 CNS1204(BFTX0409N| TRX15 | LHO40 | @

Nota: Llave (TRX15) para asiento no incluida

B PLAQUITAS
Eg. \
.§" f /O b @ DNMG 150408 N-GU
d 7 - © DNMG 150608 N-GU
N 93
. " l1 R N-GU /
/ M REPUESTOS
hl } h
® 9| £
Polfoe LE 1
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
) Stock Dimensiones (mm) , Tornillo |, . Tornillo
Referencia RILIh [m! b I b f Pinza | Muelle pinza Asiento asiento Llave | Llave
. DDINR/L 2020 K15 .|..|.20 20|20 125 38 | 25 DNS1504 o
® ® 20| 20| 20 |125| 38 | 25 DNS1506 (2]
~ DDINRIL 2525 M15 O] 2512525150 38 ) 82 ) DNS1504 °
DDJN R/L 2525 M15E ® ® 25| 25|25 150 38 | 32 DNS1506 (2]
Nota: Llave (TRX15) para asiento no incluida
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza DCLNR 2020 K12 (R: aderecha)

76



BALGINE AR RBHE

Portaherramientas tipo D Doble Apriete

& SUMITOMO ELECTRIC HARDMIETAL
Para plaquitas negativas TN__, WN__

B PLAQUITAS
fﬁ Eg.
DTGN| [P | [ b \/Z
‘/ @ TNMG 160408 N-GU
QQ
| I2 It N-GU
=50 - .
ol —~ B REPUESTOS
—
N . :
e R S| &
OV @ AL s
% 3
. PORTAHERRAM l ENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
Referencia Stock Dimensiones (mm) Pinza | Muelle Tqrnillo Asiento To_rniIIo Llave | Llave
RIL| h |hi]| Db l4 I f pinza asiento
DTGN R/L 2020 K16 O 20 | 20 | 20 |125| 31 | 25
DTGN RI/L 2525 M16 o o 25 25| 25150 31 | 32 SCP-1 TNS1604 |BFTX0307N| TRX10 | LH040 (1}
Nota: Llave (TRX10) para asiento no incluida
B PLAQUITAS
=D . N
] f s f b
DT F N Pl @ TNMG 160408 N-GU
T l2
t@ n N-GU /
B REPUESTOS
hy h
- D 5 &%
OV @ A
. PORTAHERRAM l ENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
Referencia ;tocll_( h | h DlrlenSIT?eS (Ir:m) f Pinza | Muelle T:i:]zigo Asiento Z:;'gri‘l:g Llave | Llave
DTFN R/L 2020 K16 O 20 | 20 | 20 |125| 30 | 25
DTEN RIL 2525 M16 o 25 | 25 | 25 150 30 | 32 SCP-1 TNS1604 BFTX0307N| TRX10 | LHO040 (1}
Nota: Llave (TRX10) para asiento no incluida
B PLAQUITAS
Eg. \
it @ WNMG 080408 N-GU
| °
* 0o 4/%) |1 NGU
o I2 /
“\o B REPUESTOS
hy h
- D I
OFOP A
. PORTAHERRAM I ENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
Referencia Stock Dimensiones (mm) Pinza | Muelle To_rniIIo Asiento To_rniIIo Llave | Llave
RIL| h |hi]| Db l4 I f pinza asiento
DWLN R/L 2020 K08 ® ® 20 | 20 | 20 |125| 32 | 25
DWLN RIL 2525 M08 o o 25 25| 25 150 32 | 32 SCP-2 WNSO0804|BFTX0409N| TRX15 | LH040 (1}

® = Euro-Stock

Nota: Llave (TRX15) para asiento no incluida

Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza DTGNR 2020 K16

(R: aderecha)
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Exteriores
plag. negativas




Exteriores
plag. negativas

PGB POl

Portaherramientas tipo P de palanca

N1 o

& SUMITOMO ELECTRIC HARDMIETAL
Portaherramientas para plaquitas negativas CN_ _

B PLAQUITAS

., @ CNMG 120408 N-GU

Eg.
n. i,
-t g AW
w ® CNMG 160612 N-GU
@® CNMM 190612 N-HG
N-HG

N-GU

B REPUESTOS

5 h
B PORTAHERRAMIENTAS 24 Plaquita
Figuras: Herramientas a derecha
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo . Muelle

Referencia RIL nhh b I L f Palanca apriete Asiento asiento Llave
PCBN R/L 2020 K12 ® 20 | 20 | 20 (125| 27 | 17
PCBN R/L 2525 M12 ® ® 25| 25| 25 150 (27,7| 22 LCL4SD |LCS42BS-SD| LSC42SD | LSP4SD LHO030 (1]
PCBN R/L 3225 P12 ®| 32 | 32|25 (170|27,7| 22
PCBN R/L 2525 M16 ® | 25| 25|25 |150(31,7| 22
PCBN RIL 3225 P16 ® 3232 25 170 317| 22 LCL5SD | LCS5B-SD | LSC53SD | LSP5SD LHO030 (2]
PCBN R/L 3232 P19 ® ® 32| 32| 32 170(37,9| 27 LCL6SD | LCS6B-SD | LSC63SD | LSP6SD LHO040

B PLAQUITAS

N-GU

@ CNMG 090308 N-SU

Eg.
n. o
W e @ W = @ CNMG 120408 N-GU
W ® CNMG 160612 N-GU
N-HG

@ CNMM 190612 N-HG

/

- oO o . |
B W REPUESTOS
;j hy 5 h
b e LH &
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Palanca T°rf‘”'° Asiento Mgelle Llave
RIL|h |hi| b |l |1 f apriete asiento
PCLN R/L 1616 H09 ® ® | 16 | 16 | 16 | 100 |25,7| 20
PCLN R/L 2020 K09 ® O| 20|20 |20 |125| 27 | 25 LCL3SD | LCS3TB-SD | LSC32SD | LSP3SD-S | LH025 o
PCLN R/L 2525 M09 O|25|25| 25 [150| 27 | 32
PCLN R/L 1616 H12 ® ®| 16 | 16 | 16 | 100 (26,1 20 LCS 4CA
PCLN R/L 2020 K12 ® ® 20| 20 | 20 |125|27,4| 25
PCLN RIL 2525 M12 ® @ 25 25 25 150 28 | 32 LOLASD | nyops.gp| HSC42D | LSPASD | LHOSO | @
PCLN R/L 3225 P12 ® O 32|32 25(170| 28 | 32
PCLN R/L 2525 M16 [ ] 25 | 25| 25 |150 32,6/ 32
PCLN R/L 3225 P16 ® O 32|32 25/(170(32,6| 32 LCL5SD |LCS5B-SD | LSC53SD | LSP5SD | LHO30 [3)
PCLN R/L 3232 P16 ® @ 32|32 |32|170(32,6| 40
PCLN R/L 2525 M19 ® ® | 25| 25| 25|150| 37 | 32
PCLN R/L 3225 P19 ) 32 32|32 [170] 38 | 32
PCLN RIL 3232 P19 olel 335 T35 1701 38 | 4o LCL6SD |LCS6B-SD | LSC63SD | LSP6SD | LH040 (1)
PCLN R/L 4040 S19 ® | ® | 40 | 40 | 40 |250|37,8| 50

@ = Euro-Stock

78

Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza PCBNR 2020 K12

( R: aderecha)



P@Qﬂ N / P@N N «© SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas para plaquitas negativas DN_ _

Portaherramientas tipo P de palanca

B PLAQUITAS

PDJN [
f SS b
4 @ .;'z'p @ DNMG 110408 N~-GU
0 @ DNMM 150608 N-HG
R
! N-GU N-HG

N W REPUESTOS

hy ' SS h
. PORTAHERRAM I ENTAS Figuras: Herramientas a derecha Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo . Muelle
Referencia RIL nh b I L ¢ Palanca apriete Asiento asiento Llave
PDJN R/L 1616 H11 ® ® 16 | 16 | 16 |100| 30 | 20
PDJN R/L 2020 K11 ® ® 20 | 20 | 20 |125| 30 | 25 LCL3S-SD | LCS3TB-SD | LSD32SD | LSP3SD LH025 (1]
PDJN R/L 2525 M11 ® ®| 25 25|25 150 | 30 | 32
PDJN R/L 2020 K15 ® ® | 20 | 20 | 20 |125|34,7| 25
PDJN R/L 2525 M15 ® @ 25| 25| 25 150 (34,7| 32
PDIN RIL 3225 P15 o 0|32 32 25 170|347 32 LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD | LSP4SD LHO030 (2]
PDJN R/L 4025 P15 40 | 40 | 25 [170| 35 |28,7
o B PLAQUITAS
PDNN ) A
b WS ©DNMG 150608 N-GU
o
~/ 'O ~ ° I N-GU J
|
: B REPUESTOS
.~
5 h
b e H &
. PORTAHERRAM I ENTA Figuras: Herramientas a derecha Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Palanca T°rf‘”'° Asiento Mgelle Llave
RIL|h |hi| b |l |1 f apriete asiento
PDNN R/L 2525 M15 ® | 25| 25| 25 |150(36,5| 12
PDNN R/L 3225 P15 32| 32| 25|17036,5| 12
PDNN R/L 4025 M15 40 | 40 | 25 [ 150 (36,5 12 LCL4D-SD | LCS5DS-SD | LSD42SD | LSP4SD LHO030 (1]
PDNN R/L 4025 P15 40 | 40 | 25 [17036,5| 12
PDNN R/L 5032 P15 50 | 50 | 32 |170|36,5(16,8
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza PDJNR 1616 H11 (R: aderecha )
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Exteriores
plag. negativas



Exteriores

plag. negativas

POBI PO DI

Portaherramientas tipo P de palanca

(e~ n 1)

& SUMITOMO ELECTRIC HARDMIETAL
Portaherramientas para plaquitas negativas SN-_

B PLAQUITAS

f & Eg.
P S B N oo @ SS i --'fni* 5. @ SNMG 120408 N-GU
j w#  SNMG 150612 N-GU
! I ® SNMM 190612 N-HG
:I of I N-GU N-HG
s [T B REPUESTOS
/ h 5 h
- — J 1
B PORTAHERRAMIENTAS 4 Plaquita
Figuras: Herramientas a derecha
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo . Muelle
Referencia RILIh he b I L f Palanca apriete Asiento asiento Llave
PSBN R/L 2020 K12 ® ® | 20 20 | 20 |125(27,5| 17
PSBN RIL 2525 M12 o o 25|25 25 150 275 22 LCL4SD |LCS42BS-SD| LSS42SD | LSP4SD LH030 (1}
PSBN R/L 2525 M15 ® ®| 25| 25|25 |150| 32 | 22
PSBN R/L 3225 P15 ool 355 25 1701 52 | 22 LCL5SD | LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD LH030
PSBN R/L 3232 P19 ® ® 32| 32| 32 170(39,2| 27 LCL6SD |LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD LH040
e W PLAQUITAS
PSDN = y
-"fni-" 5. @ SNMG 090308 N-UG
qu © SNMG 120408 N-GU
M S b @ SNMM 190612 N-HG
B & \jé’ N-GU N-HG J
| i B REPUESTOS
2
LHT ST B e & H ¢
B PORTAHERRAMIENTAS Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Palanca T°rf‘”'° Asiento Mgelle Llave
h|hi| b | || f apriete asiento
PSDN N 1616 H09 [ 16 | 16 | 16 [100| 21 | 8,3 LCL3SD |LCS3TB-SD| LSS32SD | LSP3SD LH025 (1}
PSDN N 2020 K12 o 20 | 20 | 20 | 12527,6(10,3
PSDN N 2525 M12 ([ ] 25 | 25 | 25 |150|27,6/12,8 LCL4SD |LCS42BS-SD| LSS42SD | LSP4SD LHO030 (2]
PSDN N 3225 P12 [ ] 32 | 32 | 25 [170(27,6(12,8
PSDN N 3225 P19 32 | 32 | 25 | 170 |40,6| 13
PSDN N 3232 P19 ° 32 | 32 | 32 1170 406|16.5 LCL6SD |LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD LH040 (3]

@ = Euro-Stock

80

Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza PSBNR 2020 K12

(R: aderecha)



EISTNE RRISISIN < SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas para plaquitas negativas SN-_

Portaherramientas tipo P de palanca

B PLAQUITAS
PSKN : © A
__-i"i,a © SNMG 120408 N-GU
A w# ® SNMG 150612 N-GU
® SNMM 190612 N-HG
ﬂa N-GU N-HG
. B REPUESTOS
. — N
@
B PORTAHERRAMIENTAS g & 6 Plaquita
Figuras: Herramientas a derecha
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo . Muelle
Referencia RIL nh b I L ¢ Palanca apriete Asiento asiento Llave
PSKN R/L 2020 K12 20 | 20 | 20 |125(22,7| 17
PSKN R/L 2525 M12 ® ® 25| 25| 25 150 (22,7| 32 LCL4SD |LCS42BS-SD| LSS42SD | LSP4SD LHO030 (1]
PSKN R/L 3225 P12 32 | 32 | 25 | 170 (22,7| 32
PSKN R/L 2525 M15 ® 25| 25|25 |150| 32 | 32
PSKN R/L 3225 P15 ®| 32|32 |25 |170| 32 | 32 LCL5SD | LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD LHO030 (2]
PSKN R/L 3232 P15 32| 32|32|170| 32 | 40
PSKN R/L 3232 P19 32 | 32 | 32 |170|33,7| 40 LCL6SD | LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD LHO040 ®
B PLAQUITAS
Eg. N
\ "'fni"‘ 2. @ SNMG 120408 N-GU
P f SS b w# ® SNMG 150612 N-GU
® SNMM 190612 N-HG
o $ N-GU N-HG J
|
| : B REPUESTOS
2
h
il EYE e & L ¢
. PORTAHERRAM I ENTAS Figuras: Herramientas a derecha Plaquita
) Stock Dimensiones (mm) Tornillo . Muelle
Referencia RILI h hlob I A f Palanca apriete Asiento asiento Llave
PSSN R/L 2020 K12 ® ® 20| 20 | 20 |125(29,3| 25
PSSN R/L 2525 M12 ® @® 25| 25| 25 150 (29,3| 32 LCL4SD |LCS42BS-SD| LSS42SD | LSP4SD LHO030 (1]
PSSN R/L 3225 P12 o 32 | 32 | 25 |170(29,3| 32
PSSN R/L 2525 M15 ® @ 25| 25| 25(150| 32 | 32
PSSN R/L 3225 P15 ® @® 32|32 |25 |170| 32 | 32 LCL5SD |LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD LHO030 (2]
PSSN R/L 3232 P15 (] 32 |32 |32 |170| 32 | 40
PSSN R/L 3232 P19 ® @® 32| 32| 32 170 |40,2| 40 LCL6SD |LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD LHO040 (3]
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza PSKNR 2020 K12 (R:aderecha )
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Exteriores
plag. negativas



Exteriores
plag. negativas

PR ARARG R RRAT

& SUMITOMO ELECTRIC HARDMIETAL
Para plaquitas negativas TN__

B PLAQUITAS
(e o~ a )
PTG N I___J f SS b OTNMG 160408 N-GU
O TNMM 220412 N-HG
Jﬁ; ! N-GU /
pu [ v [T M REPUESTOS
— =
" ik ) O &
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Palanca Ton_willo Asiento Mgelle Llave
RIL|h |hi| b |l |1 f apriete asiento
PTGN R/L 1616 H16 ® ® 16 | 16 | 16 [100| 20 | 20
PTGN R/L 2020 K16 ® ® 20 | 20 | 20 |125| 20 | 25 LCL3SD |LCS3TB-SD|LST317SD| LSP3SD LH025 (1}
PTGN R/L 2525 M16 ® O 25| 25| 25 (150(22,2| 32
PTGN R/L 2525 M22 ® @ | 25| 25| 25 |150(28,7| 32
PTGN R/L 3225 P22 ® ® 32| 32| 25 |170(28,7| 32 LCL4SD |LCS42BS-SD| LST42SD | LSP4SD LHO030 (2]
PTGN R/L 3232 P22 ® @ 32| 32| 32 |170(28,7| 32
B PLAQUITAS
(e )
PTFN I lé i s SS b 0TNMG160408 N-GU
A TNMM 220412 N-HG
’ =y [ B REPUESTOS
—~ ' 0 H &
hy SS h \ /
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Palanca Ton_willo Asiento Mgelle Llave
RIL|h |hi| b ]|l |1 f apriete asiento
PTFN R/L 1616 H16 ® ® 16 | 16 | 16 | 100 (19,7 20
PTFEN R/L 2020 K16 ® ® 20| 20 | 20 |125(20,2| 25 LCL3SD |LCS3TB-SD|LST317SD| LSP3SD LHO025 (1}
PTFN R/L 2525 M16 ® O 25| 25| 25 (150(20,2| 32
PTFN R/L 2525 M22 ® @ 25| 25| 25 |150(25,2| 32
PTEN RIL 3225 P22 o @ 3232 25 170 25| 32 LCL4SD |LCS42BS-SD| LST42SD | LSP4SD LHO030 (2]
B PLAQUITAS
PTTN A
SS b 0 TNMG 160408 N-GU
A TNMM 220412 N-HG
[ N-GU J
15 W REPUESTOS
= J Sg h
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha Plaqwta
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo . Muelle
Referencia RILIh he b I L ¢ Palanca apriete Asiento asiento Llave
ET IR 020 K15 20 120 | 20 | 125259 17 LCL3SD |LCS3TB-SD|LST317SD| LSP3SD LHO025 (1]
PTTN R/L 2525 M16 [ ] 25 | 25 | 25 | 150 (25,9| 22
PTTN R/L 2525 M22 25 | 25 | 25 [ 150 (31,9| 22
PTTN RIL 3225 P22 ® 32 32| 25 170 319| 22 LCL4SD |LCS42BS-SD| LST42SD | LSP4SD LHO030 (2]

@ = Euro-Stock
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Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza PTFNR 1616 H16

(R: aderecha)



MTJN / MTNN / MTXN «© SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaquitas negativas TN__

Portaherramientas tipo M de pinza y pasador

B PLAQUITAS
Y TN Eg.
MT‘] N SS b 1) © TG 160408 N-GU
A TNMM 220412 N-HG
¥ N-GU N-HG J
L IO
- ! B REPUESTOS
d
-
TP Vs B @6 -
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
Referencia Stock Dimensiones (mm) Pinza Pa.sadorAsiento TolrniIIo Tuerca| Anillo | Llave
R|iL| h |hi] b l4 I f asiento pinza
MTJIN R/L 2020-33 (K16) ® ® 20| 20 | 20 [125| 37 | 25 MP317
MTJIN R/L 2525-33 (M16) |® @ | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 M3 | g | STWE28 | BHATEZS | CPMSZN | ERO4 | LHO30 | @
MTJIN R/L 2525-43 (M22) | ® @ | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 —
MTIN RIL 3225-43 (P22) | ® | ® |32 | 32 | 25 170 37 | 32 MMW40 STWA34 | BHADG2S | CPMAGN) ERO5 | %0 | @
MTIN RIL V-43  (D22) 20| 20| 25 | 60 | 37 | 30 MP416
B PLAQUITAS
Eg.
“}1 -
o © TNMM 220412 N-HG
O o S b
% N-HG J
h ) 2 |
/Ry | ! B REPUESTOS
\60h
()
TsS Vs B @¢ -
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
Referencia Stock Dimensiones (mm) Pinza Pa.sadorAsiento TolrniIIo Tuerca| Anillo | Llave
RIL| h h4 b l4 I f asiento pinza
MTNN R/L 3825-43 (M22) |® |® | 38 | 38 | 25 150 | 46 | 13 MP432 LHO030
MTNN RIL 5234-43 (M22) | ® @ | 52 | 52 | 34 | 150 | 46 | 13 | | "WAO] pyyq | STVA%4 |BHADGS CPIMN] (EROS 1 oy | @
B PLAQUITAS
/ \ e N
MTXN = -ty
K b ~—F ©OTNMG 160408 N-GU
| ) f A TNMM 220412 N-HG
© N-GU N-HG /
Y B REPUESTOS
—
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
. Stock Dimensiones (mm) ) Pasador, . Tornillo )
Referencia RILI b | b I L ¢ Pinza asiento Asiento pinza Tuerca| Anillo | Llave
MTXN R/L 2020-33 (K16) | ® @ 20 | 20 | 20 |125| 32 | 25 MP317
MTXN RIL 2525-33 (M16) | ® |® | 25 | 25 | 25 150 32 | 32 MMW430 \ipas STW323 | BHA0525 | CPM32N| ER04 | LH030 | @
MTXN R/L 2525-43 (M22) 25 | 25| 25 |150| 38 | 32 MMWA40 | MP420 | STW434 | BHA0625 | CPM43N| ERO05 |LH030,040| @
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza MTJNR 2020-33 (R:aderecha )
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Exteriores
plag. negativas



Exteriores

@\W@ / @\\M «© SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas para plaquitas negativas VN_ _

Portaherramientas tipo M de pinza y excéntrica

— B PLAQUITAS
CVC
i f N b —
v L2 2 e S LS @ UNMG 160408 N-GU
357 I
:I\\J ' ] I, ' N-GU
o [ N
0N = W REPUESTOS
L Y i
\ ) Sis 9K
& oC | s
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
Referencia :tocllj h | hy Dm:)ensml?es (Ir:m) f ;iigf; Pinza ngr;ill‘leo Asiento| Llave | Llave
Cl\)I/VCJEIIIi/isZgZ% K16 o 20 [ 20 | 20 |125| 42 | 25 CPZ333v
§ (CV CRIL443S ) CCMBLONG| WB8-30 | BHA0525 | LH040 | KY25 (1}
= § ® @ 25| 25|25 150 42 | 32 CPZ334V
e (MVJIN R/L 2525 M16) ’
—— B PLAQUITAS
CVJ f A
# { -DE[ S @ UNMG 160408 N-GU
i \J¢ LR | 41730
— h o 1 N-GU J
<
“\3 al B REPUESTOS
) ST T
I oSE © =
B PORTAHERRAMIENTAS g
o
. Dimensiones (mm) Pasador | _. Tornillo |, .
Referencia Stock h Thi| b I L f excentico Pinza doble Asiento| Llave | Llave
Cl\)ll\\/]\lle?\ls-;OgO K16 20 | 20 | 20 (125 42 | 25 CPZ333v
(CVJM 43S ) CCMBLONG| WB8-30 | BHA0525 | LH040 | KY25 (1}
25 | 25| 25 [150| 42 | 32 CPZ334v
(MVVNN 2525 M16)
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza CVJR 33-3 S (R: aderecha)
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IVIAS / SN «© SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas para plaquitas negativas WN_ _

Portaherramientas tipo M de pinza ’

— B PLAQUITAS
MWLN
1 TE
! ™ 'F © WNMG 080408 N-GU
n f S b v © WNMM 080412 N-HG
® % ! "‘o‘ l2 | N-GU N-HG
- YO Do~y 1
% -6° B REPUESTOS
.~ J h h
>
. PORTAHERRAM I ENTAS Figuras: Herramientas a derecha §
. Stock Dimensiones (mm) ) Pasador] , . Tornillo .
Referencia RILI h | h b I L f Pinza asiento Asiento pinza Tuerca| Anillo | Llave
MWLN R/L 2020 K08 20 | 20 | 20 |125| 32 | 25 MP416 CPM43S
MWLN R/L 2525 M08 ® ® 25| 25|25 150 | 32 | 32 MWW40 MPA20 SWW433 | BHA0625 CPAMIN ER05 :::gjg 00
MWLN R/L 3225 P08 ® @® 32|32 |25 170 | 32 | 32
MWLN R/L 2525 M10 25 | 25 | 25 |150| 37 | 32 MP531 LHO40
MWLN RIL 3225 P10 32 | 32| 25 |170| 37 | 32 MWWSD Ty 1psg |S1YWoA4| BHADBH CPUSIN| EROT | | 060
Portaherramientas tipo P de palanca
e B PLAQUITAS
PWLN I )
f S W
e @ WNMG 060408 N-SU
* LS
- OD = - | d N-SU /
s W REPUESTOS
. I— h1 5 h
B e L &
. PORTAHERRAM l ENTAS Figuras: Herramientas a derecha PlaqUita
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo ) Muelle
Referencia RIL h hlob I L f Palanca apriete Asiento asiento Llave
PWLN R/L 2020 K06 ® 0| 20| 20|20 125 27 | 25
(PWLN R/L 2020 -33 )
LCL3SD |LCS3TB-SD | LSW317 | LSP3SD LH025
PWLN R/L 2525 M06 SOl e | | e lasal 27 |2 o
(PWLN R/L 2525 -33)
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza PWLNR 2020 K06 (R:aderecha )
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Exteriores
plag. negativas



«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

B PLAQUITAS

|
' . @ SNGX1204 **

B REPUESTOS

Ve v OF
\\\\\\ 8
. PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha @ g_
Stock Dimensiones (mm i o}
Referencia ! ! (mm) Pinza Tqrnlllo Asientopa.sador Muelle | Llave o
] RIL|h |hi| b ]|l |1 f | D pinza asiento
w =
g‘é XSBN R/L 2525 N12 [ ] 25 | 25 | 25 | 160 | 38 |21,5| 7 | DSLX8 | BH0825 |SSND433| SPP3 | GSP10 | LHO050 (1]
2
5]
Sg
=

B PLAQUITAS

Pl
)
1
=
%

LS ? : ‘ © CNGX1204 **

B REPUESTOS

SISV Yo
S s
B PORTAHERRAMIENTAS Figuras: Herramientas a derecha @ . g_
. Stock Dimensiones (mm) ) Tornillo| , . Pasador £
Referencia RILIh mlob I L ¢ D Pinza pinza Asiento asiento Muelle | Llave
XCLN R/L 2525 M12 ([ ] 25 | 25 | 25 |150| 33 | 32 | 7 | DSLX8 | BH0825 |SCND433| SPP3 | GSP10 | LHO050 (1]
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido; 1 pieza XSBNR 2525 N12 (R: aderecha)
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Port. exter. para
plag. positivas

Materiales resistentes al desgaste;

T1200A (Cermet) y Fil .
ACZ310 (Grado de carburo llo de corte vivo

revestido con 2.000 capas) (r= (())23 J 02 mm)

Nuevo portaherramientas
tipo PDJCR
(P. 92)

Amarre por palanca
para plaquitas positivas 7°

Fécil acceso @

Tornillo de apriete lateral
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Port. exter. para
plag. positivas

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

M Resistencia al desgaste del grado revestido ZX ACZ310 M Resistencia al desgaste de Cermet revestido tenaz ZX
Cermet convencional sin
L ACZ310 revestimiento T2000Z
8 0,15 Grado carburo revestido 8 0,2
g PVD competidor S
= = Cermet revestido
% ~ 0,10 — % — 015 competidor
© £ < £
7E ’ g& o1 T2000Z
) Grado revestido %) Cermet revestido
-g 0,05 [~ AC23 10 competidor -g competidor
< < 0,05
[8} [8]
c e
< \ \ \ < 0 . . ‘
0 5 10 15 5 10 15
Tiempo de corte (min) Tiempo de corte (min)

Material: X5CrNi810 Material: 34CrMo4

Plaquita : DCGT 070201 R-FX Plaquita : DCMT 11T308 NSU

Condiciones: Vc =80 m/min, av = 0,03 mm/rev Condiciones: Vc =250 m/min, av = 0,15 mm/rev

prof = 0,5 mm,  Sin refrigerante Prof =1 mm, Sin refrigerante

Grado CBN revestido TiN BNC80 para torneado duro de alta precision

M Alto rendimiento de los grados
CBN revestidos BNC80 y BNC200

Rugosidad superficial Rz (um)

BNC200
E @ Longitud de corte (Km)
Material: 15CrMo5 (HrC58-62) S —
Grado CBN revestido TiAIN BNC200 para corte de Condiciones: V¢ = 200 m/min, av = 0,08 mmirev,  Prof = 0,1 mm gesa”‘z”o de )
alta velocidad, continuo a interrupido medio Plaquita: CNMA 120408 NC-4 Sin refrigerante  (Cc-Jaste Y greta
B Grados recomendados B Condiciones de corte recomendadas
Material Aplicacion Material Grado | Velocidad de corte Ve | (m/min)
de corte Acabado Desbaste atend Sumitomo | Avance av 1 (mm/rev)
50! 1180
/ ACZ310 / ACZ310| o o5———022
Carburo : 100¢ (250
revestido L A‘CZOOO / Acero general AC2000 | g pgpe——————j0.2
/ AC3000 / 80— ) )
Acero de facil AC3000 | g pgp—e—————j0,
i zad
sin revestimiento mecanizado T20002 0,05|'—|0,2 '
/ T2000Z / 100¢ 250
Cermet revestido / ‘ 30007 / T1200A 0,05F————10,2
; Acero inoxidable | ACZ310 | o120
Uit / T1200A : :
sin revestimiento I BNCS80 120 —20
0,02F———0,13
- BNC150 0.05 150—0 > 250
CBN revestido Acero templado BNC200 100 — 0 )
BNC200 0,05F————0,2
[ BNC300_ —
‘ BNC300 BNC300 0,02 02
. - 508 1170
CBN Materiales exoticos| BN600 0,02 10,15
sin revestimiento
400 —))
| _|DA2200 | o1 3000
PCD / 572300 / Metales no férricos 020,
SUMIDIA 200 m—)) 2500
| H1 0,05} 10,5
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

SBT f P b}
-~ = 3,5 (max.)
l4
5 e
* hy § h} W REPUESTOS
N/
€
\&\&
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha | & Plaquita
. Dimensiones (mm) )
Referencia Stock Tornillo llave
h|ht| b | li]av
. SBT3RI1010 | @ | 101010 12075 o
SBT3HRI1212 | ® |12]12]121120/95]| .| BFTX0307N | TRX10 BTR35--

SBT 35 R 1616 ® | 16 | 16 | 16 | 120|135 S
S=
£2
=&

[ ] PLAQUITAS [ Carburo revestido [ Cermet revestido £=

BTR Stock

Referencia 5 g Dimensiones (mm)
NI &
—

<|F[d s r
BTR 3505 oo 0,05
B B o le 68 | 38 “Bir

Filo de corte vivo
con angulo de

desprendimiento 15° ® Comparacion rugosidad superficial

BTR 3505

P10 competidor
Material: C45
Plaquita: BTR3505 (ACZ310)
Rompevirutas de ancha Condiciones: v¢ = 80 m/min, av = 0,04 mm/rev

prot = 3,0 mm,  Sin refrigerante
ranura para suave

evacuacion de la viruta

B Condiciones de corte (tipo SBT)

Material Mecanizado V¢ (m/min) |av (mm/rev)
Ranurado 0,02 ~ 0,05
Acero general 50 ~ 150 : ’
Refrent. trasero 0,02 ~ 0,10
. Ranurado 0,02 ~ 0,10
Acero corte facil 50 ~ 150 ’ :
Refrent. trasero 0,02 ~ 0,15
Ranurado ~
Acero inoxidable 50 ~ 150 002-0,04
Refrent. trasero 0,02 ~ 0,06

(CJACZ310 y CIT1200A)

® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza SBT 35 R 1010 (R: a derecha)
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Port. exter. para
plag. positivas

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Para plaquitas positivas 7° CC_

PELG|SCLE-SCAG

e - B PLAQUITAS
PCLC For t
b .
[ f © Gl © CCGT 060202 R-FX
‘ i v @ CCMT 09T304 N-SU
=15 2 * l R-FX N-SU
e} | B REPUESTOS
;/ \\
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha @ @ / //‘ Plaquita
) Stock Dimensiones (mm) Tornillo | Pasador
Referencia RILI h lhlob L | av Palanca apriete lateral llave
PCLC R/L 0810 K06 O 8 8 |10 1125|105 LCL 06 LP 07 o
PCLC R/L 1010 K06 ® O| 10 | 10 | 10 | 125|10,5 BTT 0407 TH020
PCLC R/L 1212 M09 ® @ 12| 12| 12 |150 (125
LCL 09 LP 06 (2]
PCLC R/L 1616 M09 ® 16 | 16 | 16 | 150 16,5 BTT 0411
Portaherramientas tipo S de tornillo
———— ) B PLAQUITAS
SCLC s = B
© CCGT 060202 R-FX
h f bI '@ @ © CCMT 097304 N-SU
o @ CCMT 120408 N-SU
-|o 95° l4 R-FX N-SU J
nf T n B REPUESTOS
N 0
&
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha | & / Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Tormil I
RIL hhlbl ok av ornillo ave
SCLC RIL 0808 D06 @8 8 8 €0 | 10 BFTX02506N TRX08 (1)
SCLC R/L 1010 E06 ® ® 10| 10| 10 | 70 | 12
SCLC R/L 1212 F09 ® @ 12| 12| 12|80 | 16
SCLC RIL 1616 H09 ®|®) 161616 100] 20 BFTX0409N TRX15 (2]
SCLC R/L 2020 H09 ® @ 20| 20 | 20 |100| 25
SCLC R/L 2020 K09 ® @ 20| 20| 20 |125| 25
SCLC RIL 2020 K12 ®].20]20}20 125/ 25 BFTX0511IN TRX20 3]
SCLC R/L 2525 M12 ® ® | 20| 25| 25 |150| 32
T B PLAQUITAS
10° :
SCAC S R
f bt ] @ CCGT 060202 R-FX
e v © CCMT 097304 N-SU
= [9) % 4 R-FX N-SU %
nl T | M REPUESTOS
-~ J Q
® 5
&
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha | & / Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) .
Referencia Tornillo llave
R|{L|h |hi| b |l |av
SCAC RIL 0808 D06 ®\®8 88,9085 BFTX02506N|  TRX08 o
SCAC R/L 1010 E06 ® ® 10| 10| 10 | 70 (10,5
SCAC R/L 1212 F09 ® ® 12| 12| 12| 80 (12,5 BFTX0409N |  TRX15 )

® = Euro-Stock
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Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza PCLCR 0810 K06 (R: a derecha)
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Mini Portaherramientas para plaquitas positivas 7° DC_

62°30

TR . B PLAQUITAS
SDAC D a
b - .-ﬂ-—- © DCGT 070202 R-FX
' f {57)| I e S  ©DCMT 117304 N-SU
:J \T ~/90° Iq R-FX N-SU
i} h| B REPUESTOS
. 0
&
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha | & / Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Tormill I
RILI hlhlb|lay ornillo ave
SDAC R/L 0808 D07 ® 8| 8 | 8 | 60|85 BETX02506N|  TRX0B
SDAC R/L 1010 EO7 ® ® 10| 10 | 10 | 70 |10,5
SDAC R/L 1212 F11 ® @ 12| 12| 12|80 |125 BFTX0409N |  TRX15
B PLAQUITAS

@ DCGT 070202 R-FX
@ DCMT 117304 N-SU

\\ R-FX N-SU /
l ! W REPUESTOS
%
&
B PORTAHERRAMIENTAS S / Plaquita
. Dimensiones (mm) .
Referencia Stock Tornillo llave
h|hi| b | 1L |av
SDNCN 0808 D07 (] 8 | 8 | 8 | 60|42
SDNCN 1010 EO7 (] 10 | 10 | 10 | 70 | 5,2
SDNCN 1212 F07 (] 12 | 12 | 12 | 80 | 6,2 BFTX02506N|  TRX08 1)
SDNCN 1616 HO7 ( 16 | 16 | 16 | 100 | 8,2
SDNCN 2020 K07 ( 20 | 20 | 20 | 125 (10,2
SDNCN 1212 F11 ® |12 |12|12|8065
SDNCN 1616 H11 (] 16 | 16 | 16 | 100 8,5 S o
SDNCN 2020 K11 (] 20 | 20 | 20 | 125(10,5
SDNCN 2525 M11 o 25| 25| 25 (150 13

® = Euro-Stock

Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza SDACR 0808 D07 (R: a derecha)
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Port. exter. para
plag. positivas



Port. exter. para
plag. positivas

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
P@Qﬂ @ / @ @QJJ @ / S @ H @ Para plaquitas positivas 7° DC_ _

T . B PLAQUITAS
PDJC 5 t
f '@' b -. _ﬁ_ @ DCGT 070202 R-FX
Lt "™ g @ DCMT 117304 N-SU
._] \— 93° |1
= ey R-FX N-SU
] n} B REPUESTOS
= ‘
| | e /4
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha / Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo Pasador
Referencia RILI h lhlob L | av Palanca apriete |ateral llave
PDJC R/L 0810 K07 ® 8 | 8 | 10 |125]105 LCL 06 LP 04
PDJC RI/L 1010 K07 ®|® 10 10| 10 125|105 BTT 0407 TH 020 °
PDJC R/L 1212 M11 ® ® 12| 12 | 12 |150(125 LCL 09 LP 07
PDJC R/L 1616 M11 ® | ® 16| 16 | 16 |150|16,5 BTT 0411 ®

Portaherramientas tipo S de tornillo

Y R B PLAQUITAS
S DJ /HC 20 spicRIL =)
f “' | & . & ©DCGT070202 R-FX
B ' A g "“-..a’ @ DCMT 117304 N-SU
- ¢53”) 4 \_ RFX N-SU Y,
n T h]  soncre B REPUESTOS
—_— 0
£
Bl PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha S / Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Torrill "
RIL h hl b |1 av ornilo ave
SDJC R/L 0808 D07 { AN ) 8 | 8|60 10
SDJC RIL 1010 E07 o |10]10 10|70 12 o
SDJC R/L 1212 FO7 ® ®| 12| 12| 12| 80| 16 BFTX02506N|  TRX08
SDJC R/L 1616 HO7 ® ® 16| 16 | 16 |100| 20
SDJC RIL 2020 K07 e/ @ 20|20 20125 25 e
SDJC R/L 1212 F11 ® @ 12| 12|12 | 80| 16
SDJC R/L 1616 H11 ® @ 16 | 16 | 16 |100| 20 S —
SDJC R/L 2020 K11 ® ®| 20| 20 | 20 |125]| 25 o
SDJC R/L 2525 M11 ® ®| 25| 25| 25 |150| 32
SDHC R/L 1616 H11 ® ®| 16 | 16 | 16 | 100| 20
SDHC R/L 2020 K11 ® ®| 20| 20 | 20 |125]| 25 BFTX0409N |  TRX15 ®
SDHC R/L 2525 M11 ® ®| 25| 25| 25 |150]| 32
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza PDJCR 0810 KO7 (R: a derecha)
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@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
PRD@ / PR@@ Portaherram. exteriores para plaquitas positivas 7° RC_ _

Portaherramientas tipo P de palanca ”
=]

B PLAQUITAS

P R D C mm SS & ) © RCGA 0906MO

@ RCMX 1003M0 N-RP
@ RCMX 1204MO0 N-RP
@ RCMX 1606M0 N-RP

0

AR I N-RP © RCMX 2006M0 N-RP
i B REPUESTOS
= T
e n ¢
B PORTAHERRAMIENTAS Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Palanca To'rnillo Asiento Myelle llave
h hy b I1 I av | ed pinza asiento
PRDC N 3225 P9 (] 32| 32|25 |170| 25 |12,5/ 8,0 | LCL3S LCS3 LSR817 | LSP3D LH025
PRDC N 2020 M10 ( 20 | 20 | 20 |150| 22 | 15 | 8,0
PRDC N 2525 M10 (] 25 | 25 | 25 | 150| 22 |17,5| 8,0 LcLi0 LCS10 LSR10 LSP10 LH020
PRDC N 2525 M12 (] 25 | 25 | 25 [150| 24 |18,5| 9,6 Lol Les12 LSR12 LsP12 025 ©
PRDC N 3225 Q12 ® |32 |32|25|180| 24 |185/ 9,6
PRDC N 3225 Q16 ® | 32| 32|25 |180| 28 |20,5/13,0| LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LH025 o
PRDC N 3232 Q20 ® | 32|32|32[180| 32 | 26 16,6/ LCL20 LCS20 LSR20 LSP20 LH030 (5

e B PLAQUITAS
P R G C | | & X @ RCGA 0906MO )
f @ . S b - € RCMX 1003M0 N-RP
I ) @ RCMX 1204M0 N-RP
@ RCMX 1606M0 N-RP
- @ > Iy N-RP © RCMX 2006M0 N-RP J
‘ B REPUESTOS
= h, ' ﬂ
oS o ¢
. PORTAHERRAM I ENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha Plaqu”a
. Stock Dimensiones (mm) Tornillo . Muelle
Referencia Palanca . Asiento - llave
RiL|h|hi|b|lg|l]]|av]|ed pinza asiento
PRGC R/L 3225 P9 32| 32|25 |170| 18 | 32 | - LCL3S LCS 3 LSR817 | LSP3D LH025
RO RL AP I ®®)20]2020 125 - 12015 LCL10 LCS10 LSR10 LSP10 LH020
PRGC R/L 2525 M10 ® ®| 25| 25|25 |150| - | 25 |15
PRGC R/L 2020 K12 (] 20| 20 | 20 |125| - | 20 |25
PRGC RI/L 2525 M12 @ | 25| 25|25 |150| - | 25| 25| LCL12 LCS12 LSR12 LSP12 LH025 (3]
PRGC R/L 3225 P12 32|32 |25 |170| - | 32|25
PRGC R/L 2525 M16 ® 25 | 25 | 25 |150| - | 25
LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LH025
PRGC R/L 3225 P16 ® 323225 |170| - | 32
PRGC R/L 3232 P20 ® 323232 |170| - | 32| 4 LCL20 LCS20 LSR20 LSP20 LH030
@ = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza PRGCR 2020 K10 (R: a derecha)
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

— B PLAQUITAS

E.
bi ; © SCMT 070202
ﬁg,/ @ SCMT 09T304 N-SU

L @ SCMT 120408 N-SU
= F() |1 SUMIDIA N-SU
md T | B REPUESTOS

= 0
&
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha S / Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) )
Referencia Tornillo llave
R|{L| h |hi| b | Il1|av
SSBC R/L 1010 EO7 10|10 | 10 | 70 | 9 BFTX0307N |  TRX10
. SSBCRIL1212F09 | |®| 12|12 |12 |80 | 11 | |  |ocroion| TRas
S SSBC R/L 1616 H09 ® @ 16| 16 | 16 |100| 13
= SSBC R/L 2525 M12 25 | 25| 25 |150| 22
==
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza SSBCR 1212 F09 (R: a derecha)
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Portaherramientas tipo S de tornillo

/S_I_—AC\ B PLAQUITAS
Ej.
LA ! /W s
90° |1 @ TCMT 16T308 N-SU
-|Q N-FP N-SU
e} | W REPUESTOS

=

<
& /'

////¢

. PO RTAH ERRAM | ENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha

Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Tormill I
RIL h hl b |1 av ornilio ave
STAC R/L 1010 E09 10 | 10 | 10 | 70 |10,5
STAC R/L 1212 F11 [ ] 12 | 12 | 12 | 80 [125 BFTX0409N | TRX15 S
=g
o o
S B PLAQUITAS
STFC i
S ) } "
18 bI W v © TCMT 090202 N-FP
@® TCMT 110204 N-SU
_l ! @ TCMT 16T308 N-SU
O 1 \___ N-FP N-SU J
Sa h| B REPUESTOS
N S 0
e
B PORTAHERRAMIENTAS  Las figuras muestran herramientas a derecha| & / Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Tomill |
RILI h|h|bl|l]av orntio ave
STFC R/L 0808 D09 8 | 8| 8 |60 10
STFC RIL 1010 E09 10|10 | 10 | 70 | 12 o
STFC R/L 1212 F11 ® ®| 12| 12| 12|80 | 16
: S G aooo0n BFTX02506N|  TRX08
STFC RIL 1616 H11 o | 16|16 16 100 20 ®
STFCR/L 1616 H16 | @ 16 | 16 | 16 | 100| 20
STFC R/L 2020 K16 20 | 20 | 20 |125| 25 BFTX0409N |  TRX15 ®
STFC R/L 2525 M16 ®| 25|25 |25 150 32
STFC R/L 2525 M22 25 | 25 | 25 |150| 32 BFTX051IN |  TRX20
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza STACR 0808 D09 (R: a derecha)
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«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas tipo S de tornillo

— B PLAQUITAS

STGC S

El
f ’| bt = @ TCMT 090202 N-FP
© TCMT 110204 N-SU

- | © TCMT 167308 N-SU

=[O 1 N-FP N-SU
i} | M REPUESTOS
N 0
&
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha & / Plaquita
Referencia Stock Dimensiones (mm) Tormil "
RILI A Thelb || av ornillo ave
STGC R/L 0808 D09 8 | 8| 8 |60] 10
STGC RIL 1010 E09 ® @ 1010|1070 12 o
S STGC R/L 1212 F11 ® @ 12| 12| 12|80 | 16
s RSO BFTX02506N|  TRX08
S= | STGCRL1616HIL | ® @) 16|16 | 16 10| 20 e
58 'STGCRI/L 1616 H16 | ® |® 16 | 16 | 16 |100| 20 7
S2 STGCR/L2020K16 | ® ®| 20 | 20 | 20 |125| 25 | BFTX0409N |  TRX15 5)
STGC R/L 2525 M16 (] 25 | 25 | 25 | 150 | 32
STGC R/L 2525 M22 25 | 25 | 25 | 150 | 32 BFTX051IN |  TRX20
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza STGCR 0808 D09 (R: a derecha)
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@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
gVQﬂ / gvp / ng Para plaquitas positivas 5° VB_ _

( \ B PLAQUITAS

@ VBMT 110202 N-FP

Ej. \
f Tl -
380 "T’ ﬂ-ﬂ_' © VBMT 160404 N-SU

93°

- %‘ - B le h [+  WREPUESTOS .

[ = o &3
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha \\\\\“ \\&\& /@ Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) Tuerca ) .
Referencia RILIh [ mlob I L | av pasador Tuerca |Asiento| llave | Tornillo | llave
SVJB R/L 1212 F11 ® ® 12|12 | 12 | 80 | 25| 16 . ) BFTX | 1ovos | o
SVJB R/L 1616 H11 ® ®| 16 | 16 | 16 |100| 25 | 20 h ~ | 02506N
SVJB R/L 2020 K16 ® @®| 20 | 20 | 20 |125]| 41 | 25 VP20
SVJB R/L 2525 M16 ® ® 25| 25|25 (150| 41 | 32 VP25 |CPV33N| SVP32 | LH025 08;:5-2; TRX10 (2]
SVJB R/L 3225 P16 ® @®| 32|32 |25|170| 41 | 32 VP32
/SVPB ) B PLAQUITAS
Ej. N
f 23 bI - o @ VBMT 110202 N-FP
o 17030’ b =" ﬁn—l' @ VBMT 160404 N-SU
\ <£—I |1 /
) M REPUESTOS
)
) ] v}

| PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha S - & /\

7

Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) Tuerca . .
Referencia RILIh he | b I L | av pasador Tuerca |Asiento| llave | Tornillo | llave
SVPB R/L 1212 F11 o 12 | 12 | 12 | 80 | 25 | 16 BFTX | 1ovos | @
SVPB R/L 1616 H11 ® ® 16 | 16 | 16 |100| 25 | 20 N B N ~ | 02506N
SVPB R/L 2020 K16 ® ®| 20| 20| 20 |125| 36 | 25 VP20
SVPB RIL 2525 M16 ® @ 25| 25|25 150 36 | 32 VP25 |CPV33N| SVP32 | LH025 ()Bs,FST(g TRX10| ®
SVPB R/L 3225 P16 ® ®| 32 |32|25|170| 36 | 32 VP32
( A B PLAQUITAS
SVVB — :
— - © VBMT 110202 N-FP
'#" ¢ @ VBMT 160404 N-SU
LA Iy /
22 hi B REPUESTOS
= ) ® | «£X
S|«
B PORTAHERRAMIENTAS \\\\\“ & V4 @ Plaquita
Referencia Stock h hy Dlrr;ensmi?es (Ir:m)av ;Iausjggr Tuerca |Asiento| llave | Tornillo | llave
SVVB N 1212 F11 ® 12|12 |12 /80| - | 6 BFTX T1rxo8 | @
SVVB N 1616 H11 ( 16 | 16 | 16 [100| - 8 N h N ~ | 02506N
SVVB N 2020 K16 ( 20 | 20 | 20 |125] - | 10 VP20
SVVB N 2525 M16 (] 25| 25| 25 |150| - |12,5 VP25 |CPV33N | SVP32 | LH025 (JB,Q',:STO); TRX10 (2]
SVVB N 3225 P16 (] 32| 32|25 |170| - |125 VP32
@ = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza SVJBR 1212 F11  (R: a derecha)
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Port. exter. para
plag. positivas



«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Portaherramientas tipo S de tornillo

— B PLAQUITAS

| & b} =B ovcoTuomRFX
g5°

D ~ = 1 R-FX
§ hi T hy B REPUESTOS

= 0
& | 4
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha S / Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) )
Referencia Tornillo llave
RiL|h|ht| b |l |av
_SVLCR/L1010H11 ®|®|.10)10 )10 100105 | .
000800 SVLC R/L1212 Hll 4444444 . i . 5 12 5 12 o 12 100 12’5 bBasRaARoI|aBoaaR00 BFTX02506N TRX08 o
_ SVLCR/L1616H11 ®|®| 16|16 |16 /100165 | .
SVLC R/L 2525 M11 ® 25 | 25 | 25 | 150 (25,5

Port. exter. para
plag. positivas

P B PLAQUITAS

SVPC aE
f I @JW%W bi @ @ VCGT 110302 R-FX

|
ONN ! \_ R-FX Y,
% mi T hy B REPUESTOS

— / Q
S | 4
B PORTAHERRAMIENTAS Las figuras muestran herramientas a derecha | & / Plaquita
. Stock Dimensiones (mm) .
Referencia Tornillo llave
RIL| h|ht]| Db l1 | av
. SVPCR/L1010H11 R I e R .
_SVPCRIL 1212 H11 (0N N 2 RCCC B I 5 7X02506N | TRX08 o
SVPC R/L 1616 H11 { 2N ) 16 | 16 | 100 (20,5
® = Euro-Stock Cantidad por estuche y ejemplo pedido; 1 pieza SVLCR 1010 H11 (R: a derecha)
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tyoed . «» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Barras interiores tipo S/C - SW Para plauitas posifvas WB_ (.= 5%

B BARRAS

Barras (tipo S)

Referencia Stock
con sistema de tornillo

Dimensiones (mm)

R L Dm\n d h

1SO
S - SWUB R/L S08H - SWUBR/L06 |®|®|55| 8 | 7

100| 18 | 3 |-12° WBGT 0601_ _
Mango de acero

b
*fo
ISO o
C - SWUB R/L CO8K-SWUBRIL06 |®|e[55] 8 [ 7 [125[ 30| 3 [-12°] WBGT 0601__ =)
$ ?min #d g =3
Mango de carburo KEE@ &
f o
Iy %
Y ]
o —1]
la _

Las figuras muestran herramientas a derecha

Notas:  Barras a derecha montan plaquitas a izquierda o neutras
Barras a izquierda montan plaquitas a derecha o neutras
B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN

Tornillo Llave

— O
SIC-SWUBRIL @ fﬂ /@

L

S/C 08....R 06 WBGT 0601_ _ LW - BFTX 0203A| TRX 06
S/C 08....L 06 WBGT 0601_ _ RW - BFTX 0203A| TRX06

® = Euro stock

Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza SO8H - SWUBR 03 ( R: a derecha )
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«<» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaquitas positivas VB __ (a =5°)

Barras interiores tipo S - SV

B BARRAS

Barras (tipo S)
con sistema de tornillo

Referencia Stock Dimensiones (mm)
L |Dmin| d h I1 f Y e

S16R-SVQBRIL1L |e|e|22 |16 15]200] 13 |-65° VB 110
S-SVQB RI/L S20S-SVQBRIL1L |e|e|27 |20 | 18 |250] 15 |-6,5° ——

S25T-SVQBRIL16 |e|e |35 | 25 | 23 [300(20,5]-6,5°
' S32U-SVQBR/L16 |e|e| 40 | 32 | 30 |350| 22 |-6,5° VB__ 1604
i‘_ S40V-SVQBR/L16 |e|e|50 | 40 | 37 |400| 27 |-6,5°

SI6R-SVUBR/IL1L |e|e|22] 16| 15 [200] 13 [-7,5° VB 1102
S-SVUB RI/L ¢ D min #d S20S-SVUBR/L11 |e|e|27 |20 18 |250] 15 |-7,5° —— -

S25T-SVUBR/L16 |e|e| 35|25 | 23 [300(20,5)-7,5°
S32U-SVUBR/L16 |e|e| 40|32 |30]350] 22 [-75° VB__1604__
SA0V-SVUBRIL16 |e| |50 |40 |37 [400] 27 [-75°

88
Eg
o
SI6R-SVZBRIL1L |e|e |22 |16|15]200) 13 |-76° 5 | o . 0,
S-SVZB R/L 4D min 4d |S20S-SVZBR/L1L |e|e|27 |20 18 |250| 15 |-7,5° 5 -
S25T-SVZBRI/L16 |e|e|35 |25 23 [300|20,5[-757 9
R R ' S32U-SVZBR/L16 |e e |40 |32 |30 |350| 22 |-7,5° 9 | VB__1604__
wlSse S40V-SVZBRIL16 |e e |50 | 40 | 37 [400| 27 |-7,5° 10
Y

Las figuras muestran herramientas a derecha

B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN Tuerca Tornillo Asiento Tornillo Llave Llave
apriete
( <<
- -- - D =~ , @
| S | S | OX — & 4
S16R VBMT 1102_ _NFP | VBMT 1102__ NSK - - - - BFTX02506N |  TRX08
S20S VBMT 1102_ _ NFP | VBMT 1102_ _ NSK - - - - BFTX02506N TRX08
S25T VBMT 1604_ _ NFP | VBMT 1604_ _ NSK VBMW 1604_ _ - - - BFTX03508 TRX10
S32U VBMT 1604_ _ NFP | VBMT 1604_ _ NSK VBMW 1604_ _ VP32B BH03504 SVP32 BFTX03508 TRX10 LH020
S40v VBMT 1604_ _ NFP | VBMT 1604_ _ NSK VBMW 1604_ _ VP40B BH03504 SVP32 BFTX03508 TRX10 LH020
® = Euro Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S16R - SVOBR 11 ( R: a derecha )
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& SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Para plaquitas positivas TB/ TP __ (e =5, 11°)

Barras interiores tipo S/C - ST

B BARRAS
C SR =
Barras (tipo S) Referencia Stock Dimensiones (mm) AN
con sistema de tornillo o
RIL[Dm|d [h [1g| 12| f] Y e
1ISO
S - STUP/B R/IL min. # 8 48 SO08H - STUBR/L06-01|® |®| 8 | 8 | 7 |100| 30 | 4 |-12°| TB_T 0601__
?&E S08H - STUPR/L08-02|® @ | 10 | 8 | 7 [100] 13| 5 [-10°| TP_T 0802__
Mango de acero f —
% S10K - STUP R/L 11-03 |@ [@ | 12 | 10 125) 15| 6 | -8°
7 h | S12M - STUPR/L11-03 | @ @ | 16 | 12 | 11 |150| 17 | 8 |-6°| TP_T 1103 _
S i e S16R - STUPR/L11-03 | @ @ | 20 | 16 | 15 |200| 18 | 10 | -2°
I - o0 -3°
2 S20S - STUP RIL 16 25|20 | 18 |250] 18 |12,5] -3 T 1604
S25T-STUPRIL16 |e|e |28 | 25| 22 [300] 18 | 14 | -2°
ISO e
C - STUPis RIL C08M - STUBR/LO6 |®|®| 8 | 8 | 7 |150| 50 | 4 |-12°| TB_T 0601 _ £3
C08M-STUPR/LOS |®|e|10 | 8 | 7 |150] 18 | 5 |-10°] TP_T 0802__ S=
Mango de carburo &
C10Q-STUPR/IL11 |e|e|12 |10 180/ 19 | 6 |-8° =
, CI12R-STUPR/IL11L |e 16 |12 |11 [200| 25| 8 |-6°| TP_T 1103 _
o Z C16S-STUPR/L11 |® 20 | 16 | 15 [250| 30 | 10 | -4°

Las figuras muestran herramientas a derecha

Notas:  Barras a derecha montan plaquitas a izquierda o neutras
Barras a izquierda montan plaquitas a derecha o neutras
B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN, PCD Tornillo Llave
S/C 08....06-01 | TBGT 0601__L/R-W BFTX 0204A| TRX 06
S/C 08....08-02 | TPGT0802_ _L/R-W| TPMW 0802_ _ BFTX0204A| TRX 06
S/C 10....11-03 | TPGT 1103_ _L/R-W TPGW 1103_ _ BFTX0306A| TRX 10
ISIC 12/16.....11-03| TPGT 1103_ _L/R-W TPGW 1103_ _ BFTX0307A| TRX 10
S 20/25.....16 TPGT 1604_ _L/R-W | TPGW 1604_ _ BFTX 0410A| TRX 15

® = Euro stock

Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza SO8H - STUBR 06 ( R: a derecha )

113
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Para plaquitas positivas TC __ (e =7°)

Barras interiores tipo S - ST

B BARRAS

Barras (tipo S) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de tornillo

RIL
Dm\n d h |1 |2 f Y
S10K - STFCRIL0O9 |e|e|13 | 10| 9 |125] - | 7 |-15°] TC__0902__
# D min L SI2M-STFCRIL11L |e|e| 16|12 | 11 |150| 10| 9 |-10°

SI6R-STFCR/L11 | e
S20S-STFCR/L11 |e|®| 25|20 | 18 |250| 14 | 13 | -3°

N 20 |16 | 15 (200| 12 | 11 | -6° TC__1102_ _

98-

90
{ f ba
o |
Y $ : S25T-STFCR/L16 | e 32| 25|23 (300| 18 | 17 | -6°
%ﬁfc— S32U-STFCR/L16 | e 40 | 32 | 30 |350| 20 | 22 |-10 TC__16T3__
I S40V-STFCR/L16 | e 50 | 40 | 37 [400| 25 | 27 | -8°

Barras
plag. posit.

Las figuras muestran herramientas a derecha

B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN, PCD Tornillo Llave
¥ "’ Q
S- STFCRIL o N o >
7 - o J
S....09 TCMT 0902_ _ NFP - TCMW 0902_ _  [BFTX02205N|  TRX06
S.1 TCMT 1102_ _NFP | TCMT 1102_ _ NSK TCMW 1102_ _ BFTX02506N TRX08
S....16 TCMT 16T3__NFP | TCMT 16T3__ NSK TCMW 16T3_ _ | BFTX0409N TRX10
® = Euro Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S10K - STFCR 09 ( R: a derecha )
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«<» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaguitas positivas SP_ (o = 11°)

Barras interiores tipo S/C - SS

B BARRAS
0, ) r
Barras (tipo S) Referencia Stock Dimensiones (mm) l ® o
con sistema de tornillo L W‘J |
e — s -
R L Dm\n d h |1 |2 f Y
1ISO
S - SSKP R/L . S12M-SSKPR/L09 |e|e| 16|12 | 11 |150| 9 | 8 |-6°
Manao de acero # D min 2d S16R - SSKPRILO09 |®|® |20 | 16 | 15200/ 68| 10 |-4°| . _ oo
9 Z& : S20S-SSKPRIL09 |e| |25 |20 |18 |250]8,5 |12,5 -2° - -=
° S25T - SSKPR/IL09 | e 28 | 25|22 (300 5 |14| 0
v l
5° -
I2
1ISO m-‘g’
C - SSKP R/L CI2R-SSKPRIL09 || |16|12|11]200125| 8 |-6°| o o o0 g
20 - - T
Mango de carburo ¢ D min 4d C16S-SSKPR/L09 | @ 20 | 16 | 15 {250| 30 | 10 | -4 mc—E-_
Las figuras muestran herramientas a derecha
Notas: Barras a derecha montan plaquitas a izquierda o neutras

Barras a izquierda montan plaquitas a derecha o neutras
La figura SPGT muestra herramienta a izquierda.

B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN Tornillo Llave
- -~ i &3
SIC-SSKP RIL o . x,_%_; @0
o 5 i
S/C 12.....09
S/C 16.....09
SPGT 0903__ LIR-SD SPGW 0903_ _ BFTX 0307A| TRX 10
S 20.....09
S 25.....09
@ = Euro stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S12M - SSKPR 09 ( R: a derecha )
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Barras
plag. posit.

Barras interiores tipo S - SD

B BARRAS

«<» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaquitas positivas DC __ (a=7°)

Barras (tipo S) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de tornillo
R|L Dmin | d h |1 f e Y
S10K - SDUCR/LO7 |e|e|13 |10 | 9 |125] 7 |25/ -8°
S12M-SDUCR/LO07 |e|e |16 |12 | 11 [150| 9 [3,5|-8°| DC__0702_
S16R-SDUCR/LO7 |e|e|20 |16 | 15 [200| 11 | 4 |-6°
S20S-SDUCR/L11 |e|®| 25|20 |18 |250| 13 |45 -6°
S25T-SDUCR/L11 |e|e |32 |25|22(300| 17 |7,5|-6°| DC__11T3 _
S32U-SDUCR/L11 |e|e |40 |32|30(350]22] 11 |-6°
S10K - SDQCRI/L-07 |e@|@ |13 |10 | 9 125 7 |25 -8°
S - SDQC R/L 4D min sd S12M - SDQC R/IL-07 |e|®| 16 | 12 | 11 [150| 9 [3,5]-8° DC__0702__
S16R - SDQC R/L-07 |e |®| 20 | 16 | 15 |200| 11 | 4 |-6°
- B S20S-SDQCR/L-11 |e|e|25 |20 | 18 [250| 13 | 4,5 | -6° bC 1173
4 S25T-SDQCR/L-11 |e|e |32 | 25|22 [300] 17| 7 |-6° ===
»
oL N i
Yordlitl

B Plaquitas aplicables

B Repuestos

Las figuras muestran herramientas a derecha

Barra Carburos, Cermets CBN, PCD Tornillo Llave
/ &
S - SDUCRIL = Fe . {.gi @0
S - SDQC RIL o g™ & Vi
S10K...07 | DCMTO0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCMWO0702__  |BFTX02506N| TRX08
S12M...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCMW 0702 |BFTX02506N| TRX08
S16R...07 | DCMT0702__NFP | DCMT 0702__NSK | DCMW0702__  |BFTX02506N| TRX08
S..11 DCMT 11T3__NFP | DCMT 11T3__NSK | DCMW 11T3__ | BFTX0400N | TRX10

® = Euro Stock
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Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S10K - SDUCR 07 ( R: a derecha )




Barras interiores tipo S/C - SC

& SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Para plaquitas positivas CP_ (o = 11°)

B BARRAS
Barras (tipo S) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de tornillo
s |-
R L Dm\n d h |1 |2 f Y
1ISO
S-SCLPR/L SI0K-SCLPRILO8 |e|e[12 10| 9 [125/12] 6 |5 . o (o0,
S12M - SCLPR/L08 |e e |16 | 12 | 11 |150| 15| 8 | -3° - -
Mango de acero
S16R - SCLP R/L 09 e e 20 |16 |15 |200| 18 | 10 | -3° CP T 0903
S20S-SCLPR/L09 |e|e® | 25| 20 |18 |250| 18 (12,5 O - -
S25T - SCLP R/L 12 ® @ 28|25 |22(300(17,4| 14 | -3° CP_T 1204 _
Y
5° _
I2
1ISO
C-SCLPRI/L C10Q - SCLP R/L 08 12109 180|135 | 6 |5 | . o o0
¢ D min ¢d C12R - SCLP R/L 08 16 | 12 | 11 (200| 15| 8 |-2° - -
Mango de carburo
95° — C16S - SCLP R/L 09 [ 20 | 16 | 15 |250| 15 | 10 | -2° CP_T 0903_ _
ﬁ of H— -
Y h
5°f I
EN

B Plaquitas aplicables

B Repuestos

Las figuras muestran herramientas a derecha

Barra Carburos, Cermets CBN Tornillo Llave

/ &

SIC-SCLP RIL V‘«g!—" \““ ./ J,;gi /@
S/C 10.....08 CPGT 0802_ _ NSD CPMW 0802_ _ BFTX 0305 A TRX 10
SIC 12....08 CPGT0802__NSD | CPMW 0802__ BFTX 0305A| TRX 10
SIC 16.....09 CPGT0903__NSD | CPMW 0903 _ BFTX 0407A| TRX 15
S 20....09 CPGT 0903__ NSD CPMW 0903_ _ BFTX 0407 A TRX 15
S25....12 CPGT 1204_ _ NSD BFTX 0509 A TRX 20

® = Euro stock

Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S10K - SCLPR 08 ( R: a derecha )
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& SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Para plaquitas positivas CC__ (a=7°)

Barras interiores tipo S - SC

Bl BARRAS
Barras (tipo S) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de tornillo
s |-
R L Dm\n d h |1 |2 f Y
S10K-SCLCR/L06 |e|®| 13 |10 | 9 |125| - | 7 |-15°
4D min S12M-SCLCR/L06 |e® | ®| 16 | 12 | 11 |150| 15 | 9 |-15° CC__0602__
S16R - SCLCR/L06 |e|® | 20 | 16 | 15 [200| 15 | 11 |-12°
t‘
" S16R-SCLCR/L09 |e|e| 20 |16 | 15|200| 15 | 11 |-12° cC 0973
S20S-SCLCR/L09 |e|®| 25|20 | 18 |250| 20 | 13 | -8° -
Yoo
— — S25T-SCLCR/L12 |e|e®| 32 | 25|23 |300|20 |17 |-6°
& :E S32U-SCLCR/L12 |e|®| 40 |32 |30|350| 25 | 22 |-10° CC__1204_ _
S40V-SCLCR/L12 |e e |50 | 40 | 37 |400| 25 | 27 | -8°
o8
=
Las figuras muestran herramientas a derecha
B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN, PCD Tornillo Llave
<
SCACRIL d '.n‘ . ) @
SCLCRIL = o~ J,;gi /“
SCNCN -
S....06 CCMT 0602__ NFP | CCMW(T) 0602_ _ - BFTX02505N |  TRX08
S16R.....09 CCMT 09T3_ _NFP | CCMW(T) 09T3_ _ - BFTX0407N TRX10
$208.....09 CCMT09T3__NFP | CCMW(T) 09T3_ _ - BFTX0409N |  TRX10
S....12 CCMT 1204_ _ NFP CCMW 1204_ _ - BFTX051IN TRX20
® = Euro Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S10K - SCLCR 06 ( R: a derecha )
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Barras interiores tipo S - MW «<» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaquitas negativas WN _ (a2 =0°)

B BARRAS

Barras (Tipo M) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de pinza

R L Dmin d h |1 |2 f Y

S25R-MWLN R/L08 |e | ®| 32 | 25 | 23 |200| 28 | 17 |-15°

S32S-MWLNR/LO8 (e e | 40 | 32 | 30 |250| 28 | 22 |-14°| WNMG 0804_ _

S40T - MWLN R/LO8 |e® | ®| 50 | 40 | 37 |300| 28 | 27 |-12°

Barras
plag. negat.

Las figuras muestran herramientas a derecha

H Plaquitas aplicables B Repuestos
Carburos, Cermets
Barra Pinza Tornillo doble Pinza Pasador Asiento Llave
2 caras 1 cara
o
[
S-MWLN RIL W = @ K
S...08 WNMG 0804_ _ NGU | WNMM 0804_ _ NMP HE060011W | WB 6-16 LH030 HE060011P | HE060011E LH025
Repuestos --> @ % @ K
(tipo convencional)
S...08 BCHOSR | HE060011P | HEO60011E LH025

@ = Euro stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S25R - MWLNR 08 ( R: a derecha )
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«<» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaquitas negativas TN __ (o =0°)

Barras interiores tipo S - PT

B BARRAS

Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de palanca

RIL Dm\n d h |1 |2 f Y
25|20 | 18 |250| 30 | 13 |-12° TN_ _1103_ _

S20S -PTFENR/L 11

# D min L S25T - PTFN RIL 16

e|e| 32|25/ 23(300[43,3] 17 |-13°
902 S32U -PTFNR/L16 |® || 40 | 32 | 30 |350(49,6 27 |-12°|  TN__1604__
Zfi S40V -PTENR/L16 |e 50 | 40 | 37 [400|49,5 27 |-11°
S50W - PTFNR/L16 |® |®| 63 | 50 | 47 |450| 56 | 35 |-10°
v
{7 S40V -PTENR/L22 |e 50 | 40 | 37 |40 59 | 27 |-11°] 0
‘ S50W - PTEFNR/L22 |e 63 | 50 | 47 |450| 66 | 35 [-10° -
E’ég’ Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm)
== con pasador exceéntrico
Sg
= R|L Dmin | d h I1 I2 f Y
BTFN 325 R/L
e 34 | 25| 23 (200 30 | 17 |-12°
o . BTFN 332 RIL TN _1604__
%02 ®|e| 44 (32|30 |250| 40 | 22 |-10°
:f = (S32S - PTFN RIL 16)
BTFN 440 R/L o
| ®|®| 54|40 |37 |300|50 |27 |-10
¥ ! (S40T - PTFN RIL 22)
2 BTFN 450 R/L TN _2204__
f% - — 70 | 50 | 47 |350| 60 | 35 |-10°
- (S50U - PTFN RI/L 22)
2

Las figuras muestran herramientas a derecha

B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN Palanca Tornillo Asiento Muelle Llave Pasador
2 caras 1 cara apriete asiento
S-PTFN RIL W @ W \/ @ (5? y
S..11 - - - LCL3T-SD | LCS3B-SD - - LH020
S...16 TNMG 1604_ _ NGU | TNMM 1604_ _ NMP TNMA 1604_ _ LCL3SD LCS3TB-SD | LST317SD LSP3SD LH025
S...22 TNMG 2204_ _NGU | TNMM 2204_ _ NMP TNMA 2204_ _ LCLASD |LCS42BS-SD| LST42SD LSP4SD LH030
BTFN RIL
325 TNMG 1604_ _ NGU | TNMM 1604_ _ NMP TNMA 1604_ _ STW323 LH025 CPB34
332 TNMG 1604_ _ NGU | TNMM 1604_ _ NMP TNMA 1604_ _ STW323 LH025 CPB35
440 TNMG 2204_ _ NGU | TNMM 2204_ _ NMP TNMA 2204_ _ STWA434 LH030 CPB44T
450 TNMG 2204__ NGU | TNMM 2204_ _ NMP TNMA 2204_ _ STWA434 LH030 CPB45T
® = Euro Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S20S - PTFNR 11 ( R: a derecha )
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«<» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaguitas negativas SN_ (o =0°)

Barras interiores tipo S - PS

B BARRAS

Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm) (I @ L
con sistema de palanca N

R L Dm\n d h |1 |2 f Y
S25T -PSKNR/L12 |®|®| 32 | 25| 23 |300| 42 | 17 |-11°
S32U -PSKNR/L12 |®|®| 40 | 32 | 30 [350| 45 | 22 |-10° SN_ 1204
S40V -PSKNR/L12 |®|®| 50 | 40 | 37 |400| 50 | 27 |-10°
S40V -PSKNR/L15 |®|® | 63 | 40 | 47 |400| 60 | 35 |-10°

SN_ _ 1506
S50W - PSKNR/L15 | @ 63 | 50 | 47 [450| 60 | 35 [-10° - -

S50W - PSKNR/L19 |®|®| 63 | 50 | 47 |450| 60 | 35 | -9° SN_ _ 1906_ _

Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con pasador excéntrico

RILDmn|d | h |la|l2] f] Y

BSKN 425 R/L
(S25R - PSKN RIL 12)
BSKN 432 R/L
(S32S - PSKN RIL 12)
BSKN 440 R/L
(S40T - PSKN RIL 12)
BSKN 650 R/L
(S50U - PSKN RIL 19)
BSYN 425 R/L
(S25R - PSYN RIL 12)
BSYN 432 R/L
(S32S - PSYN RIL 12)

®|® 34 25|23 200 25 |17 |-12°

SN__ 1204

Barras
plag. negat.

e ®| 44 |32 |30 (250| 35| 22 |-10°

®|® 54 40|37 30050 |27 |-10°

e |70 |50 |47|350| 60 | 35 |-10°| SN__1904 _

®|® 34 |25|23|200| 25| 17 |-12°

SN__ 1204
o |44 |32|30]|250| 35| 22 |-10°

Las figuras muestran herramientas a derecha

M Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN Palanca Tornillo Asiento Muelle Llave Pasador
2 caras 1 cara apriete asiento
P Iic_“.-
S PSKN RIL W L \E?' W \@/ AL K y
S25T....12 SNMG 0903_ _ NUG - - LCL4C-SD | LCS4B-SD - - LH025
S32U...12 | SNMG 1204_ _NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNMA 1204_ _ LCLAT-SD |LCS41BS-SD| LSS42SD LSP4SD LH030
S40V...12 | SNMG 1204_ _NGU | SNMM 1204__ NMP SNMA 1204_ _ LCL4SD |LCS42BS-SD| LSS42SD LSP4SD LH030
S...15 SNMG 1506_ _ NUG | SNMM 1506_ _ NMP - LCL5SD LCS5B-SD LSS53SD LSP5SD LHO030
S...19 SNMG 1906_ _ NUG | SNMM 1906_ _ NMP - LCL5C-SD | LCS6B-SD LSS63SD LSP6SD LHO040
BSKN, BSYN R/L
425 SNMG 1204_ _ NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNMA 1204_ _ SSw423 LH030 CPB42
432 SNMG 1204_ _ NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNMA 1204_ _ SSW423 LHO030 CPB43S
440 SNMG 1204_ _NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNMA 1204_ _ SSw423 LH030 CPB43
650 SNMG 1906_ _ NUG | SNMM 1906_ _ NMP - SSW635 LHO040 CPB64
@ = Euro stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S25T - PSKNR 12 ( R: a derecha )

105



«<» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Para plaquitas negativas DN (a = 0°)

Barras interiores tipo S - PD

B BARRAS

Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de palanca

—

Dun | d | h | 0o | 12| f| ¥
S25T -PDUNR/L11 |e|e|32]25|23(300] 35|17 |-11°] DN__1104 _

S32U-PDUNR/L1504| @ |®| 40 | 32 | 30 |350| 40 | 22 |-11° DN_ _1504_ _
S40V - PDUN RIL 15 [ 50 | 40 | 37 |400| 56 | 27 |-11°
S50W - PDUNR/L15 |e®|e| 63 | 50 | 47 |450| 63 | 35 |-10°

Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con pasador excéntrico

RILIDmn|d | h |la || f| ¥

BDUN 325 R/L
(S25R - PDUN RIL 11)
BDUN 432 R/L
(S32S - PDUN RIL 15)

®| |34|25|23|200 25|17 |-12°| DN__ 1104 _

Barras
plag. negat.

o |44 [32|30(250| 35|22 |-10°| DN__1504 _

Y ==

BDZN 325 RIL R
BDZN R/L 4D ‘d 2R PoxNRLLY | ®|®| 34| 25| 23200125 17 127 DN__ 1104 _

BDZN 432 R/L
N e ® ®| 44 | 32 |30 |250| 35 | 22 |-10° DN 1504
NS (S32S - PDXN RIL 15) -= —-=

Las figuras muestran herramientas a derecha

H Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets CBN Palanca Tornillo Asiento Muelle Llave Pasador
2 caras 1 cara apriete asiento
i 3 .
S-PDUN RIL @ v @ W @ @ y
S25T .11 DNMG 1104_ _ NUG - - LCL3DB-SD | LCS3DB-SD - - LH020
S32U...1504 | DNMG 1504_ _ NUG | DNMM 1504_ _ NMP DNMA 1504_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LH030
S40V ....15 DNMG 1506_ _ NGU | DNMM 1506_ _ NMP DNMA 1506_ _ LCLAD-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LHO030
S50W....15 DNMG 1506_ _ NGU | DNMM 1506_ _ NMP DNMA 1506_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LH030
BDUN, BDZN R/L
325 DNMG 1104_ _ NUG - - SDW323 LH025 CPB34
432 DNMG 1504__ NUG | DNMM 1504_ _ NMP DNMA 1504 _ SDW423 LHO30 CPB43
® = Euro Stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S25T - PDUNR 11 ( R: a derecha )
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Para plaquitas negativas CN _ (o= 0°)

Barras interiores tipo S - PC

B BARRAS

Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con sistema de palanca

L Dm\n d h |1 |2 f
S20S -PCLNR/LO9 |e|e®| 25 | 20 | 18 |250| 29 | 13 |-11°
S25T -PCLNR/LO9 |e e |30 |25 |23 |300| 33 | 17 |-10°

S25T -PCLNR/L12 |e|e]| 32| 25|23 [300] 42 | 17 [-10°
S32U -PCLNR/L12 |e|e| 40|32 |30 |350] 49 | 22 |-11°] CN__1204_ _
S40V -PCLNR/L12 |e|e|50 | 40 | 37 [400] 56 | 27 [-10°

S32U -PCLNR/L16 | e 40 | 32 | 30 |350| 56 | 22 |-11°
S40V -PCLNR/L16 |® | ®| 50 | 40 | 37 |400| 56 | 27 |-10° CN__1606_ _
S50W - PCLNR/L16 |e|e| 63 | 50 | 47 [450| 56 | 35 |-11°

S50W -PCLNR/L19 |e|e®| 63 | 50 | 47 |450| 63 | 35 |-11° CN__1906_ _

Barras (tipo P) Referencia Stock Dimensiones (mm)
con pasador excéntrico

Barras
interiores

R|L |Dun| d h I1 | Iz f Y

BCLN 320 R/L
(S20Q - PCLN RIL 09)
BCLN 425 R/L
(S25R - PCLN RIL 12)
BCLN 432 R/L
(S32S - PCLN RIL 12)
BCLN 440 R/L
(S40T - PCLN RIL 12)
BCLN 650 R/L
(S20Q - PCLN RIL 19)

e |26 |20 |18 |180| 32 | 13 |-12°| CN__0903 _

®|® 34 25|23 20030 |17 |-12°

®|e|44|32|30|250| 40 | 22 |-10°| CN__1204 _

®|® 54 40|37 30050 |27 |-10°

e |70 |50 |47|350| 60 | 35 |-10°| CN__1906__

Las figuras muestran herramientas a derecha

B Plaquitas aplicables B Repuestos
Barra Carburos, Cermets Palanca Tornillo Asiento Muelle Llave Pasador
2 caras 1 cara CBN, PCD apriete asiento
B
| G B @ PP o &
S....09 CNMG 0903_ _ NUG - - LCL3C-SD | LCS3B-SD - - LH020
S25T....12 | CNMG 1204__ NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNMA 1204_ _ LCLAC-SD | LCS4B-SD - - LH025
S32U....12 | CNMG 1204_ _NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNMA 1204_ _ LCLAT-SD |LCS41BS-SD| LSC42SD LSP4SD LH030
S40V...12 | CNMG 1204__NGU | CNMM 1204__ NMP CNMA 1204 _ LCL4SD |LCS42BS-SD| LSC42SD LSP4SD LHO30
S....16 CNMG 1606_ _ NGU | CNMM 1606_ _ NMP - LCL5SD LCS5B-SD LSC53SD LSP5SD LHO030
S...19 CNMG 1906_ _ NUG | CNMM 1906_ _ NMP - LCL6SDB | LCS6B-SD | LSC63SD LSP6SD LH040
BCLN RIL
320 CNMG 0903_ _ NUG - - - LHO030 CPU304C
425 CNMG 1204 NGU | CNMM 1204__ NMP CNMA 1204 _ SCcw423 LH030 CPB42
435 CNMG 1204__ NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNMA 1204_ _ SCw423 LH030 CPB43S
440 CNMG 1204__ NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNMA 1204_ _ SCw423 LH030 CPB43
650 CNMG 1906_ _ NUG | CNMM 1906_ _ NMP - SCW635 LHO30 CPB64
@ = Euro stock Cantidad por estuche y ejemplo de pedido 1 pieza S20S - PCLNR 09 ( R: a derecha )
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_Barras
interiores

dentificacion |SO de Barras interiores & SUMITOVO ELELTRIC ARDVETAL

) 2 (3 4 (5)
Construccion Diametro de la barra Longitud Sistema de amarre FO”“'?‘ eelk
plaquita
d ﬂ
S ﬁt:ﬁ ’ © &
Barras = @
nteriores con M
mango de —_-
acero e | e
S
90°
C =d = 16 mm A 32 J 110 S 250 M T A
20 B 40 K 125 T 300
25 C 50 L 140 U 350
Barras 32 D 60 M 150 V400 v
ITEETENES 40 E 70 N 160 W 450
mango de 50 F 80 P 170 Y 500 S m 80°
carburo G 9 Q 180 v
monobloc H 100 R 200

S|32| U=P | C|L|NJR|/12

@ ® ©
® ©

)
®©
©
@
©
©

Forma de la barra Angulo deinci- Direccion de Longitud del filo
dencia avance de corte
R
%0 75 90°  45°  60° 90° 90° 9 75 95 | |g — oD,
. - 50 1 -
\J Y/ N = '
- } - hal 15N o
C >
A B c D E F G J K L v I
50° 63° 75° 45° 60° 93° 72,5° 60° 85° s
M N R S T U v w Y

102



Barras INteriores (plaguitas positivas) > SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Plaquitas negativas TN __ (o= 0°)

P ol

BMPara CC/CP_ _,DC__,SP_ _, TC/TP__  WParaplaquitas VB__, WB_ _
Barras (tipo S) . Barras (tipo S) .
con sistema de tornillo i con sistema de tornillo Pagina
°
S-SCLC RIL 108 S-SVQB R/L |t ﬁ 114
S - SCLP R/L
109 S-SVUB RIL 114
C-SCLPRIL
S-SDUC RIL 110 S-SVZB RIL 114
b [+
LB | W
- S - SWUB RIL
S-SDQC R/L |¢ 110 115
' C-SWUBRL | |y
Yottt Yty
% 5 -
S - SSKP RIL )
Ij 111
C-SSKPRIL | |*¢5
S-STFC RI/L 112
S - STUP@®) RIL | i
=
C-STUPERIL | |*FS

101
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_Barras
interiores

Barras interiores (plaguitas negativas) & SMMOM0 SLECTRIC HATDMETAL

ek

B Paraplaquitas CN_ , DN_ , SN_ , TN__ B Para plaquitas CN_ , DN_ , SN_ , TN

ul:n

Barras (tipo P)
con sistema de palanca

Pagina Barras (tipo P) e Pagina
con pasador excéntrico

S-PCLN R/L 102 BCLN R/L 012

S-PDUN RIL — 104 BDUN R/L '.— 104
A" g

S-PSKN R/L 105 BDZN R/L 104
-
S-PTEN RIL ,— 106 BSKN RIL 105
SI>2 L
Brrraer
vt
BSYN RI/L 105
B Para plaquitas WNMG / Trigonas (con agujero)
Barras (tipo M) -
con sistema de pinza Pagina
BTFN R/L 106

Yoy,

S-MWLN RI/L 107
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Seleccion ISO

Barras de interiores para plaquitas negativas

tipo CN_ _
tipo DN_ _
tipo SN_ _
tipo TN_ _
tipo WN_

Barras de interiores para plaquitas positivas

tipo CC_ _
tipo CP_ _
tipo DC_ _
tipo TC_
tipo CP_ _
tipo TB_
tipo TP_ _
tipo VB_ _
tipo WB_ _

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Barras

de Interiores

P.99 ~ P.115

Series de barras de interiores ................. 100 - 101
Tabla de identificacion de barras de interiores .......... 102
S-PCLN / BCLN ... e 103
S-PDUN / BDUN, BDZN ........................ 104
S-PSKN / BSKN, BSYN ........................ 105
S-PTEN / BTEN ... e 106
S-WMLN . 107
S-SCLC .. 108
S-SCLP / C-SCLP ....... i 109
S-SDUC / S-SDQC ...ttt 110
S-STRC . o 111
S-SCLP [/ C-SCLP ... .. i 112
S-STUB / C-STUB ...... ..., 113
S-STUP [/ C-STUP ...... ... i, 113
S-SVOB / S-SVUB / SSVZB ................... 114
SSWUB / C-SWUB .........ciiiiiiiiiinennnn, 115

99

Barras
interiores



Herram. Tronzar

Herramientas de Tronzar

Herramientas de Tronzar "Sumi-Grip Jr."

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de Tronzar

"SCT” Mini herramientas de tronzar
"Sumi-Grip Jr.” (de acero)

"Sumi-Grip”  (hoja de carburo)

Plaquitas
para "Sumi-Grip Jr.” 'y "Sumi-Grip”

Pagina
117
118 - 119

120 - 123

121

116



Mini herramientas de tronzar SCT

B MANGOS | -t

I

< SUMITOMG

Herramientas
de Tronzar

B REPUESTOS

CTR 122005 R/L [

]

12

CTR 121005 N o

i o — R

( ) P
SCT "
I ﬁ : I . Dimensiones (mm) ) )
Referencia Stock Plaquitas Tornillo Llave
t
SCT R 1010
‘ CTR___ | BFTX0410T8L
[ SCT R 1616 TRX 08
] SCTL1010 o
........... scTLi2z CTL___  |BFTX0410T8R
SCT L 1616
Las figuras muestran herramientas a derecha
[ | PLAQU|TAS (C—Jcarburo revestido)
Stock
CTR Dimensiones ,
Referencia S (mm) Forma de las plaquitas
CTL 3
< b Méx. g D
CTR 050505 R/L 05 | 5

(R) aderecha

(N) neutra
e D -t

o
. -

E
r
(L) aizquierda (N) neutra
-
j CTL122005L/R | @ | 20" 1 e e B S =
X CTL 121005 N 10 P e I I faama
) LS. 3

Filo de corte vivo
(r=0,05mm)

Muesca para amarre
positivo

Ancho rompevirutas para suave
evacuacion de la viruta

® Comparacion de acabado superficial

SCT

Competidor

Material:
Plaquita:
Condiciones: vc = 45 m/min

X6Crl17 ( 8 mm)

CTR 121005 R, (b =1,0 mm)

av = 0,02 mm/rev, Con refrigerante

M Condiciones recomendadas (tipo SCT)

Material Angulo de posicién | vc (m/min) |av (mm/rev)
20° (Plaquita R/L) 0,02 ~ 0,05
Acero general 50 ~ 150
0° (Plaquita N) 0,02 ~ 0,10
-~ 20° (Plaquita R/L) 0,02 ~ 0,05
Acero de (fjacu 50 ~ 150
ecanZacy 0° (Plaquita N) 0,02 ~ 0,10
o 20° (Plaquita R/L) 0,02 ~ 0,04
Acero inoxidable 50 ~ 150
0° (Plaguita N) 0,02 ~ 0,05
Condiciones para grado revestido ACZ310

® = Euro stock

Cantidad embalaje y ejemplo de pedido; 1 pieza SCT R 1010

(R: a derecha)
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Herram. Tronzar

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de Tronzar

Sumi-Grip »Jr

B CARACTERISTICAS DEL DISENO Mecanizado eficaz con Sumi-Grip Jr.

I * H/

Tronzado Ranurado Achaflanado

Fuerza de apriete doble
respecto al SUMI-GRIP convencional

mediante el tope trasero

Econémico con hojas de acero

Larga vida de herramienta Plaquitas de alto rendimiento (intercambiables con

SUMI-GRIP). B RESISTENCIA AL DESGASTE
° (Tronzado interrumpido)
Forma de las piezas: Exagonal
B DOBLE FUERZA DE H BAJA VIBRACION F
(=]
APRIETE EN PLAQUITA @ Linite de vibracion usable g o ﬂ N
£ t
E}‘ g SUM|-GR|P rotura
300 H+ E 80r (Cuchilla carburo) 8 o4 Competidor A ____X
= = -0 s s
= 270 Medicion del % 0r J’§JM|—GR\P Jr o o SUMFGRIE T
o valor del IS et ' %) -0
= 200 apriete de la o 60t o % _______ -7 SUMI-GRIP
g plaquita & Competidor A o 005 (Cuchilla de carburo)
o mediante € 5ol -0 =
© dinamémetro 2 _ A E
8 130 : v 2
° 40 + <
@ 100 3 O:: 0 . ‘
2 o . ‘ ‘ 50 100
g E 01 0,2 0,3 Namero de cortes
-
Avance (mmirev) Material: C45
e - Material: C45 (g 50 mm, HB 250) Plaquita: 3 mm anch, revest. (P25)
SUMI-GRIP Jr. Competidor A Plaquita : 3 mm ancho, revest. (P25) Condiciones: v¢=150 m/min av=0,15 mm/rev
STFH32-3 3 mm ancho Condiciones: v = 80 m/min, sin refriger. refrigerante soluble agua
B MANGOS PARA TRONZADO ® Portaherramientas
® Hojas de acero (Montaje con bloque) i hLC b
| [}
e | : a E
£ ] L.'ﬁ ~—~. Max. gD
hy ; b i
hi //’ h
<5(b . ’
- | Las figuras muestran herramientas a derecha
. Dimensiones (mm) Plaquitas : Stock Dimensiones (mm) Plaguitas
Referencia | Stock —o—— bl 1]h aplicables Referencia = = hi|b || L]av|] f,]| D| aplicables
STFH 26-2 ° 2 |26 |214]1,7]108|109 WCF_2 _ _S_T_F_S_R_/I: 291_0_2_ |o|@] _1_0_ _19 ) _lg I §6_ _%8_ _1_0_ _§ i _2?_
STFH26-3 | e | 3 |26 |214|24|108/109] WCF_3_ STFSRIL1212-2 | @ | @ | |12 |12]12]110/20 12|10 /30| . ,
STFH 26-4 ° 4 |26 (21434108109 WCF_4 _ _S_T_F_S_R_/I: :_L(jl_6_2_ |o|@] _1_6_ _l§ ) _lf_i 1_1(_) _gO_ _1_6_ _lfl_ _3§_ -~
STFH 26-5 ° 5 |26 |214]4,3]108|109 WCF_5 _ STFSRIL 2020-2 (@ | ® 20 | 20 | 20 |125 20 | 18 | 50
| STFSRIL 1616-3 /@ | @ | 1161616 110]20] 16 1335
STFH322 | e |2 32|25 |17]148]/149] WCF_2_ [STFSRIL 2012-3 | @ | @ | . |20 |20 12 |110] - |12| 9 |40] . .
STFH 32-3 ° 3 (32|25 |24/]148|149 WCF_3_ _S_T_F_S_R’_/I: gg2_0_3l |o|@] _2_0_ _29 ) _29 l_2§ | - _2_0_ _1_7_ _59_ -~
STFH 32-4 ° 4 |32 25 |34]148|149 WCF_4 _ STFSRIL 2525-3 (@ | ® 25 | 25 | 25 |150 25122 |50
STFH32-5 | e |5 32|25 |43]148]/149] WCF 5_ | STFSRIL 2020-4 | @ | ® | | |20 2020|125 - |20 /1650 ..,
STFSRIL 25254 (@ | ® 25|25 |25 150 25 (21|50 - -
Notas: Todos los portaherramientas incluyen 1 llave SL-4 . | STFSRIL 2020-5 | @ | | 5 120120 |20 125) - |20 | 15 50 | WCE 5
Blogues para hojas de acero: Pedir separadamente. STFS RIL 2525-5 | @ 2512525150 - | 25|20 | 50 - -
® = Euro stock Cantidad embalaje y ejemplo de pedido; 1 pieza STFH 26-2 y SBN 20-26
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€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de Tronzar

Sumi-Grip »Jr (hoja de acero)

B CAMPO DE APLICACION RECOMENDADO B BUEN ARRANQUE DE VIRUTA
DIAMETRO MAXIMO DE TRONZADO
0 2|0 4‘0 6‘0 8|O l(IJO (mm) av= o av= | & g n

< HOJAS ) 0,/1 o,}s ‘ﬂ‘ ﬂ
STFH32-[ ] 2 100] mm’evn‘uo mmiev noa
STFH 26 - [ ] 2 70]

(" PORTAHERRAMIENTAS ) s o E o O G 5
STFSRL2525-[1 [ 450] . Ty | e | & E’O g
STFSRIL2020-[1 [ 550 K e & Q mmier| 15 D £
STFSRIL2012 - [ ] 540 E AN 'ﬂL ’ﬂ 0000 =
STFSRL1616-11 | 235 _ Material: Ca5 (2 60 mm, HB 250)

STFSR/L 1212 -[ ] 2 30 (F;Iaq(lj{itgi : WCF:’L\ISSA/ (AC225)
onaiciones: Ve = m/min
STFSRL1010-[] [ 228] Refrigerante soluble en agua

B BLOQUES PARA HOJAS B GRADOS Y CONDICIONES DE
CORTE RECOMENDADOS
< Tipo SBN > Sistema de pinza < Tipo SBU > Sistema de cufia
Velocidad de corte (m/min)
. |
‘ Material Grado Avance {mmirev)
hs ‘h[ h1I_ﬁ hy :
hs | 12520| h3 100 i— 200
18 AC25
JEE=l [ - A posr———os
= = cero
f========="1(SBN 20-26) f——"1] general
BCS15 BCS20 BCS25
80 | 200
- - AC225
. Dimensiones (mm) | Hojas acero REPUESTOS 0.05 —] () 2
Referencia | Stock ; - - ' '
h |hs | ha|ha| || aplicables Pinza | Tornillo | Llave
SBN20-26 | e |45 |20 | 20| 10| 80| STFH26 _ oD ( Acero 100 P— 230
SBN 20-32 ® |50 (20 | 20 |13,5/100| STFH 32 _ . el T130A
SBN 2532 | e |50 |25 |25]85)110] STFH32 _ | BWS30 | WB8-20 | LH040 0,05 i 0.2
e | Sl EES ()| (s ey REPUESTOS _Acero | ) copg| 160
h |hi|ha|ha| 1| aplicables | cuia | Tornillo | Llave inoxidable 0,05 || 0,2
SBU 20-26 ® |45 |20 |20 | 10| 80| STFH26 _ | BCS15
SBU 20-32 ® |50 (20 | 20 |13,5/100| STFH 32 _ | BCS20 @ o 50 —| 120
SBU25-32 | e |50 |25 |25 |85]|110 STFH32 BCS25 | BX0622 | LHO50 Fundicién | G10E
, — 0,06 —— (),2
® = Euro stock Cantidad embalaje y ejemplo de pedido; 1 pieza STFH 26-2 y SBN 20-26
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Herram. Tronzar

Series Sumi-Grip (Hoja de metal duro)

M Series Sumi-Grip

WCFH 32

M Propiedades de Sumi-Grip

WCFS RIL 25

WCFS R/L 20

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de Tronzar

WCFS RIL 16
WCFS R/L 12
WCFS R/L 10

O ALTA RIGIDEZ

Esta figura muestra una comparacion gene-
ral por ordenador de la distorsion de la hoja
de acero y de la de metal duro causadas por
las fuerzas de corte.

La reducida distorsion de la hoja de carburo
hace el corte posible bajo condiciones duras
y con grandes avances.

Distorsion de la hoja de metal duro Sumi-Grip

YA
ﬁﬂ' V]
™

o

FAYAYA

bRes:

S

Estructura de las distorsiones
——— Forma cambiada
— Forma original

@®POCAS VIBRACIONES

La figura muestra la medicién de la vibracion
de corte.

A alta velocidad la hoja de carburo experi-
menta menores vibraciones que la hoja de
acero. Por lo tanto con la hoja Sumi Grip de
carburo se puede extender el saliente de la
hoja y aumentar la velocidad de corte.

Medicion de vibraciones
(Saliente de la herramientar: 50 mm)

Sumi-Grip Hoja de acero
c c
hel hel
Q Q
T Prjomsoimsbimbolipy
g 8
> >
Tiempo Tiempo
Hoja de acero
o
hel
Q
m ‘. .
8 Limite usable
b -
Q
Sumi-Grip

0 10 20 30 40 50
Long. saliente de herramienta (mm)

Material; Acero carbono (g 60mm, HB250)
Ancho plaquita: 3 mm
Condiciones:  v¢= 150 m/min, av = 0,1 mm/rev

@®BUEN ARRANQUE DE VIRUTA
Esta imagen muestra la forma de la viruta
con respecto al avance.

Sumi Grip produce viruta enrollada que es
facilmente evacuada.

av = 0,05 mm/rev

e O
o

;n‘.
D#GL

av = 0,1 mm/rev

av = 0,08 mm/rev

--='J-::I- ﬂc o Dﬂ O
00
0000

Material: Ck 45 (g 60mm, HB250)
Ancho plaquita y tipo : 3 mm,

WCFN 3A (AC225)
Condiciones: vc =150 m/min, Con refrigerante

-

Magnifico
acabado
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Plaquitas para Sumi-Grip y Sumi-Grip " Jr.

4@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de Tronzar

\ Neutra (N) | WCFN [ ] WCFN [ 1A WCFN [ 1B
ro,2 (Acero general) Tipo A materiales dificil mecanizado (poco avance) |Tipo B para Fundicién, aleac. aluminio
A
(3]
47 A 10
Carburo Carburo Carburo sin| Carburo sin
/E Referencia | revestido (Enanj) Referencia | revestido | CoMe | revest ([man}) Referencia revest. [marg)
5 AC3000 AC225 | T130A | A30 G10E
‘ a derecha (R) ‘ WCFEN 2 A o WCFN 2 A o 2
ro,2 WCFN 3 ° WCFN 3 A ° ° WCFN 3 B °
& WCFR 3 ° 3| WCFR3A ° 3| WCFR3B ° 3
WCFL 3 ° WCFL 3 A ° WCFL 3B °
80 WCEFN 4 ° WCFN 4 A ° ° ° WCFN 4 B °
aizquierda (L) ‘ WCFR 4 [ 4 WCFR 4 A ° 4 WCFR 4 B 4
8° WCFEL 4 WCFL 4 A ° WCFL 4B
WCFN 5 ° WCFN 5 A ° WCFN 5 B
2 WCFR 5 5 WCFR5A 5 WCFR 5 B 5
ro,2 WCFL 5 WCFL 5 A WCFL 5B
Revestimiento multi-capas Estructura del
T revestimiento AC225
T'2C3N Revestimiento multi capas con una capa
iGN Al,03 de 2 um de espesor.
Capa Es muy tenaz y resistente a la adhesion.
ACE
especial
Material de base muy tenaz
B Mapa de grados de M Aplicaciones
plaquitas y propiedades de las plaquitas
Cermet Referencia - ;
Q Grado (Ej. a=3mm) Aplicaciones Propiedades
T130A Carburo Plaquit tid lent
v © . quita revestida con una excelente
'@ = ACLY) revestido AC3000 WCFN 3 ég%oo%ti%eg?rle)(/{uerte avan-| resistencia al desgaste y baja resi-
o ! ' stencia al corte.
(%]
Q
oS AC225 Acero general y pequefio . :
= Q avance (0,04~0,25/rev) Plaquita revestida con una excelente
= AC225 WCFN 3A i tenacidad a las fracturas y un buen
© ) acero suave, acero inoxida- | ;.o e Vil e
g Carburo sin ble a ’
% revestimiento
= Acero general y pequefio Cermet muy tenaz para un excelente
§ % @ Tl WCFN 3A avance (0,03~0,15/rev) acabado superficial
A30 werN 3 | Materiales de dificil meca- | gqivalente a P30
Baja ———— > Alta
; ; Fundicion, aleacion de Equivalente a K10 con un pequefio
RESISIENCE & B iR G10E WCFN 38 aluminio rectificado de arista

M Condiciones de corte recomendadas

Grado | (m/min) Acero Acero ~ Acero Acero Fundicion
av (mm/rev)|  general blando inoxidable moldes gris

Ve 100 - 220 120 - 250 80 - 200 60 - 150 -
AC3000 av 0,08 -0,3 0,08-0,15| 0,08-0,15| 0,08 -0,15 -
AC225 Ve 80 - 200 100 - 230 60 - 180 60 - 150 -
av 0,04-0,25 | 0,04-0,2 0,04 -0,2 0,04 -0,2 -
T130A Ve 80 - 200 100 - 230 60 - 180 60 - 150 -
av 0,03-0,15| 0,03-0,1 0,03-0,1 0,03 -0,08 -
A30 Ve 50 - 120 70 - 150 70 - 150 50 - 120 -
av 0,05-0,2 0,04-0,15| 0,04-0,15| 0,04 -0,15 -

Ve - - - - 50 - 100

G10E av - - - - 0,06 - 0,2

Estas condiciones son validas para hoja de tronzar con bloque y para portaherramientas.

® = Euro stock

Cantidad embalaje y ejemplo de pedido; 1 pieza WCFN 2A, AC225
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Herram. Tronzar

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Series Sumi-Grip  (Hoja de metal duro) e T ST s

Hojas

® Ancho de tronzado: 2 ~5 mm

® Diametro méaximo de tronzado: 140 mm (Con
plaquitas de 2,0 mm ancho, hasta g 40 mm).

® Hojas de carburo de 2 caras

® El bloque y la hoja pueden usarse a derecha e

izquierda
M Llave
Dimensiones (mm) .
ia | Stock Plaquitas
Referencia alblh]|h| I I q &
. WCFH 26-2| e |2 [1,7 |26 (214109 | 110 WCF_2 _ SL-2
WCFH 26-3| e |3 |24 |26 |21,4|1085|110 WCF_3 _ SL-1
WCFH 26-4 ° 4 |34 |26 |214 1085|110 WCF_4 _ SL-1
WCFH 26-5| e |5 [43 |26 |21,4|1085|110 WCF_5 _ SL-1
_-2,4 20
6 // WCFH 32-2| e |2 [1,7 |32 |25 |149 |150 WCF_2 _ SL-2
WCFH 32-3| e |3 |24 |32 |25 |1485|150 WCF_3 _ SL-1
// WCFH 32-4| e |4 |34 |32 |25 |1485|150 WCF_4 _ SL-1
N 20 ' WCFH 32-5 ) 5 |43 |32 | 25 |1485|150 WCF_5 _ SL-1
° <WCFH 26-2, WCFH 32-2>
Nota: Cada hoja de carburo incluye 1 llave. Bloques y plaquitas: pedir separadamente.
B Bloques B REPUESTOS
i i i i i Pinza | Tornillo Llave
<Tipo SBN> Tipo monobloc Referencia | Stock Dimensiones (mm) Ho]a§ carburo
h |hy | hy|hs| | aplicables P <D %
_h[ h1m ho SBN 20-26 e |45]20 |20 |10 |80 | WCFH 26 _ .' 8
““““““ SBN 20-32 e |50 |20 | 20 |13,5/100| WCFH 32 _ BWS 30 | WB 8-20 | LH 040
' 2220 ha SBN 25-26 48 | 25| 25 | 10 | 80 | WCFH 26 _
Cr—_n — SBN 25-32 e |50 |25|25|85|110| WCFH 32 _
[--—————-——-1(SBN 20-26)
<Tipo SBU> Tipo 2 piezas . Dimensiones (mm) | Hojas carburo Cufia
Referencia | Stock . -
— aplicables
! h [h|ha|[ha| 1| a =
h h1rﬁ hs SBU20-26 | e | 45|20 |20 | 10| 80 | WCFH 26 _ SBUS5-96 | SBU20-32 | SBU25-32
““““““ SBU 20-32 e |50 |20 | 20 |13,5/100| WCFH 32 _ BCS15 | BCS20 | BCS 25
' :zs 20| hs SBU 25-26 48| 25| 25 | 10 | 80 | WCFH 26 _ Tomilo | Llave
— SBU 25-32 ) 50 | 25 | 25 | 8,5|110 | WCFH 32 _
_ @
[ -
(SBU 20-26) BX 0622 | LH 050

B Nomenclatura

Mango Plaquita Tipo de rompevirutas
- Estandard (Nil)
WCE H 26-3| ancho de plaguita WCEN 3A | - Tipo A
Sumi-Grip—I Loa=2345mm Sumi-Grip —I - Tipo B
Tino d Direccién avance
1po CC Mango Altura del mango Neutra (N) )
H : Bloque _ h = 26, 32 mm (Tipo H) aderecha (R) Ancr_m de plaquita
S : Portaherramientas h = 20, 25 mm (Tipo S) a izquierda (L) Oa=2,3,4,5mm
® = Euro stock Cantidad embalaje y ejemplo de pedido; 1 pieza WCFH 26-2, 1 pieza SBN 20-26
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€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Series Sumi-Grip (Hoja de metal duro) e g e

Portaherramientas

® Hoja de metal duro soldada al
mango

® Hoja de metal duro intercambiable

® Ancho de tronzado: 3,0 ~ 5,0 mm

® Ancho de tronzado: 2,0 mm

® Diametro max. tronzado: 50 mm

® Modelo econémico

® Apropiado para pequefias
magquinas C/N y tornos automati-
cos

® Apropiado para pequefias
mégquinas CNC

M Portaherramientas (tipo desmontable)

26,5 _ Referencia Stock Dimensiones (mm) Ho_ja cqrburo Pla}quitas
RiL|a |b |h|h|ls]|av| f1 incluida aplicables

flfq . g b WCFSR/IL20-3| @ | ®| 3 [20 |20 |20 |125|23 | 20 | WCFH 17-3 WCF_3 _
— ' WCFSR/IL20-4 | @ | ®| 4 |20 |20 |20 |125|24 | 20 | WCFH 17-4 WCF_4 _

a 46 WCFS R/L 20-5 5 |20 |20 |20 |125|25 | 20 | WCFH 17-5 WCF_5 _

1 1 WCFSR/IL25-3| @ | ®| 3 |25 |25 |25 |150|28 | 25 | WCFH 17-3 WCF_3 _

[ ) 4 |25 |25 |25 (150|29 | 25| WCFH 17-4 WCF_4 _

ﬁ 4 WCFS RIL 25-4
= WCFS RIL 255 | @ 5 |25 |25 |25 [150|30 | 25 | WCFH 175 | WCF 5 _
e
h h1£

<WCFSR120-O> <WCFSR425-O>

Notas:  Cada portaherramientas incluye 1 hoja aplicable y 1 llave.
Todas las figuras muestran herramientas a derecha.

B REPUESTOS M Llave

aii@maﬁ

[ | J: &

26.5
4.5
Dimensio m i
Hoja de carburo| Stock imensiones (mm) Plaqwtas Referencia
a b aplicables
WCFH 17-3 [ ) 3 2,4 WCF_3 _ SL-1
WCFH 17-4 ° 4 34 WCF_4 _ SL-1
WCFH 17-5 ° 5 43 WCF_5_ SL-1
M Portaherramientas (tipo soldado) Llave
Referencia Stock Dimensiones (mm) Pngwtas
RiL|la |b |h |hi|li|]|av| f.| D| aplicables
f}_f; b WCFS R/L 1010-2| @ 2 110 |10 (10|86 | 18| 10| 8 | 28| WCFN 2A SL-2
a 11 WCFSRIL 1212-2 @ | @ | 2 |12 |12 |12 |110| 20| 12| 10| 30| WCFN 2A SL-2
WCFSR/L 1616-2| @ | ® | 2 |16 |16 |16 |100| - | 16| 14| 35| WCFN 2A SL-2
. Max. 8D _—~  Max. @D
LT
<WCFSR1L1616-O> —ﬁ-]
<WCFSR1L1010-2>
<WCFSRiL1212-2>
Notas:  Cada portaherramientas incluye 1 llave.
Todas las figuras muestran herramientas a derecha.
® = Euro stock Cantidad embalaje y ejemplo de pedido; 1 pieza WCFSR 20-3  (R: a derecha)
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Herramientas de

roscar

Herramientas de Roscar

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de roscar

Plaquitas de roscar con un especial rompevirutas que elimina los problemas de evacuacion de viruta.

Herramientas de roscar
Condiciones de corte para roscado

Roscado exterior
Portaherramientas LTER y STER y plaquitas TME

Roscado interior
Portaherramientas STIR y plaquitas TMI

Péagina

125 - 126
127
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Plaquitas para Roscar

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de roscar

B Nueva serie de plaquitas intercambiables y portaherramientas para roscar

® Para roscado exterior

Roscado

exterior —

— Métrica ISO 60°

® Para roscado interior

Roscado
interior

— Meétrica ISO 60°

Sumitomo Electric ha desarrollado las plaquitas de roscado exterior
"TME” con paso desde 1,0 hasta 3,0 mm o de 10 hasta 24 hilos por pul-
gada y las plaquitas de roscado interior "TMI” con paso desde 1,0 hasta
3,0 mm.

Una de las caracteristicas de las plaquitas sinterizadas para roscar es
la tolerancia M y la forma del rompevirutas. La tolerancia M reduce el
coste de la plaquita porque elimina la necesidad de afilarla.

Ademas, se ha mejorado el control de viruta gracias al disefio del rom-
pevirutas.

LTER

(020, O 25 mm)

(Sistema palanca)

— Whitworth 55° ——

STER

(012, O 16 mm)

(Sistema de tornillo)

i 3 TME
~ A Paso (mm)
—/N\ELY 10 125 15 175
perfil completo 20 25 3.0
i S TME
perfil parcial 10~20,15~3.0
F‘O)‘ _p_p_g_E
Hilos por pulgad
perfil parcial 14~10 , 24~16
. ™
4 Paso (mm)
\/""/' 10 125 15 175

perfil completo 20 25 3.0

T™I
J\}/ Paso (mm)

perfil parcial 10~20,15~30

STIR

(216, 20 mm )

(Sistema de tornillo)
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Herramientas de

Plaquitas para Roscar

Plaquitas TME para

! Rompevirutas especial | oo C Lo

Nueva plaquita de roscado sinterizada
con geometria especial de rompevirutas

® Comparacion del control de viruta

i

Plaquita TME

\F TR

Plaquita rectiificada competidora

roscar

® Comparacion de vida de herramienta

M27 x P1,5
980
1000 950
900 .
&)
£ 800 16
@
N 680
2 =
s
< 600
IS
9
E
g 400
2 400
[}
=}
o 240
2
200
AC225 Plaquita Cermet
Plaquita TME competidora con 3
con 3 filos de corte filos de corte
Material : X5CrNi1810 (Acero inoxidable)
Condiciones: V¢ = 100 m/min
Paso: 1,5 mm
7 Pasadas
Con refrigerante

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de roscar

Il PROPIEDADES

@ El 4ngulo positivo asegura un buen control de viruta
y reduce la resistencia al corte.

@ Gracias a los especiales rompevirutas la evacuacion
de la viruta resulta facil y suave.

@ La tolerancia M reduce el coste de la plaquita.
® 4 grados disponibles que permiten una amplia gama
de aplicaciones.

@ El portaherramientas tipo LTER esta disefiado para
un facil cambio de plaquita.

Material: 25 CrMo 4
Velocidad de corte: 100 m/min
Paso: 1,5 mm

M Grados para roscado

AC225
AC225 es una plaquita con un ==
revestimiento mdltiple de 2 pm.
Este disefio mejora la tenacidad
y la resistencia a la adhesion,
haciéndolo apropiado para
acero inoxidable y acero
general.

Revestimiento multi capas

TiN

Al>O3
Capa

g especial
ACE

Material de base muy tenaz

_: Nuevo
Grado cermet

T130A

T130A es un grado cermet con alto contenido de TiN y una uni-
forme microestructura de grano fino, que mejora la resistencia
al desgaste y la tenacidad.

T130A produce un buen acabado superficial.
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€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

COI’]dICIOﬂeS de corte Herramientas de roscar

M Condiciones de corte recomendadas

@ Velocidad de corte (m/min.) Material Grado AC225 T130A
Acero blando 150 ~170 100 ~150
Acero al carbono 100 ~170 80 ~130
Acero aleado 90 ~150 80 ~120
Acero inoxidable 70 ~140 -
@®Profundidad de corte  (Plaquita con perfil completo)
Referencia Paso Prof corte | Pases | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12
TME 100 R 1,00 0,68 5 |0,20/0,16 (0,14 | 0,11 | 0,07
TME 125 R 1,25 0,82 6 |0,20|0,18/0,15(0,12|0,10| 0,07 N
5| TMEI1S0R 1,50 0,96 7 |0,22/0,18(0,14|0,13|0,12| 0,10| 0,07
g TME 175 R 1,75 1,12 8 |0,22|0,19|0,16|0,14|0,13|0,12| 0,09/ 0,07
| TME 200 R 2,00 1,25 8 |0,25/0,21/0,18|0,16(0,15|0,13| 0,10| 0,07
Z% TME 250 R 2,50 1,55 10 [0,27,0,24|0,20|0,18|0,16| 0,13 0,11| 0,10| 0,09| 0,07
8 TME 300 R 3,00 1,86 12 |0,28]0,25(0,20{0,19] 0,17|0,15] 0,13| 0,12| 0,10| 0,10] 0,09] 0,07
§ TMI 100 R 1,00 0,63 5 |0,18/0,16|0,12|0,10| 0,07
g TMI 125 R 1,25 077 6 |1,08/0,16/0,140,12|0,10| 0,07 N
5| TMI150R 1,50 0,90 7 10,20/0,16|0,14|0,13| 0,11| 0,09 | 0,07 ]
| TMI175R 1,75 1,03 8 10,20/0,18|0,15|0,14| 0,11| 0,10 0,08 | 0,07
= TMI 200 R 2,00 1,18 8 [0,22/0,9|0,17|0,15|0,14|0,13| 0,11| 0,07
TMI 250 R 2,50 1,44 10 |0,25|0,22(0,19|0,16|0,14|0,12| 0,10| 0,10 0,09| 0,07 N
TMI 300 R 3,00 1,7 12 [0,27]0,24|0,20|0,17|0,14| 0,12] 0,10 0,20 0,10/ 0,09] 0,06 0,07

@®Profundidad de corte (Plaquita con perfil parcial)

Referencia Radio Paso Prof corte | Pases| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10| 11 12| 13 | 14
1,00 | 068 5 |0,20]0,16|0,12|0,10| 0,07
| 125 | o084 6 |0,20|0,18/0,16|0,13| 0,10 0,07 |
TME 1020R | 0,13| 150 | 1,03 7 0,22]0,20]0,17|0,15] 0,12 0,10] 0,07 |
175 | 122 8 |0,22/0,21/0,18|0,16|0,15|0,13| 0,10 0,07
G;C: 200 | 1,41 | 10 |0,22]0,20|0,18|0,16|0,14]0,13] 0,12 0,10| 0,09 0,07
X 150 | 0095 7 10,22]0,17]0,14|0,13] 0,12| 0,10| 0,07
1,75 | 1,14 8 |0,22]0,18]0,15|0,14|0,13| 0,12| 0,09| 0,07
TME 1530R | 0,20| 2,00 | 1,33 9 0,25/0,20|0,18|0,16|0,15|0,13| 0,10| 0,09 0,07 |
3 250 | 171 | 12 |0,25|0,22|0,19|0,17|0,15|0,14| 0,13 0,12] 0,10/ 0,09/ 0,08 0,07
3 | 300 | 209 | 14 |025]0,22]0,20|0,20|0,18|0,17|0,15| 0,14 0,14| 0,10 0,10| 0,09 0,08| 0,07
g 1,00 | 059 6 |0,16]0,12|0,10|0,08] 0,08 0,05
g 125 | 075 7 10,16/0,14|0,12|0,10| 0,10 0,08| 0,05
TMI1020R | 0,06| 1,50 | 0,92 8 |0,18]0,15]0,14|0,12] 0,10 0,10| 0,08| 0,05
1,75 | 1,08 9 |0,18/0,16|0,14|0,13|0,12| 0,12| 0,10| 0,08 0,05 |
8 200 | 1,24 | 10 |0,20|0,18|0,15|0,14|0,120,12] 0,10/ 0,10] 0,08| 0,05
g 150 | 001 8 |0,18/0,14|0,14|0,12| 0,10 0,10| 0,08| 0,05
175 | 1,07 9 |0,18]0,16|0,13|0,13|0,12| 0,12| 0,10| 0,08 | 0,05
TMI 1530R | 0,09| 200 | 1,23 | 10 |0,20|0,18|0,14|0,14|0,12|0,12| 0,10 0,10| 0,08| 0,05
| 250 | 156 | 12 |0,20/0,18|0.16]0,16]0,15/0,13]0,13] 0,11] 0,11 0,20 0,08 0,05 |
| 300 | 188 | 14 |0,22/0,20|0,18|0,18|0,16|0,16|0,14| 0,14 0,10 0,10| 0,10| 0,08| 0,07| 0,05

A menor paso, menor velocidad. Con plaquitas con perfil parcial o de roscado interior, aumente el tiempo de pasada.
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Roscado Exterior, Portaherramientas y Plaquitas

€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas de roscar

=~ -10°

22

B Portaherramientas con sistema de palanca

B Portaherramientas con sistema de tornillo

. Dimensiones (mm) . Dimensiones (mm)
Referencia Stock Referencia Stock
h h]_ b |1 av h h]_ b |1 av
LTER 2020 ° 20 | 20 | 20 | 125 | 25 STER 1212 12 | 12 | 12 | 100 | 16
LTER 2525 25 | 25 | 25 | 150 | 32 STER 1616 16 | 16 | 16 | 100 | 20
B Plaquitas B Plaquitas
a o= a o=
N angulo angulo
] §§ +0.05 incluido £0.05 incluido
Ao # 29,525 T 29,5256 ~
© ©
— M — M
23,81 23,81
Paso Carburo Dimensiones (mm) Paso Carburo Dimensiones (mm)
Referencia Hilos/ | revestido | Cermet Referencia Hilos/ | revestido | Cermet
(mm) |puigadal AC225 | T130A | R | @ | a | b (mM) |puigadal AC225 | T130A | R | @ | a| b
TME 100 R 1,00 - ° [ 0,13| 60 | 0,8 | 1,2 TME 100 R 1,00 ° ° 0,13| 60 | 08| 1,2
TME 125 R 1,25 - . o 0,17| 60 | 08| 1,2 TME 125 R 1,25 o ° 0,17| 60 | 08| 1.2
TME 150 R 1,50 - ° 0,20 60 | 1,0| 1,2 TME 150 R 1,50 [ 0,20 60 | 1,0| 1.2
TME175R | 175 | - ° 024] 60 | 12] 1,2]@) TME175R | 1,75 ° 024] 60 | 1,2] 12|
TME 200 R 2,00 - ° 027| 60 | 14| 1,2 TME 200 R 2,00 [ 0,27| 60 | 1,4| 1.2
TME 250 R 2,50 - ° 035| 60 | 14| 1.2 TME 250 R 2,50 ° 035| 60 | 14| 1.2
TME 300 R 3,00 - ° 042| 60 | 1,8| 1,2 TME 300 R 3,00 - [ 042| 60 | 1,8] 1.2
TME 1020 R |1,00~200] 24 ~12 ° 013| 60 | 14| 1.2 2 TME 1020 R [1,00~200] 24 ~12 . 0,13| 60 | 14| 1,2 ©
TME 1530 R |150~300] 16~ 8 L 020] 60 | 1,4] 10[ TME 1530 R |150~300| 16 ~ 8 ° 020] 60 | 14| 1,0]°
TWE 1410 R - 24 -10 o 013| 55 | 14| 1.2 ® TWE 1410 R - |24-~10 o 0,13| 55 | 14| 12 o)
TWE 2416 R 24 ~16 023] 55 | 1,4] 12]° TWE 2416 R - | 24-~16 023] 55 | 14] 12
Notas: (1) TMELOOR - 300R (Rosca ISO) Notas: (1) TMEL00R- 300R  (Rosca ISO)
(2) TME1020R,1530R (Rosca ISO) sin chaflan (2) TME1020R,1530R (Rosca ISO) sin chaflan
(3) TWE1410R, 2416R (Rosca Whitworth) sin chaflan (3) TWE1410R, 2416R (Rosca Whitworth) sin chaflan
3,0 719
. 25 (LS'FE31-2°l
mm) 2,0 "Y=2/(LSTE31-1)
1,75
15
1,25 S(gndavd
1,0 =1
(LSTE31-0)
10 20 30 40 50 &0
B REPUESTOS $d_ om B REPUESTOS
Mango palanca | Tornillo Asiento Muelle as. Llave Mango Tornillo Llave
@ oV L §
P
ks -
LTER LCL3SD LCS3TE | LSTE31-0®| LSP3SD LH025 STER BFTX03508 TRX 10

*'Notas: El tipo LTER tiene su asiento normal con suplemento de y=1° (asiento LSTE 31-0)
Existen los asientos opcionales LSTE 31-1 para y=2° y LSTE 31-2 para y=3°

® = Euro stock
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€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Roscado Interior, Portaherramientas y Plaquitas e s g

STIR 4 Dimin

Herramientas a derecha

B Portaherramientas con sistema de tornillo

. Dimensiones (mm)
Referencia Stock
gd | h I e | av | Dmin.
STIR 316 ] 16 | 15 |150 | 35|11 | 20
STIR 320 ] 20 | 18 |180 | 50|14 | 25
B Plaquitas
a
b
a=
angulo
incluido
Paso Carburo Dimensiones (mm)
Referencia Hilos/ | revestido | Cermet
(M) | puigada| AC225 | T130A | R | @ | a | b
TMI 100 R 1,00 - . 0,06| 60 | 08| 1,2
TMI 125 R 1,25 - 0,07| 60 | 08| 1,2
TMI 150 R 1,50 - . 0,09| 60 | 1,0| 1,2
TMI 175 R 175 | - 011] 60 [ 12] 12]@
TMI 200 R 2,00 - . 0,12| 60 | 14| 1.2
TMI 250 R 2,50 - [ 016| 60 | 14| 1.2
TMI 300 R 3,00 - ° 0,20| 60 | 1,8| 1,2
TMI 1020 R |100~200 24 ~12 0,06| 60 | 10| 1,2 2
TMI 1530 R |150~300] 16~ 8 ° 009] 60 [ 15] 12/
Notas: (1) TMEL00R- 300R  (Rosca ISO)
(2) TME1020R,1530R (Rosca ISO) sin chaflan
B REPUESTOS
Mango Tornillo Llave
%
.
STIR BFTX03508 TRX 10
® = Euro stock Cantidad embalaje y ejemplo de pedido; 1 pieza STIR 316, 10 piezas TMI 100 R, AC225
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iLas plaquitas de CBN Sumiboron representan una
via alternativa en el mecanizado de aceros templados!

R B Informacién del producto
De acuerdo a nuestra politica de continua investigacion y
desarrollo, hemos incorporado a nuextra extensa gama una nueva
generacién de plaquitas Sumiboron revestidas. El especial
revestimiento no sélo aumenta el rendimiento, sino que en

L :m .,.:’ combinacién a nuestro sistema de numeracion de esquinas hace
- . o - ‘ que la identificacion de las esquinas usadas sea algo rapido y facil.
— ll'f - -~ - -

- e : ) - Las series Sumitomo de CBN revestido (BNC150, BNC200,
il ,:'I' R e BNC300 and BNCS80) cubren cualquier aplicacién de
" - ) Torneado Duro con alto rendimiento.
Ademas, Sumitomo ha desarrollado el nuevo grado CBN
BN700 especialmente apropiado al mecanizado de fundicion
gris y metales sinterizados incluso con gran profundidad de
corte y fuertes avances.
MW Tipos
p. y. Tipo Grado Aplicacion Caracteristicas Durgzpa(Hv) EES
aplicaciones (GPa) (GPa)
. El mejor grado en cuanto a resistencia al
Corte continuo . :
BNX10 : desgaste. Apropiado para corte continuo de 27~31 |0,80~0,9
alta velocidad alta v?locidad | —
. Su aglomerante con alta resistencia al calor
BNX20 %;:ﬁigggjgtcémcrﬁ ido) mejora la vida de herramienta en el 31~33 |0,95~1,10
Micro estructura P mecanizado con alta velocidad
CBN Corte interrumpido Superior resistencia a la fractura en el corte de alta
sin reves- | BNX25 alta velocidad P velocidad. Apropiado para al Torneado Duro 29~31 |1,00~1,10
timiento interrumpido de alta velocidad
Corte continuo e : Ao
h . CBN micro granos con aglomerante ceramico: _ _
BN250 l(rﬂti;g:jorﬂlelllggio) Mejor resistencia a la fractura y al desgaste 81~34 11,00~110
Corte interrumpido| CBN micro granos con mejor resistencia a la _ _
BN300 (Pesado) fractura y del filo de corte 82~34 |110~1.20
Corte continuo de | Grado de alta precision que produce excelente _ _
BNC 80 alta precision acabado por su liso revestimiento 31~33 1 1,00~110
Corte continuo y El mejor para acabado de alta velocidad continuo e
BNC150 | ligeramente interrum- | interrumpido ligero, por la resistencia de su 29~32 |1,00~1,10
CBN pido de alta velocidad| substrato al calor y de su revestimiento al desgaste
revestido Corte ligero e Su tenaz substrato y revestimiento resistente
BNC200 | interrumpido al desgaste lo hacen un grado general para 33~35 |[1,00~1,10
(Ligero-Medio Interrump.) | alta y baja velocidad con mayor duracion
. . CBN micro granos con mayor resistencia a la
\.\e\lo BNC300 g:,oég;érgf rrumpido fractura y con revestimiento de excelente 32~34 |1,10~1,20
resistencia al desgaste

. N - Dureza(Hv) TRS

Micro estructura Grado Aplicacion Caracteristicas (GPa) (GPa)
Mecanizado de GG y GGG Mecanizado de fundicién con un buen
BN500 | VSR templado (Corte transversal) equilibrio de resistencia al desgaste y a la 32~34 |[1,00~1,10
Acabado continuo de rodillo templado | fractura
GG alta velocidad Primera eleccion para acabado de alta
Fundicién velocidad de funcicion gris
BN700 | Productos base hierro 40~43 1,20~ 1,30
Rodillos de alta dureza Menos rebabas al mecanizar piezas (38~41) |(095~1,10)
(BN60O) | aleaciones resistentes al calor | sinterizadas por su excelente agudeza de filo
GG con alta velocidad
Rodillos de alta dureza Alta resistencia al impacto térmico con gran
BNS800 |Desbaste de componentes capacidad de transferencia de calor. Mayor 39~ 42 0,95 ~ 1,10
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Bl Caracteristicas de las plaquitas revestidas de 1 uso tipo NC

4 4 N\
Nuevo grado CBN Revestimiento ceramico
La combinacién del nuevo material espet_:lal
CBN y la especial tecnologia de Optimizado para aceros templados.
revestimiento cerdmico maximiza Filos usados de facil identificacion
el rendimiento \. Y,
.
4 N\
( . .
. — Control sencillo de los filos
Plaquita 1 uso multi-filos de . i
dobl Todos los filos estan numerados para un
LIS CEIE . facil control de los usados
Todas sus esquinas soldadas
individualmente: Gran seguridad AN /
de uso
\.

Bl Caracteristicas de las plaguitas "Wiper

@ Excelente acabado superficial similar al
rectificado

@ Eficiencia mejorada con fuerte avance

H Objeto del filo Wiper B Rugosidad superficial con plaquita Wiper

Avance

_g_ Plaquita Wiper Plaquita normal

= Direccion de avance

© ) Acabado Fuerte avance Acabado Fuerte avance
s - Pico mas alto (av=0,15mm/rev) | (av=0,25mm/rev) | (av=0,15mm/rev) | (av=0,25mm/rev)
k= leza  Tw - Tt == +

o Filo Wiper )

= Perfil

E Avance rugosidad AN — JVAVAWAUWUAV%»
5 Plaquita | L superficial

= ! Direccién de avance

o Pieza i : Pico mas alto Rugos

= K i .

8 ST S superficial R 0,6um 1,0um 3,5um 9,8um

o (Pico mas alto)

Para mecanizado con gran avance, gradtelo hasta 0,3mm/rev

H Condiciones recomendadas 250[-----
(Rugosidad superficial estandar: 1,6s ~ 3,2s)

BNC 80
Normal, acabado

al Wiper, acabadc

15017

BNC200
Wiper, acabad

BNC200
‘Normal, acabado

Velocidad de corte (m/min)

100

0,05 0,1 0,15 0,2

Avance (mm/rev)

Si se producen vibracion y ondulaciones, emplee maquina
rigida y amarre firmemente la pieza.
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jAlta precision de mecanizado con acabado superficial
<1,6 Rz gracias al liso revestimiento!

W Informacién del producto

. " Use el grado Sumiboron dorado BNC80 para mejorar
a N k' considerablemente la integridad superficial.
3 L]

(- El especialmente liso revestimiento ceramico de base TiN
| - aplicado a los nuevos materiales de corte Sumiboron mejora la
robustez del filo y la resistencia al desgaste, haciendo posible el
u mecanizado de alta precision con acabado superficial de 1,6 Rz
. Estos nuevos grados son ideales para el acabado de piezas

| realizado hasta ahora en maquinas rectificadoras.

M Ventajas ® ;Excelente rugosidad superficial!

Una consistente rugosidad superficial que se mantiene durante horas gracias al
desgaste tan gradual del borde de la plaquita.
@ iAlta precisién de corte!
Ahora se pueden realizar al Torno acabados de alta precision, en lugar del rectificado.
e iMas campo de aplicaciones!
Con Sumiboron ahora se puede mecanizar una mayor variedad de aceros templados,
con el resultado de una alta productividad en las aplicaciones de mecanizado con
tolerancias estrechas.

B Rendimiento

Comparacion de dafio en la pIaquita)
Créter reducido

4
Criterio de rugosidad

Desgaste por crater d

b=

] L
Emmsmmm  Desarrollo del g
crater

d ."L-.-’:'_-l- -

Desgaste de flanco y
ir [ | desconchado equilibrados ,..:.,_
T — -_.'T||T Lok
0 2 4 6 '

Longitud cortada (km)

Material: 15CrMo5 (HrC58-62)
Condiciones: v¢ = 200 m/min, av = 0,08 mm/rev, prof = 0,1 mm

Rugosidad superficial Rz (um)

B] e

Plaguita: CNGA 120408 NC-4  Con refrigerante BNC80 CBN competidor
W Aplicacion g @m) B Condiciones recomendadas
g |
se 631 BN : Condiciones recomendadas
g % convencional Ve (m/min) - Drot
E ] ! 1?0 14|10 1?0 1!]30 2|00 2?0 (mm/rev) (mm)
G & 32f
8 (] )
S — F— | 003-013 | 003-03
@
s El avance y el radio de esquina se establecen de modo que la rugosidad
16 superficial tedrica sean 1/2 a 1/3 de la requerida.

— % Con o sin refrigerante

§ iMuy adecuado para acabado con alta velocidad!

>

m
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Nuevo grado CBN premium revestido, para mecanizado
de alta velocidad de aceros templados

B Informacién del producto

Nuestro nuevo grado Sumiboron color cobre BNC150
presenta un interior de CBN resistente al calor y un
revestimiento especial ceramico con base TiCN que produce
un consistente y mejorado acabado superficial en una amplia
variedad de aplicaciones.

Ideal para el mecanizado de mas alta velocidad y apropiado
tanto para corte continuo como interrumpido, BNC150 ofrece
un fiable rendimiento y una excelente vida de herramienta.

M Ventajas ® {Mecanizado de alta velocidad!
Apropiado para corte de alta velocidad, tanto continuo como ligeramente interrumpido
con vc =150 ~ 300 m/min.

® jVida de herramienta extendida!
Su revestimiento ceramico resistente al desgaste y su tenaz substrato CBN extienden
considerablemente la vida de la herramienta.

@ iExcelente acabado superficial!
Un consistente acabado superficial hasta valores menores de 6.3Rz conseguido

facilmente tanto en corte continuo como en ligeramente interrumpido

Bl Rendimiento

Corte continuo Corte ligeramente interrumpido \
= BNX10 (Rotura)
£
: CBN revestido competidor _A BNC150 |
g 010 (Pelado del revestimiento)__ A7~
ko Pt BNC150 CBN
) L competidor Rotura (60%)|
& 005+ =
2 | e
< BNX10 | | Rotura (8%)
% > | | | | | | | L |
g 0 2 4 6 8 10 0 25 50 75 100
Longitud cortada (km) Vida de herramienta comparativa (BNC150 = 100%)
Material: 15CrMo5 (HrC58-62) Material: 15CrMo5 (HrC58-62)
Plaquita: ~ CNGA 120408 NC-4 Plaguita: ~ CNGA 120408 NC-4
Condiciones: v¢ = 250 m/min, av = 0,1 mm/rev, prot = 0,15 mm, Sin refriger. Condiciones: v¢ = 200 m/min, av = 0,1 mm/rev, prot = 0,15 mm, Sin refriger.

B Campo de aplicacién

® Corte continuo o Corte interrumpido

B Condiciones recomendadas

= 300 = 300 i
£ £ Condiciones recomendadas
£ £ :
= BNC150 BIDUIL = ve (m/min) av Prof
g 200 g 200 190 ltlio 290 2|50 3(?0 (mm/rev) (mm)
8 3
5] (5]
< BNXE0 < 1 |003-02]003-03
s 100 < 100
§ BN250 §
° p > < > ] > S Refrigerante: Corte continuo: Cony sin refrigerante
Aceros templados  Ac. temp. Interrupcion Corte interrumpido: Sin refrigerante
de construccién  herramientas ligera media fuerte
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iExcelente resistencia al desgaste y a la la rotura!
Vida de herramienta predecible en maltiples aplicaciones

L W Informacién del producto
Nuestro grado Sumiboron plateado BNC200 proporciona un corte
fiable y una predecible vida de la herramienta.

El nuevo material de corte con resistencia enormemente
mejorada estd revestido con cerdmicas de base TIAIN que
ofrecen excelente resistencia al desgaste y extienden la vida de
la herramienta en una amplia variedad de aplicaciones.

Este grado es especialmente apropiado para el mecanizado
a velocidad media de supericies carburizadas.

M Ventajas @® jVida de herramienta predecible!

Larga vida de herramienta hasta con alta velocidad de corte gracias a la
excelente resistencia al desgaste.

@ Corte interrumpido!
La nueva tecnologia de soldadura maximiza la resistencia del filo
haciendo a Sumiboron apropiado para corte continuo e interrumpido.

@ jAmplia gama de aplicaciones!
Sumiboron es apropiado para una amplia gama de aplicaciones: De baja
a alta velocidad, corte continuo e interrumpido.

B Rendimiento Corte continuo ) Corte interrumpido D
cBN _
0,10 competidar BNC200 BNC200

O CBN
BNX10 competidor Rotura (25%)

BNX10 | | Rotura (5%)

Ancho desgaste flanco (mm)

| | | 1 |
& 2 4 6 0 25 50 75 100
Longitud cortada (km) Vida de herramienta comparativa (BNC200 = 100%)
Mater_ie}li 15CrMo5 (HRF358-62) Material: 15CrMo5 (HrC58-62)
Condiciones: vc =200 m/min, av = 0,1 mm/rev, prof = 0,1 mm Condiciones: V¢ = 200 m/min, av = 0,1 mm/rev, prot = 0,1 mm
Plaquita:  CNGA 120408 NC-4 _ Sin refrigerante Plaguita: CNGA 120408 NC-4 _ Sin refrigerante

®BNC200 muestra excelente resistencia al desgaste, comparable a BNX10, ademés de
una sobresaliente resistencia a la fractura.

W Campo
de aplicaciones

- B Condiciones recomendadas

Condiciones recomendadas

200 Ve (m/min) av Prof

5]0 l(I)O 1?0 2([)0 2]20 (mm/rev)| (mm)

H——_ F |oo0s-03/00505

Refrigerante: Corte continuo: Cony sin refrigerante
Corte interrumpido:  Sin refrigerante

100

Velocidad de corte  (m/min)

Corte interrumpido > Se puede emplear en una amplia variedad
ligero Pio AT de aplicaciones, con velocidad alta o baja
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Nuevo grado revestido BNC300 para torneado duro
fuertemente interrumpido

B Informacién del producto

El nuevo grado CBN revestido Sumitomo es muy apropiado para el
torneado duro fuertemente interrumpido.

La combinacion de un CBN extremadamente tenaz y el revestimiento
dorado altamente resistente al desgaste da un alto rendimiento en
una amplia gama de aplicaciones de torneado duro interrumpido.

Los grados Sumitomo CBN revestidos (BNC150, BNC200, BNC300 y
BNC80) cubren todas las aplicaciones de torneado duro con alto

rendimiento.
B Campo de ‘ Velocidad bajay media (Vc=~150 m/min) D ‘ Mecanizado alta velocidad (Vc= 150~220 m/min) >
aplicaciones
recomendado ¢ % s %
g g
S | S | BNX2Z5
: : ~
.E T EHE jﬂﬂ -5 8% HHEE'DU
© ©
g| s | g| 5% |
S S
Slvm-3) BN250 (12| |enc1so
25% | _ 25% |

&3] O & O

w5 45 At B [T} w5 45 s [T}
Carga en el filo de corte (Forma) Carga en el filo de corte (Forma)
M Rendimiento Corte continuo D Corte pesado interrumpido )
R He o 01F =
= =
3 A BNC300 ]
E o08- o
o BN300 =
e ] >
s =1 2 0,06 - s BN300 ] [7p]
B i) -~ CBN I
- (%2} .
BNC300 < 004+ . competidor -
' g competidor g
o 00 BNC300
8 | 1 1 | | I I I
< ¢ 05 1 15 5 25 0 200.000 400.000 600.000
Longitud cortada (km) Nimero de impactos antes de rotura
Material: 20Cr4 (HrC62-64) Material: 20Cr4 (HrC58-62), U grooved
Condiciones: v¢ =120 m/min, av = 0,1 mm/reV, prof = 0,2 mm Condiciones:  vc = 100 m/min, av = 0,1 mm/rev, prot = 0,2 mm
Plaquita: CNGA 120408 NC-4 Sin refriger. Plaquita: CNGA 120408 NC-4 Sin refriger.

CBN competidor

B Campo

Hl Condiciones recomendadas

de aplicacion
Condiciones recomendadas
Ve (m/min) av Prof
50 100 120 150 | (mm/rev) | (mm)

F——{ - |003-03| 00302

Refrigerante: Se recomienda sin refrigerante

Resistencia al desgaste —

Tenacidad ——>
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W Nuevo grado BN700 para fundicion y pulvimetales
7 férricos

R B Informacién del producto

El nuevo grado BN700 es apropiado para fundicion y pulvimetal
férrico. BN700 tiene el mas alto contenido de CBN de todos los
5 N - grados Sumitomo CBN, lo que le otorga una serie de ventajas,

L . II, como su alta tenacidad, dureza y conductividad térmica.
-
- f J ‘ BN700 muestra excelente rendimiento en el mecanizado con alta
K r velocidad de fundicién - con buena resistencia al desgaste y

1 '-.'-' P térmica - siendo también apropiado para el torneado de
pulvimetal férrico por su vivo y resistente filo de corte.

H Ventajas

@ Extremadamente resistente a la rotura!
Apropiado para fundicion en coquilla, de alta aleacién
y rodillos duros incluso con gran profundidad de corte
y fuertes avances.

® Extremadamente resistente al desgaste!
Su buena conductividad térmica y resistencia a la
adhesion de viruta le proporcionan una larga vida de
herramienta.

H Condiciones recomendadas

Torneado de fundicion gris | Torneado de pulvimetal férrico |
Avance (mm/rev)
0,5
= 7 } } = 300 |~
é 2000 _Acabado Roughing :E, Sumiboron
o 2 200 |~
S  1500f S BN700 (Bn600)
3 3
8 1000 | (oo g 100 Carburo
8 BNS800 8 Cermet  Tevestido
L 500 | 2 T12|00A EH}OZ |
1 1 1 I 70 80 90
0 1,0 2,0 3,0 4,0
' ’ ’ ’ Dureza (HRB
Profundidad de corte (mm) (HRB)
Bl Ejemplos de aplicacién
Pieza Plaquita Condiciones
; i Resultados
Mecanizado Ve  (m/min) ) - .
Material Referencia av  (mm/rev) (piezas mecanizadas / filo de corte)
Prot_ (mm)
TR Engranajes ve = 120 mimin 0 50 100 (pf;()) La vida de herramienta
Wimetal TNGA 160404 NU3| av= 0,15 mmirev " ®4e BN700 es 30%
20 Pl:‘grlrrirt]:%ta (BN700) Dror= 0,25 mm BN700 1 superior al CBN
HrC 58~60 Sin refrigerante con?pi';lidor _ competidor
L 4 _ f (bores)
Ve = 500 m/min 0 500 1000 La vida de herramienta
== Cilindros SNGN 090308 | av= 0,2 mmirev BN700 ® de BN700 es 50%
cozs | (BNT00) g0z mm | BEL e
D Sin refrigerante competidor _

138



«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Grado CBN monobloc para desbaste y acabado de
fundicion con alta velocidad

v

/ ¥
A
H Ventajas @ jAlta resistencia al desgaste!

Il Rendimiento

B Ejemplos de
aplicacion

A B Informacién del producto

Nuevo Grado PcBN con alto contenido de CBN y fase
aglomerante especial, con gran resistencia a la fractura y
alta conductividad térmica.

Plaquitas monobloc para desbaste con gran profundidad
de corte, y para acabado de fundicién y fundicién aleada,
con y sin refrigerante.

El alto contenido de CBN y la fase aglomerante especial proporcionan una excelente
resistencia al desgaste y un fino control dimensional en el acabado.

® Gran estabilidad del filo!

La alta conductividad térmica de BNS800 y su alta estabilidad de filo producen una
larga vida de herramienta mecanizando con y sin refrigerante.

Corte continuo Corte interrumpido . ' .
m . i ia al desgaste Muy bien en corte interrumpido
(um) Mejor reSlStel’E?dor (Desconchado 0,14mm)
8 6o que el cOMPE BNS800
S CBN competidor ——
@ 2 _ '
Q ) ——
3 40 - BNS800 e— N
> CBN - Fractura
- ’ 8 5L - monob_loc Corte interrumpido
S competidor
<
o
g 0 | | | | |
0 10 20 30 0 8 6
Longitud cortada (km) Longitud cortada (km)
Material: Barra redonda (GG30) Material: Barra redonda- 6V, ranurada (GG30)
Plaquita: SNGN 090308 Plaquita: SNGN 090308
Condiciones: vc =800 m/min, av = 0,2 mm/rev, prot = 0,5 mm, Sin refrig. Condiciones: v¢ = 600 m/min, av = 0,3 mm/rev, prof = 0,5 mm, Sin refrig.

@ Cilindro @ Disco de freno @ Rodillo carburo ® Mandrin. frontal toberas
GG25 GG25 Carburo (Co 15% Colmono
Corte ligero Q ( ) y
Acabado ‘ Mandrinado
] ]
RE= = =
Mandrinado i !
¢ @ Tomeado O
(Criterio vida : Acabado) (Criterio vida : Rotura) (Criterio vida : Rotura) (Criterio vida : Rotura)
BNS800 7500/ Agujeros [BNS800 400| piezas  [BNS800 5| pasadas [BNS800 10| piezas
CBN ; CBN ] CBN CBN ;
monoblo 2500| Agujeros comp. 200| piezas comp. pasada Rotura comp. 6| piezas
ccomp.
Proceso| Corte Iigero\ Acabado |Proceso Acabado Proceso Acabado Proceso| Desbaste \ Acabado
Grado BNS800 Grado BNS800 Grado BNS800 Grado BNS800
Acabado SNGN090308 Acabado DNGN110312 Acabado RNGNO090300 Acabado SNGN090312\SNGN090308
Ve 1000m/min Ve 600m/min Ve 40m/min Ve 80m/min
av  |0,3mm/rev|0,25mm/rev| av 0,3mm/rev av 0,15mm/rev av 0,04mm/rev | 0,03mm/rev
Prof 0,2mm Prof 0,5mm Prof 0,2mm Prof ~3mm 0,5mm
Refriger| Con refrigerante | Refriger Sin refrigerante Refriger| Con refrigerante  |Refriger| Con refrigerante
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SumiDia

@ @ @ W @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

p o ° Incidenci
Romhica 80°  Seerres

Dimensiones (mm)
CC__ | |edao| s di Acero templado
0602-- | 6,45 | 635 | 2,38 | 2,8 Fundicion
09T3--| 9,7 | 9525 | 3,97 | 44 Metales no férricos
1204 | 129 | 12,7 | 476 | 55
CCGW ...'.. Revesido No revestido
CBN PCD
[ellellello]lo] oo
® Clase G SumiBoron (CBN, Reafilable) S 00OXKKRS33RN2 S
Forma R ZZZzZzZ2zzzzZzZZZI<
ef. ISO I ||| oMM mmomAan
= CCGW 097304 04 o | |o
'L:* i _ . ‘~ CCGW 09T308 08 ° °
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Multi filos)
CCGW 060202 NC-2 02 @ ®e
CCGW 060204 NC-2 04 ©©®0 e
: ' CCGW 060208 NC-2 08 @ ®e0ee
= CCGW 09T302 NC-2 0,2 [ ]
2o — ~sk | CCGW 09T304 NC-2 04 ©©®0 e
con 2 filos CBN CCGW 09T308 NC-2 08 ©®0ee
P =
: @;’; | CCGW 09T304 NC-W-2 | 04 |®/@®
$ - CCGW 09T308 NC-W-2 | 08 @ @ ®
(Wiper)
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso)
CCGW 060204 NS 0,4 (]
CCGW 060208 NS 0,8 ()
CCGW 09T304 NS 0,4 ()
CCGW 09T308 NS 0,8 (
<€
CCGW 060202 NU 0,2 [ ) ()
CCGW 060204 NU 0,4 o0 o 0000
CCGW 060208 NU 0,8 e o (]
CCGW 09T302 NU 0,2 ()
CCGW 09T304 NU 0,4 o0 o0 oo
CCGW 09T308 NU 0,8 o0 o0 oo
CCGW 120408 NU 0,8 ([ ) o
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza CCGW 09T304, BNX20
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GGIT

Rombica 80°

7° Incidencia
Con agujero

CCMT 000000

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Dimensiones (mm)

cC__| | Jedawoy| s | di
0602 | 6,45 | 635 | 2,38 | 28
09T3--| 9,7 9,525 | 397 | 44
1204 | 129 | 127 | 476 | 55

Revesfido No revestido

Acero templado
Fundicién
Metales no férricos

CBN PCD
® Clase M SumiDia (PCD, Reafilable) 00 00X B3ARAB 2N
ZZ2ZzZZZZZ2ZZZZZ <
Forma i Ref. ISO I |0Om|mmommoommomomoa
-~ CCMT 060202 0,2 °
1:'# d E CCMT 060204 04 °
Tt ceMT 09T302 02 °
® Clase M SumiDia (PCD, NF)
CCMT 060201 NF 0,1 ()
w CCMT 060202 NF 0,2 ()
g ' CCMT 060204 NF 0,4 ()
© O
W —]"<I7L | CCMT 097301 NF 0.1 °
CCMT 097302 NF 0,2 e
CCMT 09T304 NF 0,4 ()
CCMT 09T308 NF 0,8 e
@ Clase M SumiDia (PCD, 1 Uso, "Break Master”)
CCMT 060202 LDM NU | 0,2
Qé"" CCMT 060204 LDM NU | 0,4 [ ]
CCMT 097302 LDM NU | 0,2
CCMT 097304 LDM NU | 0,4 ()
CCMT 060202 RDM NU | 0,2 (]
\""'—'ﬂ',,- CCMT 060204 RDM NU | 0,4 (
CCMT 097302 RDM NU | 0,2 ()
CCMT 097304 RDM NU | 0,4 [ ]

® = Euro stock

Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza

CCMT 060202, DA150
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SumiBoron
SumiDia

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
@N@A / @N@N / @N@X Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Dimensiones (mm)
CC__ | |edao| s di Acero templado
0903~ | 9,7 | 9525 | 318 | 44 Fundicion
1204-- | 129 | 12,7 | 476 | 55 Metales no férricos
C N G A ...'.. Revesido No revestido
CBN PCD
[ellellello]lo] oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Multi filos) S 00OXKKRS33RN2 S
ZZZzZzZ2zzzzZzZZZI<
Forma Ref. ISO I ||| oMM mmomAan
CNGA 120404 NC-4 04 ©©®0e
i i CNGA 120408 NC-4 08 eeee
Wl | CNGA 120412 NC-4 12 ©oeee
p F [_ 1 con 4 filos CBN
W o] CNGA 120404 NC-W-4 | 04 |®/® ®
@___l CNGA 120408 NC-W-4 | 08 |® @ ®
(Wiper)
CNGA 120404 NS-2 0,4
; CNGA 120408 NS-2 0,8 (]
- ! @ d‘ CNGA 120412 NS-2 1,2 (]
| I
g b [ | CNGA120404NU-2 | 04 o oo
con 2 filos CBN CNGA 120408 NU-2 0,8 o0 oo (]
CNGA 120412 NU-2 1,2 o0 oo
Revestido | No revesfido
CNGN /CNGX 000000
o B33 aolow So3
[ellelello]l] oo
® Clase G SumiBoron (CBN monobloc) S 00OIXKKRS 332N
ZIZZzZzZzZZZz2Z2ZZZ2<<
Forma Ref. ISO I |00 mm|mojmmommoman
CNGN 090308 0,8 (
: CNGN 090312 1,2 (]
. | A CNGN 120412 1,2 °
ol s CNGN 120416 1,6 ®
® Clase G SumiBoron (CBN monobloc, Cavidad de amarre "Dimple”)
’ CNGX 120412 12 o
| CNGX 120416 16 °
Kw‘h—l s
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza CCGW 09T304, BNX20
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G A GRS G

0°y 11°
Con agujero

Rombica 80°

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Dimensiones (mm)

cc__| | di
06 6,45 2,8
0973--| 9,7 4.4
12 12,9 55

Revesfido No revestido

Acero templado
Fundicién
Metales no férricos

CNMA 000000
® Clase M SumiBoron (CBN, Reafilable) SO0 0IXKKRS ISR 2
ZZZZZZZZzZ2Z2ZzzZzZ<<
Forma Ref. ISO I ||| m|m|m|m|m|mmm|mmjm|aja
f CNMA 120404 0,4 () ® ()
l\':f ‘; ‘ CNMA 120408 08 o (o | |o
e, | | CNMA 120412 1,2 ° [ °
® Clase M SumiBoron (CBN, 1 Uso)
CNMA 120404 NS 0,4 ()
CNMA 120408 NS 0,8 ®
; CNMA 120412 NS 1,2 ()
!‘so""l . | CNMA 120404 NU 0,4 o0 o0 oo
CNMA 120408 NU 0,8 o0 o0 oo
\cf CNMA 120412 NU 12 o0 o0 o0
'__'—l CNMA 120404 NU-W 0,4
=®:-‘_ CNMA 120408 NU-W 0,8
- CNMA 120412 NU-W 1,2
(Wiper)
Revesido | No revestido
CNMX 000000
® Clase M SumiDIA (PCD, NF) SO0 OXRIRRRS B3R A2
ZZIZZzZzZzZ2z2Z2ZzZzzZ2<<
Forma Ref. ISO I |0O|m|m|m|m|m|m|mmo|mmjmaja
- CNMX 120402 NF 0,2 ®
v CNMX 120404 NF 04 °
CNMX 120408 NF 0,8 ®
CNMX 120412 NF 1,2
Revesido | No revestido
CPMW 000000
® Clase M SumiDIA (PCD, NF) S0 0RYIRS A2 R0 N
ZZZzzZzZzZzZzz2z2ZzzzZ<<
Forma ] Ref. ISO I || m|m|mm|m|mmo|mmmala
— CPMW 060202 NF 0,2 o
< v “' CPMW 060204 NF 04 °
. "< | CPMW 060208 NF 0,8 ®

® = Euro stock

Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza

CNMA 120404, BNX20
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SumiBoron
SumiDia

@ @ @ W «» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Plaquitas SumiBoron / SumiDia

p o ° Incidenci
AR ncidencia

Dimensiones (mm)
DC__ | |edao| s di = Acero templado
0702-- | 7,75 6,35 2,38 | 2,8 Fundicién
1173-- | 11,6 | 9,525 | 3,97 | 4,4 Metales no férricos
DCGW ‘..'.. Revestido No revestido
CBN PCD
([ellelele]lo) oo
® Clase G SumiBoron (CBN, Reafilable) S 00OXKKRS33RN2 S
= ZIZIZZZZ2=ZzZZ2zZzZ2<<
orma Ref. ISO I |0|m|m|m|m|m|m|m|m|m|m|m|m|aja
r A= DCGW 11T304 04 o oo
s ﬂ DCGW 117308 08 o oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso)
A DCGW 117304 NS 0.4 °
1 g DCGW 117308 NS 08 °
! 'E".,.r DCGW 070202 NU 02 oo o0 | o
. DCGW 070204 NU 0,4 o0 oo )
7aN DCGW 070208 NU 0,8 o0 @ ®
LT
=] s | DCGW 11T302 NU 02 o0 oo °
DCGW 117304 NU 0,4 o0 o000 o
DCGW 117308 NU 0,8 o0 o000 0
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Multi filos)
DCGW 070202 NC-2 02 e eee
. DCGW 070204 NC-2 04 ©O@0e
T~ DCGW 070208 NC-2 08 ®©®@®®
T g
‘& =] "L | DCGW 11T302NC2 | 02 (@@ @ ®
con 2 flos CBN DCGW 117304 NC-2 04 ©O@O®
DCGW 117308 NC-2 08 ©®@0®
. DCGW 070204 NU-2 0,4 o0 oo
T~ DCGW 070208 NU-2 0,8 e o
w0 g
s "JsL | DCGW 117304 NU-2 0,4 o0 o0 o0
con 2 flos CBN DCGW 11T308 NU-2 0,8 o0 oo )
® = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza DCGW 117304, BNX20
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DG

’ . © id i
AR ncidencia

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Dimensiones (mm)

pc__| | Jedug| s | di

0702-- | 7,75 | 635 | 2,38 | 28

1173--| 116 | 9525 | 3,97 | 44

Acero templado
Fundicién
Metales no férricos

D C M T ‘...'. Revestido No revestido
CBN PCD
® Clase M SumiDia (PCD, Reafilable) S 00 0IXKKRS33RN2 S
Z\Z2Z22Z2Z2ZZZ22Z2Z2ZZ2<<
Forma Ref. ISO I |00 m|m|m|mjmmmmoman
. | DCMT 070202 0,2 ()
s i DCMT 070204 04 ()
- O
g w71 “J.L | DCMT 117302 02 °
- DCMT 117304 0,4 ()
DCMT 117308 08 ()
® Clase G SumiDia (PCD, NF)
DCMT 070201 NF 01 )
DCMT 070202 NF 0,2 )
. w» | DCMT 070204 NF 0,4 ()
1 5 DCMT 070208 NF 08 )
<@ | o
s, ] “Jsl. | DCMT 11T301 NF 01 [ )
DCMT 117302 NF 0,2 )
DCMT 117304 NF 04 )
DCMT 11T308 NF 08 ()
@ Clase M SumiDIA (PCD, 1 Uso, "Break Master”)
: DCMT 070202 LDM NU | 0,2
T d g DCMT 070204 LDM NU | 0,4
& | O
s, ‘Jsl. | DCMT 117302 LDM NU | 0,2 ()
DCMT 117304 LDM NU | 0,4 ()
: DCMT 070202 RDM NU | 0,2
T ' A DCMT 070204 RDM NU | 0,4 ()
@ T 4 ‘ 7°
s, ‘Jsl. | DCMT 117302 RDM NU | 0,2 ()
DCMT 117304 RDM NU | 0.4 ()

® = Euro stock

Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza

DCMT 070202, DA150
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SumiBoron
SumiDia

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
@N@A / DNMA Plaquitas SumiBoron / SumiDia

p o ° Incidenci
Romhica 55° Sy

Dimensiones (mm)
DN__ | |edao| s di Acero templado
1104 | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 Fundicion
1504-- | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 Metales no férricos
1506 | 155 | 12,7 | 6,35 516
D N G A ...'.. Revesido No revestido
CBN PCD
olo|oooQ oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Multi filos) S 00OXKKRS33RN2 S
Forma Ref. 150 W R R RE
f r DNGA 110404 NC-2 0,4 °
i @ ‘i‘ DNGA 110408 NC-2 08 °
sy, . | DNGA 110412 NC-2 1,2
con 2 filos CBN
- -
ol e r
e A TR Ofi DNGA 150604 NC-4 | 04 ® @/®/®
o | 1 Lo/ 4] | DNGA 150608 NC-4 08 oo ee
5| ] .. | DNGA 150612 NC-4 12 ©oeee
con 4 filos CBN
' ! ) DNGA 150604 NU-2 0.4 o oo
l..:!"i DNGA 150608 NU-2 | 08 oo oo
®4l—1— -k~ | DNGA 150612 NU-2 1,2 ()
con 2 filos CBN
Revestido | No revesfido
DNMA 000000
o B33 olow SlolS
ololoooQ oo
® Clase M SumiBoron (CBN, Reafilable) S0 0 OIXRLR[ 332 R AN
Forma Ref. 1SO r || &) o, | &) 03, 0| 28 ) 0| 25 o 05
y .M | DNMA 150604 0,4 ° °
&F /074 | bNwa 130608 08 o o
sy, . | DNMA 150612 1,2 (] ®
® Clase M SumiBoron (CBN, 1 Uso)
DNMA 150604 NS 0,4 (]
. DNMA 150608 NS 0,8 (]
$F L[]
s¢|_,_] . | DNMA 150604 NU 0,4 o © 0000
DNMA 150608 NU 0,8 o0 o 0000
DNMA 150612 NU 1,2 o0
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza DNGA 110404 NC-2, BNC200
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@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
RN@N / g@@w Plaquitas SumiBoron / SumiDia

o d 1
Redonda  ERETFATES

Dimensiones (mm)

RN__[ T Jedaog] s [ di
0603 | 635 | 635 | 318 | - Acero templado
0903- | 9,525 | 9,525 | 3,18 | — Fundicién
1203- | 12,7 | 12,7 | 318 | - Metales no férricos
1204 | 12,7 | 12,7 | 476 | -
R N G N .'.... Revestido No revestido
CBN PCD
olooolo9 oo
® Clase G SumiBoron (CBN monobloc) SO0 0IXKKRS ISR 2
Z\ZzZzZzzZzzzZzZzZZZZZI<
Forma Ref. ISO I |Dmmomommommomnomoa
RNGN 090300 - ()
RNGN 120300 - ®
o " RNGN 120400 - °
Solid CBN
® Clase G SumiBoron (CBN en el inserto superior)
RNGN 060300 B -
RNGN 090300 B - o0
d s RNGN 120300 B -
RNGN 120400 B -
C d d 7° Incidencia Dimensiones (mm)
Ua I’a a Con aguiero SC__ | |edgo| s d; Acero templado
0973~ | 9525 | 9525 | 3,97 | 44 Fundicion
12 12,7 | 12,7 | 476 | 55 Metales no férricos
Revestido | No revesfido
SCGW 000000
o B33 olow SlolS
olooolo9 oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso) 800 0IXRKLS 33 2R 2
ZzzzzzzzzzZzzZzzZzzZzI<
Forma Ref. ISO I |DOmmmommommomnomoa
- L O] #f] | scew o9T304 NU 04 ° 3
- S O SCGW 097308 NU 0,8 ° °
la— | —=] —~ 8 |+
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza RNGN 090300, BNS800

147

SumiBoron
SumiDia



SumiBoron
SumiDia

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
@N@A / @N@N / gN@X Plaquitas SumiBoron / SumiDia

o d 1
Cuadrada RGP avEE

Dimensiones (mm)
SN__ | |edao| s di Acero templado
Fundicién
1204-- | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,16 Metales no férricos
S N G A ‘...'. Revesido No revestido
CBN PCD
oo oolo9 oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Multi filos) S 00OXKKRS33RN2 S
Z\ZzZzZZzzZzZzZzZZZZZI<
Forma Ref. ISO I |Ommommoommnomoa
- f [
il f i SNGA 120408 NC-4 0,8 o0
~ ‘ ") | SNGA 120412 NC-4 1.2 oo
con 4 filos CBN
0° Incidencia Dimensiones (mm)

Cuadrada Sin aquiero SN__ | [edacy| s di Acero templado
0903-- | 9,525 | 9,525 | 3,18 | - Fundicion
1204~ | 127 | 127 | 476 | - Metales no férricos

Revestido | No revestido
SNGN / SNGX 000000
oo oolo9 oo
® Clase G SumiBoron (CBN monobloc) S 000X KKRS33RP2 S
ZZZZZZZZ2Z2ZZZZ <
Forma Ref. ISO I |DOommommoommnoamoa
J SNGN 090308 0,8 ()
f SNGN 090312 1,2 o
d
o 2L | SNGN 120412 1.2 °
SNGN 120416 1,6 [ ]
® Clase G SumiBoron (CBN monobloc, Cavidad de amarre "Dimple”)
/f
! SNGX 120412 12 °
SNGX 120416 1,6 [ )
—1 S
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza SNGA 120408 NC-4, BNC200
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SV RIECIERTEEL

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

0° Incidencia
Dimensiones (mm)
CC__ | |edao| s di Acero templado
06 | 645 | 635 | 238 | 28 Fundicion
09T3--| 9,7 | 9,525 | 3,97 | 44 Metales no férricos
12 | 129 | 127 | 476 | 55
S N M A ...‘.. Revesfido No revestido
CBN PCD
([ellelele]le) oo
® Clase M SumiBoron (CBN, 1 Uso) SO0 0IXKKRS ISR 2
ZZZZZZZZzZ2Z2ZzzZzZ<<
Forma Ref. ISO I ||| m|m|m|m|m|mmm|mmjm|aja
SNMA 120408 NS 0,8 ®
¥ SNMA 120412 NS 1,2 ()
& % :
d O]«
ﬂ.- J_ i
! : SNMA 120408 NU 08 oo °
SNMA 120412 NU 1,2 () ®
' 0 5° Incidencia Dimensiones (mm)
TflangU|ar 60 TBGN | gdc)| s di Acero templado
0601-| 69 | 397 | 159 | - Fundici6n
TBGW Metales no férricos
0601 | 69 | 397 | 1,59 | 2.8
Revesido | No revestido
TBGN / TBGW 000000 cen P
o/ B8 8 ololn Sol8
[ellelele]le) oo
® Clase G SumiBoron (CBN en el inserto superior) SO0 OXIRRRS B3R RS
ZIZZZZZZZZ2Z2Z2ZZ2<<
Forma Ref. ISO I ||| m|m|mm|m|mmmmmjmaja
A TBGN 060102 B 02 0ojee oo @
' ! . TBGN 060104 B 04 eeoe ee e
' N ! « TBGN 060108 B 0,8
® Clase G SumiDIA (PCD, NF)
: L F | TBGN 060102 NF 02 o
T TBGN 060104 NF 0,4 ®
v £ s | TBGN 060108 NF 0.8
® Clase G SumiDIA (PCD, NF)
A X o | TBGW 060102 NF 02 o
; df TBGW 060104 NF 0.4 °
v =3 =& | TBGW 060108 NF 0.8

® = Euro stock

Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza

SNMA 120408 NS, BNX25
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SumiBoron
SumiDia

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
T@ @W / T@ M T Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Triangular 60°

Dimensiones (mm)
TC__ | |edao| s di Acero templado
0902 | 9,62 | 556 | 2,38 | 25 Fundicion
1102-- | 11,0 | 6,35 | 2,38 | 28 Metales no férricos
16T3- | 165 | 9525 | 3,97 | 43
TCGW ..'..‘ Revestido No revestido
CBN PCD
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso) 00 00X B3ARAB 2N
ZizZzzzzzzZzzzZzZZH<
Forma Ref. ISO I |Ommommoommnomoa
TCGW 090204 NC 04 @ @@
603 TCGW 090208 NC 08 @ ©®®e
-y L
HW T df TCGW 110202 NC 02 eoee
ri VANCAA RN & TCGW 110204 NC 04 000
v ~—'" 7= | TCGW 110208 NC 08 @ee
. A M | TCGW16T304NC3 | 04 o
"C/ 7c TCGW 16T308 NC-3 | 038 o
con 3 filos CBN
TCGW 090204 NU 0,4 (]
TCGW 090208 NU 0,8 (]
Y 4 | TCGW 110202 NU 02 oo o
- ] df TCGW 110204 NU 0.4 oo o 0o
. =2 78 TCGW 110208 NU 0,8 () (0 )
TCGW 16T304 NU 0,4 o0 ()
TCGW 16T308 NU 0,8 ( o0
Revestido | No revesfido
TCMT 000000
o888 oo|w SlolS
[ellelello]lo] oo
® Clase M SumiDia (PCD, NF) SOOIBXIRIKRBIB3RA 2
ZIZZ2Z2Z2Z2Z2Z2222Z22<<
Forma Ref. ISO I |Oommommoommnoamoa
TCMT 090201 NF 0,1
oo - TCMT 090202 NF 0,2 (]
A 4 . TCMT 090204 NF 0,4 [ J
VONE|
v AR TCMT 110201 NF 0,1 (]
—'— 77 | TCMT 110202 NF 0,2 °
TCMT 110204 NF 0,4 (]
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza TCGW 090204 NC, BNC80
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@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
T N @A / T N MA Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Triangular 60°  FERAEEEIEE

Dimensiones (mm)
TN-_ | |edao| s di Acero templado
Fundicién
1604-- | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 Metales no férricos
T N G A ..‘... Revesfido No revestido
CBN PCD
o 8 8 8 oloIn 8 S
([ellelele]le) oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Muli filos) SO0 0IXKKRS ISR 2
ZlZZzzZZzzZZ2zZ2ZZzI<
Forma Ref. ISO I ||| m|m|m|m|m|mmm|mmjm|aja
. i TNGA 160404 NC-6 04 @@ ee
w i ’@ b TNGA 160408 NC-6 08 ©©® e e
o £ "0 | TNGA 160412 NC-6 12 |o|elee
con 6 filos CBN
Revesido | No revestido
TNMA 000000
[ellellele]ll) oo
® Clase M SumiBoron (CBN, Reafilable) S 00 0IXKIKRS ISR 2
ZlZZzzZZzzZZ2zZZZzI<
Forma ] Ref. ISO I ||| m|m|m|mm|mm|ommjmala
y TNMA 160404 [ ] ®
W TNMA 160408 [ ] ()
@ Clase M SumiBoron (CBN, 1 Uso)
- TNMA 160404 NU ® o
\/ TNMA 160408 NU oo o0
TNMA 160412 NU o0
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza TNGA 160404 NC-6, BNC80
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SumiBoron
SumiDia

T P @ N @ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Triangular 60° PSSR

Dimensiones (mm)
atP__| | gdc)| s di Acero templado
1103 | 11,0 | 635 | 3,18 | - Fundicion
1603-- | 165 | 9525 | 3,18 | - Metales no férricos
TPGN ....‘. Revesido No revestido
CBN PCD
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso) S 00OXKKRS33RN2 S
Z\ZzZzZZzzZzZzZzZZZZZI<
Forma Ref. ISO I ||| oMM mmomAan
605 TPGN 110304 NU 0,4 [ ] [ )
r TPGN 110308 NU 08 ° °
[}
v i ;ﬂ TPGN 160304 NU 0.4 ° °
- ~*T | TPGN 160308 NU 0,8 [ ) ®
TPGN 160312 NU 1,2
® Clase G SumiDia (PCD, NF)
TPGN 110302 NF
| TPGN 110304 NF °
- d TPGN 110308 NF ®
v iR éﬂ TPGN 160302 NF o
T T TPGN 160304 NF [ ]
TPGN 160308 NF o
TPGN 160312 NF
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza TPGN 110304 NU, BNX20
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TR @R

11° Incidencia

Triangular 60°

Con agujero

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Dimensiones (mm)

TP | wpdio s
0802--| 82 | 476 | 239 | 23 Acero templado
0902-- | 962 | 556 | 2,38 | 25 Fundicién
1102-- 10 | 635 2,38 | 28 Metales no férricos
1103-- 318 | 34
1604-- | 16,5 | 9525 | 476 | 4,3
T P G W ...‘.. Revesfido No revestido
CBN PCD
292995223522
® Clase G SumiBoron (CBN, Reafilable) 000 0XXXAAB 33 2R 2N
ZZZZZZZZzZ2Z2ZzzZzZ<<
Forma Ref. ISO I ||| m|m|m|m|m|mmm|mmjm|aja
A 4 | TPGW 110304 0,4 o o
: |
= TN TPGW 110308 08 o o
—! T | TPGW 160404 0,4
TPGW 160408 0,8
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso)
o2 TPGW 080202 NC ® 00
Y & 1 | TPGW 080204 NC i did
- v ! di
i PANC/A W & TPGW 110304 NC ()
v — —fT | TPGW 110308 NC ®
603 TPGW 080202 NU e o
A 4 1 TPGW 080204 NU o0 O
YONE
- FARSAAIR =< TPGW 110304 NU e o0
—! -t | TPGW 110308 NU e oo
® Clase G SumiDia (PCD, NF)
TPGW 080202 NF 0,2 ®
TPGW 080204 NF 0,4 ®
TPGW 110202 NF 0,2 ®
TPGW 110204 NF 0,4 ®
= O g TPGW 110208 NF 0,8 (]
7
7 ' '
v ¢ O\ TPGW 110302 NF 02 o
— "L | TPGW 110304 NF 0.4 -
TPGW 110308 NF 0,8 ®
TPGW 160402 NF 0,2 ®
TPGW 160404 NF 0,4 ®
TPGW 160408 NF 0,8 ()
Revesido | No revestido
TPMT 000000
® Clase M SumiDia (PCD, 1 Uso "Break Master”) SO0 0IXKIKRS ISR 2S
ZZZZZZZZzZ2Z2ZzZzZ<<
Forma Ref. ISO I ||| m|m|m|m|mmmommjm|ala
TPMT 080202 LDM NU | 0,2
A TPMT 080204 LDM NU | 04 ®
v TPMT 090202 LDM NU | 0,2
TPMT 090204 LDM NU | 04 ()

® = Euro stock

Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza

CCGW 097304, BNX20
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Y BGGH T

5°y 7° Incidencia

Rombica 35°

Con agujero

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Dimensiones (mm)

VB__ | |edao| s di = Acero templado

1103-- 2,38 Fundicion

11,0 | 6,35 28 -
1103-- 3,18 Metales no férricos

1604--| 16,6 | 9,525 | 476 | 44

Revestido No revestido

VBGW 000000
([ellelele]lo) oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso) S 00OXKKRS33RN2 S
= ZZZzZZzzZ2zzzz<<
orma Ref. ISO I |Ommommoommnomoa
- VBGW 110202 NC 0,2 ()
VBGW 110204 NC 0,4 ()
—— VBGW 110208 NC 08 o
% 55 VBGW 110202 NU 02 o
R ~s- | VBGW 110204 NU 0,4 ®
. - VBGW 110208 NU 0,8 (]
VBGW 160402 NU 0,2 (]
VBGW 160404 NU 0,4 o0 oo ®
VBGW 160408 NU 0,8 o0 oo (]
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Multi filos)
VBGW 160404 NC-2 04 ©©e
.,.:_ VBGW 160408 NC-2 08 @ e®
- - VBGW 160412 NC-2 12
et
Lo
R ~s- | VBGW 160404 NU-2 0,4 o0 (o
N VBGW 160408 NU-2 0.8 o0 |o
VBGW 160412 NU-2 1,2
Revestido | No revestido
VCMT 000000
o888 oo|w SlolS
([ellelele]l) oo
® Clase M SumiDia (PCD, NF) SOOI XIRKR BB 2
ZZ2ZzZZ2Z2Z2z2Z2zZzz<<
Forma r MoOMOMoMmoMooomoomomomaa
VCMT 110301 NF 0,1 (]
VCMT 110302 NF 0,2 o
s : VCMT 110304 NF 0,4 (]
* VCMT 160404 NF 0,4 (]
VCMT 160408 NF 0,8 o
VCMT 160412 NF 1,2 ()

® = Euro stock
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’ . © id i
N ncidencia

@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Dimensiones (mm)
| pgd@c)| s di Acero templado
Fundicién
16,6 | 9,925 | 4,76 | 3,81 Metales no férricos
VN M A ...‘.. Revestido No revestido
CBN PCD
[ellele]llo]l] oo
® Clase M SumiBoron (CBN, Reafilable) SO0 0IXKKRS ISR 2
ZZZZzZzZzZzzZ2zZzZZZI<
Forma Ref. ISO I ||| m|m|m|mjmmmmomAan
" VNMA 160404 0,4 (] (]
o | o ﬂ VNMA 160408 08 o | o
B — e VNMA 160412 12
® Clase M SumiBoron (CBN, 1 Uso)
5 y VNMA 160404 NU 0,4 o0 o0
S | <7l | VNMA 160408 NU 08 oo (oo
il o VNMA 160412 NU 1,2
Revestido | No revesfido
VNMX 000000
o B 388 aolow S o3
[ellelello]l] oo
® Clase M SumiDia (PCD, Reafilable) SO0 0IXKIKRS 3SR 2
ZZZZZ2zZzZzZ2Z2ZZZ2I<
Forma Ref. ISO I |00 m|m|m|mjmmomoman
I-._T_,..- i 0} VNMX 160404 NF 0.4 °
S M- s VNMX 160408 NF 0,8 (]
VNMX 160412 NF 1,2
Y
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza VNMA 160404, BNX20
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@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
WN @A / Z N EX Plaquitas SumiBoron / SumiDia

Tigna 80 PR

Dimensiones (mm)
WN__| | gdc)| s di Acero templado
Fundicién
0804--| 8,69 | 12,7 | 4,76 | 5,16 Metales no férricos
WN G A .‘.... Revestido No revestido
CBN PCD
o338 oo SIS
o|looloo 9 oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso, Multi filos) S 00OXKKRS33RN2 S
ZZ2ZZZZZZ2Z2ZZZZ <
Forma Ref. ISO I |Ommommoommnomoa
- WNGA 080404 NC-6 0,4 o
\./ WNGA 080408 NC-6 038 °
WNGA 080412 NC-6 1,2 ()
con 6 filos CBN
0 ' 7° Incidencia Dimensiones (mm)
80 SpEClal Con agujero ZN__ | [edacy| s di Acero templado
Fundicién
0401--| - | 476 | 159 | 23 Metales no férricos
Revestido | No revestido
/NEX 000000
o|lolooo 9 oo
® Clase G SumiBoron (CBN, 1 Uso) S 000X KKRS33RP2 S
2222222222222
Forma Ref. ISO I |DOommommoommnoamoa
ZNEX 040102 NC 02 @00 e
- - — ZNEX 040104 NC 04 © 0 ®
F ZNEX 040108 NC 0,8
. 1"‘V ' 80°
% 70(E
e TF7 | ZNEX 040102 NU 0,2 o0 |o
\',v ZNEX 040104 NU 0,4 o0 o
ZNEX 040108 NU 0,8
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pieza ~ WNGA 080404 NC-6, BNC200
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Proceso de fabricacién de SUMIBORON y SUMIDIA

Mecanizado a alta velocidad. con el nuevo grado PCD "DA2000"

Desde los afios 70 Sumitomo Electric ha liderado el desarrollo
de herramientas de Nitruro de Boro Cubico sinterizado (CBN)
y Diamante sinterizado (PCD), empleadas con éxito en la
industria de fabricacion de herramientas. Estos materiales de
herramientas marcan una época en el sentido de haber
extendido considerablemente las aplicaciones de mecanizado
por corte.

B PROCESO DE PRODUCCION

En el proceso de produccién de SUMIBORON / SUMIDIA, el
polvo de CBN o de Diamante es primeramente sinterizado
bajo ultra alta presion, y después se sinterizan los granos
cristalinos asi obtenidos por sintesis.

La Fig. 2 muestra un diagrama del aparato empleado en el
proceso de ultra alta presion y temperatura.

Estd compuesto basicamente de un pistén y un cilindro de
carburo cementado, y es capaz de generar una presion de
5000 N/mm?

Fig. 1 Fig. 2

Presion  Anillo

| v

- soporte de
| Grafito / hBN ——

Piston carburo
Cilindro carburo

| Sumiboron / Sumidia | *

Torneado interior con la nueva plaquita PCD "Break Master”

B HERRAMIENTAS DE CORTE
SUMIDIA'Y SUMIBORON

Para fabricar el producto final desde los discos de
SUMIBORON y SUMIDIA, el material es cortado en formas
especificas y soldado sobre plaquitas base de carburo de
tungsteno, acero, etc., afilando finalmente los filos de corte.
En otro proceso diferente, el producto final se obtiene
produciendo plaquitas de corte en bruto y afilandolas.

Producto final

=

(Cortado) (Soldado) (Acabado)
Carburo
CBN 0 PCD —
Carburo —
Soldadura
\
Plaquitas PCD "Break Master " tipo L-DM
-
T i -
® -:.Il'- 5 g
- 3 -
i *{h%
L I
- ﬁ s I
I i
5 =

Excelente control de viruta con la nueva plaquita rompevirutas
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«©» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Instrucciones de reafilado para SumiBoron y SumiDia

B METODO DE REAFILADO DE SUMIBORON

Medios Notas
1) Recomendable una afiladora de metal duro.
Maquina afiladora 2) Se deberia usar el punto R.
3) Se deberia usar refrigerante.
Abrasivo Diamante
Tamafio de grano D 25 - medio, D20 - fino (#400 ~ 800)
Muela Aglomerante Resinoide o vitrificada
Concentracién 100
Reavivado de la muela Utilice una barrita #400 WA
Velocidad de muela 800 ~ 1000 m/min.
Conq|0|ones Ciclo de mesa 30 ~ 60 ciclos/min.
de afilado
Aceite de afilado Aceite de afilado soluble en agua
1) Al terminar compruebe el desconchado del filo con un microscopio.
Notas 2) La superficie cortada por EDM debe ser afilada en mas de 0,05 mm

B METODO DE AFILADO PARA SUMIDIA

Medios Notas
2l ) 1) Es aconsejable una maquina afiladora especial de gran rigidez.
Magquina afiladora 2) Siempre con refrigerante.
Abrasivo Diamante
T fod Afilado en desbaste: D 35 (#400 grano)
EINEND @2 @Eie Afilado en acabado: D 25 (#800 ~ 1500 grano)
TSR Aglomerante Aglomerante metalico especial para herramienta sinterizada o vitrificada de diamante
Concentracion 100 ~ 125
Reavivado de la muela Utilice una barrita WA de aproximadamente grano #400
Velocidad de muela 800 ~ 1000 m/min.
Cond_|C|oneS Ciclo de mesa 30 ~ 60 ciclos/min.
de afilado
Aceite de afilado Aceite de afilado soluble en agua
1) La superficie de desprendimiento es lapeada generalmente
2) Compruebe con un microscopio de 30-50 aumentos si hay desconchado del filo.
Otros 3) Para cortar metales no férricos el filo debe ser vivo.
4) Al afilar rebaje la superficie cortada de la base en 0.05 mm o0 mas .

B PROCESO DE AFILADO PARA SUMIBORON

Paso Superficie Condiciones de afilado Paso Superficie Condiciones de afilado
Sup. desprendimiento Tratamiento de filo 1 | Angulo: 6 = 25°
Profundidad de afilado: Espesor: a=0,1- 0,15 mm
maximo 0.01 mm por pasada
1 Se requiere arista achaflanada en
Material a eliminar todos los filos de corte de la
en cada afilado: plaquita SUMIBORON.
— 4
Superficie flancos . ) Y
Desprendimiento : 0,05 mm/afilado 9 “aﬂ &
Flanco : 0,1 mm/afilado N
2 . . .
Se debe emplear el refrigerante Si el chaflan de arista
adecuada se lapea a mano, baje desde la
superficie de desprendimiento.
Radio de esquina Tratamiento de filo 2 R =0,01 - 0,02 mm
Afile el radio de esquina exacto. r Lapee 20 3 ‘\
4
3 En la esquina del radio afile un 5 VIEEED EUEMETISS:
suave y recto filo de corte. Aplique un radio
después de terminar el chaflan.
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4
/

DABB-C Herramientas de mandrinar para agujeros
pequefios hasta diametro 3,0 mm

DABB-N /

DABB-B

BNBB
Cuchillas para pequefios
agujeros

® Diente CBN soldado a un
mango de carburo monobloc.

® Mandrinado de pequefios
agujeros en acero templado.

® g minimo de mandrinado:
3,5 mm.

BNZ
Barras para pequefios
agujeros

@ Barras de carburo monobloc
con plaquita CBN econémica.

e Mandrinado de pequefios
agujeros en acero templado.

® @ minimo de mandrinado:
7,0 mm.

BNB
Barras para pequefios
agujeros

@ Barras de carburo monobloc
con plaquita CBN y PCD
econémica.

® g minimo de mandrinado:
10,0 mm.

DABB
Cuchillas para pequefios
agujeros

e Diente PCD para acabado de
pequefias piezas no férricas

® g minimo mandrin.: 3,0 mm.

o DABB-C para mandrinado

® DABB-N para perfilar y
ranurado esquinas

o DABB-B mandrin. reversa

en piezas templadas.

Herramientas BNBB para ranrado de agujeros hasta diametro 3,5 mm

?

BNGG
Portaherramientas de
ranurar y roscar

® 2 aplicaciones en un mango,
para acero templado.

® \arios usos, y Ranurado y
Roscado ajustables después
del rectificado.
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BINBIE

AL

Min. didam. agujero 3,5 mm

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

Herramientas BNBB para mandrinar pequefios agujeros

e

B Cuchillas "Sumiboron" soldadas para mandrinado de pequefios agujeros

Dimensiones (mm
Referencia fm Mango G“”?d" del
aplicable bl
Dmin d I1 h r P soldado
BNBB (Mango carburo) BNBB 03 R 3,5 3 60 24 0.2 HBB 316
BNBB 04 R 4,5 4 60 34 0,2 HBB 416 SUMIBORON
BNBB 05 R 515 5 80 44 0,2 HBB 516 (CBN)
D min BNBB 06 R 65 6 80 54 0.2 HBB 616 BN200
d BNBB 08 R 8,5 8 100 7,4 0,2 HBB 816
]
h
. I1
B MANGOS B REPUESTOS
Dimensiones (mm)
d, d Referencia Tornillo Llave
dy L d> H
] & © 6 — HBB 316 3
" HBB 416 4
\
' HBB 516 16 | 100 5 15 Q\\\\\ «
HBB 616 6
HBB 816 8
BT 0404 TH 020

B CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

B PRECAUCIONES DE USO

o=

|
{2max.= 5xd)

NN

® Adjuste el saliente del mango al minimo posible.

Material SUMIBORON BN200 Notas
Velocidad 30 ~ 150 Una velocidad baja puede
de corte ; producir vibracion durante el
) m/min corte, y desconchado del filo.
Aceros
templados 0,03~0,1
Avance (f) iy S
(HRC45~68)
Excesiva profundidad de
Profund. de | 2 4, | corte puede producir
corte ' o ' deformacion de la
(prof) herramienta y pérdida de
precision.

® Para usar cuchillas de pequefio diametro,
seleccione la méaxima velocidad y el menor avance
posibles.

® = Euro stock
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@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Mangos BNGG de Ranurar y Roscar

=h
)
e
BNGG _xxx ElleeLry
B Mangos "Sumiboron”
Dimensiones
Stock
I, ® Ranurado Referencia (mm) Plaquitas aplicables
‘ Iy
- - = 150 BNGNT 0200 R/L
T it
11
=i !
& & q} o &
' BNGG R/L 2525- 600 ® 152 BNGNT 0600 R/L
BNTT 1020 R/L
l2_ @ Roscado BNGG R/L 2525 -TT »| e
' 28,5 5 =0 BNTT 1530 R/L
FL o HE
= I
d — [}
11

B PLAQUITAS

Incidenc. lateral 80" 2 BNGNT Stock Dimensiones
L\ Referencia BN250 | BN300 | BNX20 (mm) Mango aplicable
R|{L|RILIR|L| b [12]r ]| 11]s
BNGNT 0200R/L | e | @ o[ e[20]40|02] 25/ 60|BNGGRIL2525-200| S
'BNGNTO0250R/L |[e|e| | | o | e |25/ 40|02 25| 6,0|BNGG RIL 2525250 | _@-2
'BNGNTO300R/L [e e | | | e | e[30|50|04| 25|60|BNGGRIL2525300| E3
'BNGNTO400R/L e e | | | o | e |40 60|04 26|60]|BNGGRIL2525400 | L
ENTT 'BNGNTO500R/L [e|e| | | o | e |50 60|04/ 26]|60]|BNGG RIL 2525500 |
) . I 'BNGNTO600R/L e |e| | | o | e |60 70|04 27| 60|BNGG RIL 2525600 |
’a_@ — © BNTT 1020 R/L ® | @ | Pith 10-200,13| 25| 6,0
: BNTT 1530 RIL [0 [o ] 7| o e | bin 1530013 25| 60 |ENCC RL2525TT

e Plaquitas disponibles también para portaherramientas BNG2525R

B REPUESTOS BCONDICIONES
i RECOMENDADAS
Mango Soporte Pinza T;)jLnsltlleo Muelle | Tornillo Llave
® RANURADO
= | j % § % § Xc‘?l?eC'da“(v‘i‘f 80 ~ 120 m/min
@ G} ! D Avance (f) 0,03 ~ 0,07 mm/rev
BNGG R/L 2525- 200
...................................... . ROSCadO
BNGG R/L 2525- 250 BX 0615 | LHO50 -
...................................... Ve|OC|dad de )
BNGG RIL 2525- 300 (for Clamp ) corte (v¢) | 80~ 120 m/min
BNGGR/L2525-400 . BNGSR/L4OO BNGC RIL FMJ GSP 6 21,8x45 Avance (f) Paso max.: 3,0 mm
BNGG RI/L 2525- 500 | BNGS RI/L 500 BX 0414 LHO030
BNGG RI/L 2525- 600 | BNGS R/L 600 (for support)
BNGG R/L 2525 - TT BNGS R/L TT ‘
*) Capacidad de Ranurar o Roscar cambiando la Plaquita y el Soporte
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pza. BNGGR 2525-200
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@ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Barras de mandrinar BNZ y BNB

Bl BB

tipo BNZ

tipo BNB

7,0 mm
10,0 mm

D min.

D min.

Z

B Barras de mandrinar para pequefios agujeros

SumiBoron
SumiDia

) Dimensiones (mm)
Referencia . .
Plaquitas aplicables
Dmin  d l1 h f Y
BNZ (Mango carburo) BNZ 606 R 70 80 55 35 A%, ey 00102 -
= q BNZ 608 R 9 8 100 75 45 -12°
D min . BNZ 610 R 11 10 125 95 55 -10° [ZNEX 040104 v
@?[@/ - i ZNEX (CBN)
S h Mango "HBB616"
I para BNZ606 (gd=6mm)
T —— —
|
BNB (Mango carburo) BNB 508 R/L (C08L-CTXCR/L-06) 10 8 140 7 5 -9° | TBGN 0601_ _
D min d BNB 512 R/L (C12N-CTXCR/L-06) 14 12 160 11 -6° | TBGN 0601_ _ A
: BNB 516 R/L (C16Q-CTXCR/L-06) 18 16 180 14 -5° | TBGN 0601_ _
E BNB 520 R/L (C20Q-CTXCRIL-06) | 22 20 180 18 11 -4° |TBGN0601__ (Tgé;NN)
e
1
B REPUESTOS PARA BNZ B REPUESTOS PARA BNB
Mango Tornillo Llave Mango Pinza Tornillo pinza Tuerca Llave
. A D
& | _£5 CA| P | g T
-;_f__.:‘:} _”/\ & @ \,
BNZ 606 R BNB 508 R/L BNBC BH 0306 BNBW-2 TH 020
BNZ 608 R BFTX 0204 N TRX 06 BNB 512 R/L BNBC FBUP-3-A0-9 BNBW-4 TH 020
BNZ 610 R BNB 516 R/L BNBC BH 0310 BNBW-4 TH 020
BNB 520 R/L BNBC BH 0310 BNBW-7 TH 020
BCONDICIONES Hl AREA DE RENDIMIENTO
RECOMENDADAS
€ = Mango acero &
Velocidad 80 ~ 120 m/min £ Area de rendimiento estable g 9
= == Mango carburo
Avance 0,03 ~ 0,1 mm/rev : 20 - - =/
j=2
8 BNB520R 7
Prof. de corte | 0,03 ~0,2 mm § " ,,’ SR
i . .z
I BNBSIZR  Area de vibracion Material: Acero aleado (HrC 60)
= (R . . . ) Condiciones: Ve = 100 m/min
0 20 40 60 80 100 120 av = 0,1 mm/rev
Longitud saliente (mm) prof = 0,2 mm
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pza. BNZ 606 R
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€ SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL
Cuchillas de Mandrinar DABB

BAEIE

B Cuchillas de mandrinar "Sumidia" para pequefios agujeros

T ) Stock Dimensiones (mm)
DA B B 'CR DABB Referencia Mango
(Mango carburo monobloc) 0A2200 | Dpn d 1, h . | aplicable
Mandrinado de pequefios agujeros DABB 025 C-R L] 30 25 60 22 01| HBB2516
o -—-.i Dmn = d DABB 035 C-R o |40 35 60 32 01| HBB3516
. DABB 045 C-R ° 50 45 80 41 0,1 | HBB4516
,: 50 DABB 060 C-R 70 60 80 52 01| HBBG616
A
r h
1
T)AB B N R\ Perfilado y Ranurado de esquinas | DABB 025 N-R 5 [30 25 60 22 01| HBB2516
- D min d DABB 035 N-R ® |40 35 60 32 01| HBB3516
25°
DABB 045 N-R o |50 45 8 41 0,1 | HBB4516
1 — DABB 060 N-R 70 60 8 52 01| HBB616
25°
h
I1
T)AB B B R\ Mandrinado en reversa DABB 045 B-R 5 |70 45 80 40 01| HBB4516
- d DABB 060 B-R 90 60 80 55 01| HBBG616
—
| —
h
I1
Bl CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Revoluciones eje Avance Profund. de corte Refrigerante
> 2.000 rpm 0,03 ~ 0,1 mm/rev 0,03 ~0,2 mm Con refrigerante

B MANGO B REPUESTOS
Dimensiones (mm) Tornillo Llave
d, d, Referencia
d; L do H
&—6—6 — HBB 2516 25 \
| &
HBB 3516 3,5
H L 16 | 100 15
' ' HBB 4516 4,5
HBB 616 6.0 BT 0404 TH 020
@ = Euro stock Cant. por estuche y ej. pedido: 1 pza. DABB 025 C-R
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«© SUMITOMO ELECTRIC HARDVETAL
Piezas de Repuesto Tornillos

® Tornillos ® Tornillos
Tornillo Torx cabeza plana Referencia E Dimensiones (mm) Tornillo para Palanca Referencia E Dimensiones (mm)
»ld|P|L|D|B|a | d|P|L|lp]d]|B
BFS 0205T |®|M2|04| 54|3 | T8| 60 LCS2B O|M3|05(10 | 3 | 3,6/2
BFTX0203N** |@| M2 | 04| 3 | 27| T6| 60 M5 LCS3 >|M6 | 1,017 |10 | 6 |25
BFTX02033* || M2| 04| 33[27| T6| 90 TN == LCS3B-SD  |®|M5 | 08| 95 42| 5 |2
BFTX0203A |®| M2 |04 |3 |27]| T6| 90 LCS3DB-50 T =! || CS3DB-SD |®|M5 (0812 |6 |5 |2
BFTX0204* | M2]|04| 43|27 T6| 60 ‘—'[ LCS3S >/M6 | 10|15 (10 | 6 |25
BFTX0204N** |®| M2 | 04| 43| 27| T6| 60 LCS3TB-SD |®| M6 | 1,0 |16,7| 96| 6 |25
BFTX0204A ® M2|04| 4327 T6|90 LCS3TE ® M6 | 1,0 (155 85 6 |25
BFTX02205* | |M22/0,45| 45|/ 3 | T6| 60 LCS4 o/M8|10(21 {10 | 8 |3
BFTX02205N**| ® |[M2,2|0,45| 4,5| 3 T6 | 60 LCS4B-SD ® M6 |10/(134 9 | 6 |25
BFTX02206* 1 |M22(0,45| 55| 3 T6 | 60 LCS41BS-SD |®| M8 | 1,017 | 93| 8 |3
BFTX02505* | |M25|0,45| 4,5| 3,45/ T8| 60 = = LCS42BS-SD |e|M8 | 1,0(20,7/ 98/ 8 |3
BFTX02505N** | ® |[M2,5|0,45| 45| 3,45/ T8 | 60 \aa?j 31 = H QE[ LCS4CA ® M8 |10(175/10 | 8 |3
BFTX02506* 1 [M25(0,45| 55| 345 T8 | 60 B Iy LCS5 Oo|M8|10(25 (12 | 8 |3
BFTX02506N** | ® |[M25|0,45| 55| 3,45| T8 | 60 L LCS5B-SD ® M8 |1,0/20,5/12,3| 8 |3
BFTX02507t |t |M25|0,45| 6,5 3,45| T8| 60 LCS5CA >|M8 | 1,0(205(12 | 8 |3
BFTX0305A ® M3|05]| 53| 43|T10| 90 LCS5DB-SD |e|M8 | 1,0(21,1/114| 8 |3
BFTX0306A ® M3|05| 58|43|T10| 90 LCS6 O|M10| 1,0 | 27,2|14,4| 98| 4
BFTX0307* 1| M3]05]| 65|4,3|T10| 60 LCS6B-SD ® M10| 1,0 |27,2(14,4/10 |4
BFTX0307N** |®| M3 |0,5| 65| 42|T10| 60 LCS10 O|M5|08|145 85/ 5 |2
BFTX0307A ® M3|05| 68|43|T10| 90 LCS12 O|M6 | 10|17 | 9,6 25
BFTX03508 |®|M35/ 06| 8 |51 |T10| 52 LCS16 O|M6 | 1,0(21 [13,6] 6 |25
BFTX0407 V| M4]07]| 7 |56|T10| 60 LCS20 > M8 | 1,0|235(132| 8 |4
BFTX0407N ® M4|07|7 |56|T15| 60 LCS25 ©|M10| 1,0 |30 |17,4/10 | 6,5
BFTX0407A ® M4|05| 73|56|T15| 90 LCS32 o|M12| 1,0 {36 (19,312 |7
BFTX0409 \|M4]07]| 85|56 |T10| 60
BFTX0409N ® M4|07| 9 |56|T15]| 60
BFTX0410* t| M4|07|10 |56|T10| 60 . =] Dimensiones (mm)
BETX0410A o Ma|07]103] 56 |T15 | 90 Tornillo exag cabeza tapa Referencia (% dlplL]liLlplB
BFTX0410T8L | ® [M4®| 0,7 |10,3| 5,6 |T10 | 90 BHA0525 ® M5(08 |255/ 93| 85| 3
BFTX0410T8R |®| M4 | 0,7 |10,3| 5,6 |T10 | 90 \(‘E?, 2 3*'%' 31 BHA0625 e M6 |10 |30 (113|105 4
BFTX0509A |®| M5|0,8| 9,3| 6,9 |T20| 90 8| P BHA0834 ®| M8 |125(34 |133[12 | 5
BFTX0511 \{M5]/08|11 |8 |T10| 60 L
BFTX0511N ® M5|08 (11,57 |T20| 60
BFTX0515 I |M5]08(15 |7 |T10| 60 . 8 Dimensiones (mm)
BETXO0515N el M5/08(15 |7 |T20| 63 Tornillo exagonal doble Referencia (./9) dlPlL|L|D]B
Remarks: *» New Referencia (same product as *) WB5-10 e M5|08| 10| 4 | 38|25
% Old Cat. No., ! Item deleted WB5-12 o/m5 |08 12| 5 | 38|25
Tomillo exa . %‘5 Dimensiones (mm) WB5-18 M5 (08| 18| 6 | 38(25
gcabezaplana | Referencia |3~ o T g [ e WB6-13 o[M6 10| 13] 5 | 45[3
BFX0307R ® M3|05(7 |4 |2 |60 WB6-16 ® M6|10| 16| 6 | 45|3
BFX0407R ®| M4 |07 | 65| 58] 25|90 WB6-20 ®| M6 |10 20| 85| 45|3
BFX0410R ®| M4|07| 95| 58] 25|90 WB6-30 o|M6 | 1,0| 30 |12 | 45|3
BFX0410L o|M4|0,7| 95| 58| 25|90 —| WB8-20* M8 1,25 20 | 8,5| 6,2| 4
BFX0508 e/ M5/08|8 |75/ 3 |90 | wB8-24* M8 |1,25| 24 | 85| 6,2| 4
BFX0511R ®| M5|08 (105 7,5/ 3 |90 WB8-30 ®| M8 (1,25 30 [11,5| 6,2| 4
BFX0511L o| M5/0,8 105 7,5/ 3 | 90 WB8F-30 ® M8 |10 30 |115| 62| 4
BFX0611R o[ M6|1,0 11 95(3 |90 Notas: % Tornillos dobles exagonaless que
seran reemplazados por torx "WB 8-22 T".
. . § Dimensiones (mm)
B , A § SIS () Tornillo Torx doble Referencia S alPlLl.lD]B
g cabezaboton | Referencia |\ 3™ o T T g [ e WB6-16T  |®|M6 | 10| 16| 6 | 45|T20
BHF0203B ®| M2 | 04| 55 35/ 15/90 WB8R-16T ® M8 (125 16 | 6 | 6,2|T27
/\,\ BHF0203L ® M2© 04| 4 | 3 | 15/ 90 = WB8-22T ®| M8 |1,25| 22 | 85| 6,2|T27
°°l3E§i : 31 BHF0203S |®| M2 | 04| 55/ 3 | 1,5/ 90 =7 | WB8-24T* 1|M8 [1,25| 24 | 85| 6,2|T27
B ‘\/’/ L BHF0203T o M2|04| 4| 3|15 9 ’ 1 [wBs-22TL ®|M8"Y|1,25| 22 | 85| 6,2|T27
" BHF0O306R ® M3| 05| 65 44/ 2 |90 WB8-24TL* 1 IM8Y1,25| 24 | 85| 6,2|T27
BHFO308R ® M3|05| 8 | 44 2 |9 WB8-30T ®| M8 1,25 30 [11,5| 6,2(T27
BHF0623 ® M6|10/23 (12 | 4 | 90 WB8-30TL M8“|1,25| 30 |11,5| 6,2|T27
Notas: » Tornillos con L=24 que seran
reemplazados por los nuevos "WB 8-22 Ty TL".
® = Euro stock O = Sobre demanda (Stock en Jap6n) ® = Euro stock O = Sobre demanda (Stock en Jap6n)
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Piezas de Repuesto Palancas , Asientos, Llaves

® Palancas y Asientos ®Llaves
A, LoLos = Dimensiones (mm i Dimensiones (mm
LeLos Referencia g N C( ) Llave exagonal Referencia g T L1 (mm)
- - - -
of] LCLO6 ® 25| 627021 - - LHO15 o] 15/52| 8 -] -
H [ |LCLO9 ® 35| 93/108|32]| - - LHO020 ® 2 |58 -] -
Palanca LCL3 o37(12 |10 | 36| - - LHO025 ® 25/52| 8 - -
LCL3-SD ® 37|12 |10 | 355 - - _-U_[ LHO30 ® 3 |58 -] -
LCL3C-SD ® 31| 789931 - - L LHO40 ® 4 | 5|8 -] -
LCL3D-SD ® 3711512 | 355 - - LHO050 ® 5 |58 - -
LCL3DB-SD |®| 31| 94|115|31| - - LH060 o6 |52 8 - -
LCL3S ®| 37110610 |36
A LCL3T-SD  |®| 26| 63| 7.2| 215
LCL4 D[ 47 |14 |1455) 47 5 i i
: —— Llave Torx Referencia | Dimensiones (mm)
- LCL4-SD ®| 4651321335 47 | - - ol B | L || -|- -
o LCLAC-SD  |®| 46510 |1335 47| - | - P— LT20 ®|T20(572/19,1 - | -
H LCL4D-SD ®| 46514816 | 47| - - __ LT25 ® 725 (60,3 20,2 - -
LCL4T-SD ®| 4651321335 47| - - Uil
LCL5 >| 6 |17 (17116
LCL5-SD ® 6 |173|16,65 6
LCL5C-SD ® 75(181(205| 75 ¥ | - . é Dimensiones (mm)
LCLE-SD ol 7521 1205 75 ave exagona eferencia S/~ T [ [ ] .
LCL8-SD ® 86 (254|254 | 86| - - THO15 ® 15| - - - -
; ; TH020 e 2 - - - -
A LCL10 ® 3411181083 B THO025 ® 25| - - - -
LCL12 ®| 371341129 | 35
LCL16 ®| 46 (176|184 | 44
LCL20 ® 6 |189|204 |56 S Dimensiones (mm)
Llave exagonal en T Referencia |2
LCL25 751235239 | 6,2 %) - - - -
LCL32 85268298 | 8 - - TH030 ® 3| - - - -
THO040 e 4 - - - -
Asient Ref . § Dimensiones (mm)
siento eferencia |2 T T T LT ] - o
A ar LSC32SD ®948318/5 | - | - | - Q:t
b LSC42SD ® 12,65/ 3,18| 6,9 S Dimensiones (mm)
Llave Torxen T Referencia |2
< LSC53SD ® 1585/ 4,76| 7,9 h| B | - - - -
LSC63SD ® |19 |476|10 - - - TT20 ® T20| - - - - -
TT27 o T27| - - - - -
Asient Ref . -Zg Dimensiones (mm)
siento eferencia |2 T T T LT -] -
4 LSD32SD  |e|948/318|5 | - | - | - mI:@
| LSD42SD 1265/ 3,18| 6,9 S Dimensiones (mm)
Llave Torx especial Referencia % Blalclo
< 1
< TRD20 ®|T20| 3,9|100( 90
= Dimensiones (mm .@_.
Asiento Referencia |S g
GIA|T|d|-]| -] - b, c
A I LSS32SD ®| 948/318| 5 - - -
LSS42SD ® 12,65/ 3,18| 6,9
N < 2 LSS53SD 1585/ 4,76| 7,9 S Dimensiones (mm
Llave Torx especial Referencia | (tm)
; LSS63SD ®|19 |476|10 ?| B|C |[bi|ba| .
TRX06 ®| T6 (345 15| 15| -
S Dimensiones (mm — TRX08 ®| T8|345/ 19| 19| -
Asiento Referencia |8~ T = S]E — = TRX10 o|Ti0[425] 22| 22] -
& T LST317SD  |®|948/318| 5 | - | - | - by ¢ TRX15 ®|Ti545 | 22| 27| -
) LST42SD ®(1265/3,18| 69| - - - TRX20 ®T20(49 | 22| 30| -
< |3 [LSTSSD ® 1585476 79
I LST63SD ® |19 |476|10
S Dimensiones (mm)
& - - Llave especial Referencia |2
Asiento especial p/Roscado | Referencia |8 Dimensiones (mm) olLjal-]Cl- |-
BIA| T T2 d]| -] - KY25 o[ 45|25 - [10] -
T1
60" [ LSTE31-0  |®| 95|27 |27|52] - | - “’I‘b - o} il KY40 o604 | -[13] -
< [ 3 LSTE31-1 ®| 95267 291] 52 -
' LSTE31-2 ®| 95| 264| 311| 52
T
@ = Euro stock O = Sobre demanda (Stock en Japdn) ® = Euro stock O = Sobre demanda (Stock en Japdn)
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Extremadamente alta productividad:
la nueva fresa de escuadrar Sumitomo trabaja con
fortisimos avances

Nueva fresa de escuadrar
tipo CNP

Esta es nuestra nueva fresa de
escuadrar, con su plaquita
tangencial también de nuevo
desarrollo.

Ofrece una extremadamente alta
productividad al permitir un
avance de 2.000 mm/min en el
fresado en escuadra, con
acabado superficial y escuadrado
excelentes.

Fresas S-RF de pequefio
diametro para mecanizar
Aluminio

La fresa “Traga metales”

Hemos expandido la serie de

Una nueva fresa de esquinas fresas RF hacia los pequefios
para trabajar con fuertes diametros, para su aplicacion en
avances, pensada para la maquinas o piezas pequefias. Las
industria del Molde: Admite un plaquitas se amarran mediante

avance de hasta 2mm/diente. Su tornillo directamente en el cuerpo
gama de diametros va de 50mm  de la fresa, lo que hace posible

a 125mm. Y sus plaquitas una velocidad de rotacion de
SDMW1406 y SDEW1406 tienen 4 hasta 20.000 min™=.

filos de corte.

El grado ACZ330 es el adecuado = rotacion hasta 20.000 min*
para acero aleado y acero

fundido, y el ACZ310 para la

fundicién. El nuevo grado Fresa de planear tipo RM para
CS3000 se recomienda para plaquitas BNS800 (cBN
aplicaciones que requieren una  Monobloc)

alta resistencia al desgaste. _
La nueva fresa de esquinas para el

desbaste y acabado de Alta
Velocidad de fundicién, para
plaquitas BNS800 (cBN monobloc),
ofrece una soluciéon econémica al
fresado de fundicidn. 8 filos de
corte tiene la plaguita SNGN, que
tiene también la posibilidad de ser
reafilada una vez, y ajustada
apropiadamente.

e solucién econémica para el
fresado de fundicion
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Nuevas herramientas econdmicas
y de alta duracion

La fresa GS “Hard”: Fresa
monobloc para el acero templado

Nuestra nueva fresa de carburo
monobloc para mecanizar acero
templado. El tipo GSH tiene un
disefio optimizado para alta rigidez
y excelente evacuaciéon de virutas.
Un nuevo substrato ultrafino de
reciente desarrollo ha mejorado su
resistencia al desgaste y al micro
desconchado.

El nuevo revestimiento "GS Hard”
ha aumentado su capacidad de
velocidad.

e mas larga vida de herramienta

e mejor resistencia al desgaste y
al micro desconchado

Multi-Drill Larga tipo XHT

La broca helicoidal monobloc
Larga tipo XHT ofrece
importantes ventajas en el
taladrado de agujeros profundos
de mas de 10D, por ejemplo, al
taladrar los agujeros de engrase
en el ciguenal.

Esta broca consigue una
productividad 3~7 veces superior
y 3~5 veces mayor duracion de
vida que las brocas cafién
convencionales. El optimizado
disefio de broca genera
significativamente cortas virutas
en combinacién con el
procedimiento MQL de
refrigeracion (Minimum Quantity
Lubricant).

La broca Larga tipo XHT mejora la
situacién medioambiental en
fabrica en combinacién con el
procedimiento MQL.

e 3-5 veces mayor duracion
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Juegue seguro:

Nuevo sistema de etiquetado

O CORTE GENERAL

CORTE ESTABLE { Corte interrumpido
Corte continuo ligero a medio
Amarre estable Amarre estable

Acabado ” * *
i

«» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL

O

CORTE INESTABLE

Corte interrumpido fuer
Gran variacion prof. corte|
Amarre poco rlgldo

SUMITOMO Las ventajas:

El tipo de carga de trabajo, el material que @ Mas seguridad
es posible mecanizar, las condiciones de © Menor tiempo de preparacion

corte y el tipo de material de corte de las © Mayor duracion de la plaquita
plaquitas son definidos en cada estuche © Reduccién de costes

de plaquitas SUMITOMO.
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1. diferentes tipos de cargas
Heavy

/ corte interrumpido
= hrw:rm.mn-w;m- g S g Lo o ey pesado
: @ﬁﬁun F 0 O Light
el ) B o Q)

ACT00G

INEFECTED

" @ SUMITOMO
ELECTRIC

= i} TNEE . _
2,390, 3-0, § lnnires B E1ET corte interrumpido
f a.004¢0, oad-a, 424 1ipe AN et e ligero a medio
i 3 o SUMITOMD HAADMETAL  MADE 1N JARsH

O Cont.

R : desbaste (rough) corte continuo
M : corte medio
F : acabado (finish)

2. materiales y condiciones de corte

acero
. . torneado duro
inoxidable
\
L metales super
acero PR .
fundicion no férricos| | aleaciones

0

!
L

3. material de corte de las plaquitas

hig|: Firm m
E’% {{?F/.(j 'C:) ”ijf Ve : velocidad de corte

(m/min y SFM)
(X EEH TR ol H| m::;:a::: lm:?
1,330, 2-0. 8 lnasras — f : avance
f a.0t4co. ona-0. 024 ivn K% ACTOOC (mm/rev e IPR)

o SUMITOMD ELECTRIC HARDMETAL  MADE W JABAH

INEFECTED

& SUMITOMO
ELECTRIC

{

990 120 H0 1w wi n .
W £a0 30-B30)58m .

A0, 000 2mnrrer o QIS
I-EE:E£1!-|M&1IP&F'"'“ 14120 BC1RD ﬁ

Grado de la plaquita

El embalaje de las plaquitas de CBN se
diferencia por su color purpura
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Korea /Seoul
China / Tianjin
China / Beijin

China / Shanghai
China / Hong Kong

Taiwan / Taipei

China / Guangzhou
s Philippines / Manila

|
UK/ London /
v France / Paris
i |

Germany / Dusseldorf

USA / Huston

Singapore

Indonesia / Jakarta

Indonesia / Surabaya

Australia / Adelaide

iy Australia / Melbourne

< SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL CORP
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Plaquitas para Torneado Plaquitas para Torneado Portaherramientas Exteriores, Barras Interiores,
Referencia ISO Pagina | Referencia ISO Pagina | y Portaherramientas especiales Pagina
B T PRDC N 93
PRGC RI/L 93
ST 1o | oo | e SR
BTR 89 | TBGW 149 ‘— EEEH S,”,: 32
TCGT 61 (o] © _T—H | PSSNRIL 81
TCGW 150 PTFN R/L 82
TCMT 62, 150 PTGN R/L 82
C TME 128 | B PTTN RIL 82
™I 129 | BCLN RIL 103 | PWLN R/L 85
ccer 52| 1nGA 41,151 | BDUN RIL 104
cceW 140 | +yma 41 151 | BDZNRIL 04| S
cCcMT 53,141 | MG 42 43 44 | BNB RIL 162 | SBN 119, 122
CNGA 32,142 | L MM " 45 | BNBB R 160 | SBT 89, 122
CNGN 142 | 1oeN 152 | BNGG RL 161 | SBU 119, 122
CNGX 142 | o2e 65 | BNGNT RIL 161 | SCACRIL 90
CNMA 33,143 | Lo o0 63 | BNTT RL 161 | SCLCRIL 90
CNMG 28, 29, 30 BNZ RI/L 162 | SCTRIL 117
CNMM T 31 | TPGW 153 | BskN RIL 105 | SDACRIL 90
CNMN o _r 3o | TPMH 64 | BSYNRIL 105 | SDHCRIL 92
CNMX S 32 143 | TPMR 65 | BTFN R/L 106 | SDJC RIL 92
CcPGT ! 54 TPMT 64, 153 SDNC R/L 90
CPMH 54 | TWE 128 | C SSBC RIL 94
CPMT 54 CCLN RIL 74 | STACRIL 95
CPMW 143 CRDN RI/L 75 | STER 128
ity |V CRSN RIL 75 | STFCRIL 95
CSBN R/L 74 | STFH 118, 119
CTR 17 | VBGW 154 1 coKN RIL 74| STFSRIL 118,119
VBMT 66 | cvCRIL 84 | STGCRIL 96
VCGT 67 | cvcwm 84 | STIR 129
VCMT 67, 154 SVJB R/L 97
D VNMA 155 | C-SCLPRIL 109 | SVLCRIL 98
bCGT 55 | VNMG 46 | C-SSKP RIL 111 | SVPBRIL 97
VNMX 155 | C-STUBRI/L 113 | SVPCRIL 98
DCGW 144 C-STUP RIL 13| SwBN 97
DCMT 56, 145 C-SWUB RIL 115
DNGA 36, 146 W S-MWLN R/L 107
DNMA 36, 146 S-PCLN RIL 103
DNMG 33,34,35 | WBGT 68 | D S-PDUN R/L 104
DNMM 36 | WCFL 121 | DABB B-R 163 | S-PSKN RIL 105
DNMX 36 | WCFN 121 | DABB C-R 163 | S-PTFNRIL 106
WCFR 121 | DABB N-R 163 | S-SCLCRI/L 108
WNGA 156 | DCLN R/L 76 | S-SCLP RIL 108
WNMA 47 | DDJINRIL 76 | S-SDUC RIL 110
WNMG 47, 48,49 | DTFNRIL 77 | S-SDQC RIL 110
R WNMM 50 | DTGNRIL 77 | S-SSKP R/L 111
DWLN R/L 77 | S-STFCRIL 112
RCMT 57 S-STUB RIL 113
RCMX 57 S-STUP R/L 113
RNMGN 17 | Z H S-SVQB R/L 114
ZNEX 156 | HBB 160 | S-SVUB RI/L 114
S-SVZB R/L 114
S-SWUB R/L 115
L
S LTER 128
SCGW 147 W
SCMT 58 WCFH 122,123
SNGA 40, 148 | |4 M / WCFS R/L 123
SNGN 148 MTJIN R/L 83
SNGX 148 MTNN R/L 83
SNMA 0 MTXN RIL 83| X /
MWLN R/L 85 | XCLN R/L 86
gmi " 23 XSBN RIL 86
SNMN 40
SNMX 40 P
SPGN 60 PCBN RI/L 78
SPGW 59 PCLC RIL 90
SPMR 60 PCLN RIL 78
SPMT 59 PDJC R/L 92
PDJN R/L 79
PDNN R/L 79
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Sumitomo

MULTI-DRILL Sumitomo onnson e RO

La broca para taladrado de produccion,

y brocas de plaquitas tipo WDS Herramlentas de Fresado

de Alto Rendimiento

Patentado
Tipo MDS: Pat. No. EP 0127009

Tipo KDS: Pat. No. EP 0158820
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